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\7ig Antti WMO6

Baza 3W cu accesorii (A70427), piese de schimb

NOTA!

Carligele de ridicare (piese 21) pot fi
utilizate doar pentru ridicarea sectiunii
de uscare si a secftiunii superioare, nu
pentru baza.
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Baza Antti WMOG

20061227
Ref. Nr.piesa  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr.desen Greutate  Grup
1 A71517 BAZA WMO06 3W/1.1 kW 1 A71517 870.93 3000
2 A71519 BAZA WMO06 RIDICARE S| SECTIUNE SUPERIOARA, 1 A71519 23.61 3000
PACHET
3 A71514 BAZA WM06 PACHET LANT DE BLOCARE 1 A71514-A 9.87 3000
A71519
21 501010 CARLIG DE RIDICARE, SECTIUNEA 4x165x900 2 832277-D O 3000
22 A70622 SECTIUNE SUPERIOARA WMO06 PICIOR DE SPRIJIN 1 A70622 2.86 3000
23 A70623 SECTIUNE SUPERIOARA WMO06 PARTEA INFERIOARA A 1 A70623 3.02 3000
SPRIJINULUI
24 102200 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 10x20 AM DIN933 1 0 2010
25 110560 PIULITA ZN 8 - M10 DIN934 22 0 2010
A71514
31 A71513 BAZA WMO06 2W FANTE LAN'T DE BLOCARE 2 A71513-0 1.62 3000
32 A71512 BAZA WMO06 2W TRIUNGHI DE FIXARE LANT 2 A71512-0 1.46 3000
33 A71511 BAZA WMO06 2W SUPORT DE FIXARE LANT 2 A71511-0 0.93 3000
34 A70812  TIJA FILETATA - M10 L=205 8 A70812-A 0.13 2000
35 102210 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 10x25 AM DIN933 10 0 2010
36 110560 PIULITA ZN 8 - M10 DIN934 20 0 2010
37 300502 CUTIE DE CARTON LxWxH 300x300x220 Nr. 5 1 0.38
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Baza Antti WMOG

Baza 3W asamblat (A71517), piese de schimb

20061227

Ref. Nrpiesa  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr.desen Greutate Grup
1 A70395  Bazi WMO06 3W F CADRU 1 A70395 749.44 3000

2 A70416  BAZA WM06 ANSAMBLU STIVA MOTOR 1 A70416 123.41 3000

3 A70712  BAZA WMO06 3W CAPAC ALIMENTATOR 1 A70712 9.9 3000

4 102250 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 10x40 AM DIN933 21 0 2010

5 110560  PIULITA ZN 8 - M10 DIN934 21 0 2010

6 101810  BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 - 8X16 AM DIN933 3 0 2010

7 110540  PIULITA ZN 8 — M8 DIN934 6 0 2010

8 33043 BAZA XL TRAPA DE CONTROL 182x840 3 33043-A 246 3000

9 400140 OBTURATOR D173 21 S4293 0 3500
10 400150  SUPORT TRAPA 21 4461-B 0 3500
11 A70428  BAZA WMO06 3W ANSAMBLU DISPOZITIV ALIMENTATOR 1 A70428 21 3000
12 111030 PIULITA FLUTURE 2N - M10 DIN315 21 0 2010
13 110570  PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 3 0 2010
14 111560  SAIBA ZN - M12 DIN125 3 0 2010
15 102520  BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 - 12x35 AM DIN933 3 0 2010
16 110553  PREZON PIULITA - M8 1.5-4.0 MM INECAT 6 0 2010
17 103628  FANTA INECATA BOLT ZN — 8x16 AM 6 0 2010
18 117909  AUTOCOLANT PLACA 101x50 THT-55-434-1 1 41573B 0 2900
19 117831  AUTOCOLANT PLACA 150x500 ECHIPAMENT DE GESTI- 2 0 2900

ONARE A CEREALELOR AGROSEC
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Baza

Antti WMOG

Echipament de alimentare 3W (A70428), piese de schimb

14

20060601
Ref. Nr.piesa  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr.desen Greu- Grup
tate

1 501440 PENDUL CU BRAT ELK BAZA,20X40-265 D20/20 7  31242-A 0 3000

2 A70429 BAZA WMO06 TIJA DE CONECTARE 3W 1 A70429 14.23 3000

3 402420 BAZA XL, BARA DE TRANSMISIE ELEVATOR+ARBORE 1 A70331 0 2900

4 402421 BAZA XL, TIJA DE SUSTINERE ELEVATOR 1 A70421 0 3000

5 400185 CAMASA DISTANTIERA BAZA D40/28 L=14 1 A70332 0 2900

6 116510 FLANSA RULMENT GLCTEY20 MULAJ P 1 0 2100

7 400344 SAIBA AISI PL1.5 D45/25,5 2 211754 0 4500

8 400347 SAIBA AISI PL1.5 D35/20.5 7 0 4500

9 A70438 CHEIE 6x6 - 25 7 0.01 3000
10 112540 BOLT DE ARC D5x40 9 0 2010
11 102282 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 10x50 CM DIN931 7 0 2010
12 110560 PIULITA ZN 8 - M10 DIN934 7 0 2010
13 103640 FANTA INECATA BOLT ZN — 8x40 AM 2 0 2010
14 110540 PIULITA ZN 8 — M8 DIN934 2 0 2010
15 102540 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 12x40 AM DIN933 2 0 2010
16 110570 PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 2 0 2010
17 111560 SAIBA ZN - M12 DIN125 2 0 2010
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N7 Antti WMOG6

Cadru baza 3W (A70395), piese de schimb
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Baza

Antti WMOG

20061106
Ref. Nr.piesd  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr. desen Greu- Grup
tate
1 A70357 BAZA WMO06 3W PLACA DE CAPAT SUPERIOARA CU GAURA 2 A70357-B 36.69 3000
2 A70649 BAZA WMO06 PLACA LATERALA ALIMENTATOR 2 A70649 36.69 3000
3 A70364 BAZA WMO06 3W PLACA DE CAPAT FUND CU GAURA 1 A70364-A 14.52 3000
4 A70384 BAZA WMO06 3W PLACA DE CAPAT FUND CU GAURA 1 A70384-D 17.6 3000
5 A70380 BAZA WM06 3W CONDUCTA 1/1 6 A70380-A 21.64 3000
6 A70393 BAZA WM06 3W PLACA SUPORT CONDUCTA 1/1 18  A70393-A 0.69 3000
7 A70389 BAZA WMO06 PLACA SUPORT % CONDUCTA 6 A70389-A 0.31 3000
8 A70388 BAZA WM06 CONDUCTA 1/2 ALIMENTATOR ASPIRATIE 2 A70388-B 10.55 3000
9 A70435 BAZA WM06 OPRITOR BARA 7 A70435-C 0.06 3000
10 A70356 BAZA WMO06 PICIOR 4 A70356 26.37 3000
11 501704 BAZA ALIMENTATOR | D20-2050H=85M,XL,EL 5 32226-D 0 3000
12 501705 BAZA ALIMENTATOR Il D20-2050H=105M,XL,EL 2 32227-D 0 3000
13 A70371 BAZA WM06 JGHEAB ALIMENTATOR 7 A70371 25.91 3000
14 400200 PLACA DE MONTARE BAZA D20.5/M8 7 4606 0 3000
15 A70385 BAZA WMO06 PLACA DE MONTARE D30.5/M8 7 A70385 0.19 3000
16 A70386 BAZA WM06 PLACA DE MONTARE D30.5/D10 7 0.18 3000
17 A70439 CHEIE DIN 6885B 7x8 - 35 7 A70439 0.02 3000
18 A71320 BAZA WMO06 BARA TIJA JGHEAB 8x40 7 A71320 1.24 3000
19 400345 SAIBA PL4 D41/D22.5 14 0 4500
20 400348 SAIBA ZN PL1.5 D41/31 35 0 4500
21 313100 FLANSA RULMENT UCFL 204 MULAJ P 14 0 2100
22 A70399 BAZA WMO06 2W/4W RULMENT PLACA DE SUPORT A70399 0.57 3000
23 313303 RULMENT PLASTIC 55x80 MEGA 41646-A 41646 0 2100
24 A70689 BAZA WMO06 3W DISPOZITIV DE MONTARE CAPAC 1 A70689 4.41 3000
ALIMENTATOR
25 A70524 BAZA WMO06 CAPAC INFERIOR ALIMENTATOR 2 A70524-A 2.41 3000
26 A70686 BAZA WMO06 CAPAT CAPAC ALIMENTATOR 1 A70686-A 0.26 3000
27 A70836 BAZA WM06 SUPORT JGHEAB 7 A70836 0.48 3000
28 107913 SURUB DE BLOCARE ZN - M8x20 DIN603 8.8 4 0 2010
29 107902 SURUB DE BLOCARE ZN - M8x25 DIN603 28 0 2010
30 101810 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 - 8X16 AM DIN933 140 0 2010
31 110540 PIULITA ZN 8 — M8 DIN934 276 0 2010
32 102200 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 10x20 AM DIN933 28 0 2010
33 110560 PIULITA ZN 8 - M10 DIN934 109 0 2010
34 111540 SAIBA ZN M8 DIN125 44 0 2010
35 101903 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 10x60 AM DIN933 0 2010
36 A71321 BAZA WMO06 DISPOZITIV DE MONTARE JGHEAB BARA ARBORE A71321 0.75 3000
37 102499 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 12x20 AM DIN933 14 0 2010
38 104263 SURUB CU LOCAS HEXAGONAL CU BILE — 12x40 AM ISO 7380 0 2000
39 110570 PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 2 0 2010
40 104259 SURUB CU LOCAS HEXAGONAL CU BILE — 10x20 AM ISO 7380 30 0 2010
41 111550 SAIBA ZN - M10 DIN125 104 0 2010
42 102210 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 10x25 AM DIN933 44 0 2010
43 111532 SAIBA ZN GRILAJ - M8 DIN9021 32 0 2010
44 107910 SURUB DE BLOCARE 2N - M8x16 DIN603 8.8 104 0 2010
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Baza

Antti WMOG

Stiva motor (A70416), piese de schimb

6 —
20060921
Ref. Nr.piesa  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr. desen Greu- Grup
tate
1 A70411 BAZA WM06 STIVA MOTOR 1 12.33 3000
2 A70415 BAZA WMO06 LEVIER DE COMANDA A FRANEI STIVA 1 A70415 2.85 3000
MOTOR

3 A70520 BAZA WMO06 USCATOR ECC D32/20/0-50 1 A70520-A  1.99 3000

4 A70493 BAZA WMO06 CAPAC EXCENTRIC 1 A70493-C 4.33 3000

5 304285 CON MOTOR 1.1KW 32-30 NORD SK92372LX 1 0 2200

6 A70696 BAZA WM06 CAPAC EXCENTRIC SUPLIMENTAR 1 A70696 8.69 3000

7 102200 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 10x20 AM DIN933 4 0 2010

8 110560 PIULITA ZN 8 - M10 DIN934 4 0 2010

9 101860 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 8x35 AM DIN933 4 0 2010

10 111540 SAIBA ZN - M8 DIN125 4 0 2010

11 110540 PIULITA ZN 8 — M8 DIN934 7 0 2010
12 101810 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 - 8X16 AM DIN933 3 0 2010

13 100700 FANTA SURUB CU CAP CILINDRIC ZN — 5x8 AM DIN84 2 0 2010

14 110520 PIULITA ZN 8 — M5 DIN934 2 0 2010
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Set picior de prelungire 3W (A70530), piese de schimb; L =4100 mm

Baza

Antti WMOG

2
20061227
Ref. Nrpiesa  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr. desen Greu- Grup
tate
- A70530  BAZA WMO06 PICIOARE 4100 PACHET 1 A70530 3000
SETUL INCLUDE:
1 A70353  BAZA MO6W PICIOR 3W, 6WC 4  A70353 120.52 3000
2 A70561 PICIOARE WMO06 PLACA DE CAPAT 12X280X280 4  A70561 7.29 3000
5 102520 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 12x45 AM DIN933 24 0.04 2010
6 110570 PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 24 0.02 2010
7 111560 SAIBA ZN - M12 DIN125 48 0 2010
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\7ig Antti WMO06

Antti-Teollisuus Oy 12 408080 05-2026



Antti WMOG

Baza

4100 mm

Traverse pentru picioarele de prelungire 3W (A71523), piese de schimb;

picioare L

20061227

Greu- Grup
tate

Nr. desen

Buc.

Denumirea 1 si 2

Ref. Nr.piesa

3000
3000

A70535-A 4.01

16
24
150
150
300

PICIOARE M06 DISPOZITIV DE REGLAJ FIXARE 3W/4

PICIOARE M06W TRAVERSA L

1 A70535
3 A70528
5 102520
6 110570
7 111560

A70528-C 5.92

2000

2010

0.04
0.02

0

BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 12x35 AM DIN933

PIULITA ZN 8 - M12 DIN934
SAIBA ZN - M12 DIN125

2010

2010

05-2026
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Baza Antti WMOG

Set picior de prelungire 3W (A71565), piese de schimb; L = 2295 mm

8 —
20080711
Ref. Nrpiesa  Denumirea 1 si2 Buc. Nr.desen Greu- Grup
tate
- A71565 BAZA WMO06 PICIOARE 2295 PACHET 1 A71565 315.0 3000
SETUL INCLUDE:
1 A71586 BAZA WMO06 PICIOR 3W 4  A71586-A 71.46 3000
2 102520 BOLT HEXAGONAL ZN 8.8 — 12x35 AM DIN933 25 0.04 2010
3 111560 SAIBA ZN - M12 DIN125 50 0 2010
4 110570 PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 25 0.02 2010
8 A70561 PICIOARE WMO06 PLACA DE CAPAT 12X280X280 4  A70561-0 7.29 3000
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Baza Antti WMOG

Traverse pentru picioarele de prelungire 3W (A71566), piese de schimb;
picioare L = 2295 mm

o

g
!i i
N
20080711
Ref. Nr.piesa  Denumirea 1 si 2 Buc. Nr.desen Greu- Grup
tate
1 A70528 PICIOARE M0BW TRAVERSA L = 2000 12 A70528-C 5.92 3000
2 A70818 PICIOARE M06W TRAVERSA L = 1000 4 A70818-B 2.86 3000
3 102520 BOLT HEXAGONAL 2N 8.8 — 12x35 AM DIN933 110 0.04 2010
4 111560 SAIBA ZN - M12 DIN125 220 0 2010
5 110570 PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 110 0.02 2010
6 A70535 PICIOARE MO06 DISPOZITIV DE REGLAJ FIXARE 3W/4 16 A70535-A 4.01 3000
Antti-Teollisuus Oy 15 408080 05-2026
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Baza Antti WMOG

ASAMBLAREA BAZEI USCATORULUI

Cai optionale pentru fixarea si dimensionarea capetelor inferioare ale
picioarelor de prelungire la 3W

Inaltimea maxima a utilajului, pentru a fi instalata in aer liber cu ajutorul ancorelor de expansiune, este () de 8
randuri. Utilaje mai mare decat aceasta trebuie atasata prin sudura la placile de legatura inglobate in beton.
Atasati placile de baza fundatiei din beton folosind ancorele de expansiune M16x140, 4 ancore/placa. Faceti
un orificiu D16, cu adancimea de 140 mm pentru ancorele de expansiune. Curatati orificiul realizat inainte de a
instala ancora. (Asigurati-va ca fundatia din beton s-a intarit suficient dupa turnare pentru a asigura o atasare
ferma a ancorelor). Placa de baza poate fi de asemenea atasata folosind o ancora chimica M16. Nota! Fiecare
ancora trebuie sa poata rezista la o forta de tractiune de 16 kN.

Prin fixarea cu suruburi

Prin sudare la o a placilor de capat ale
placa de otel setat picioarelor la mulajul podelei Dimensionarea picioarelor de prelungire
la nivelul mulajului utilizand guruburi de ancorare
podelei cu cap filetat M16 ] {
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Locuri pentru placi in mulajul podelei (dimensiuni in mm)

Daca doriti sa fixati picioarele de prelungire prin sudare, trebuie sa
setati placi de otel (300 x 300, s = 15 mm) la nivelul mulajului podelei.
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Baza Antti WMOG

Fixarea picioarelor de prelungire pe baza

1. Scurtarea picioarelor de prelungire

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb pentru
picioarele de prelungire.

* Mai intai determinati lungimea necesara pentru picioarele de prelungire.

Daca fixati picioarele de prelungire pe mulajul podelei utilizadnd suruburi de ancorare cu cap filetat, notati
grosimea placilor de capat ale piciorului de prelungire (12 mm) cand determinati lungimea care trebuie taiata.

Regula principala este ca unghiul tevii care duce de la conul bazei la elevator trebuie sa fie minimum 45 grade
fata de orizontala.

* Taiati capetele inferioare ale picioarelor de prelungire la lungimea potrivita.

2 Daca este necesar, fixati placile de capat incluse in livrare prin sudarea capetelor inferioare
ale picioarelor.
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Baza Antti WMOG
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2. Ridicarea cadrului bazei de 3W
* Indepartati capacul de protectie din plastic al motorului reductor al echipamentului de alimentare

inainte de ridicarea cadrului bazei.
Smulgeti plasticul. Daca este necesar, folositi un cutit.

Ridicati cadrul de baza gata asamblat utilizadnd cadrul de ridicare construit la fata locului (material de constructie,
de exemplu, RHS 100 x 60 mm).

Conectati cadrul de ridicare utilizand carligele lantului de ridicare din 4 parti. Continuati prin conectarea lanturilor
cadrului de ridicare la gaurile capetelor superioare ale picioarelor bazei.

* Ridicati cadrul bazei de pe podea utilizand liftul.

Greutatea cadrului bazei de 3W este de 950 kg.
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Baza Antti WMOG

3. Instalarea picioarelor de prelungire pe 3W

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinia de pe desenul pieselor de schimb pentru
picioarele de prelungire.

1 Introduceti picioarele de prelungire in picioarele cadrului bazei.
Partea superioara a piciorului trebuie sa fie In exteriorul piciorului bazei.
56,7 Fixati picioarele de prelungire pe picioarele bazei (bolfuri M12 x 35).

Nota!

Fiecare picior trebuie prevazut cu 6 bolturi, saibe si piulite!

* Coborati baza uscatorului pe picioarele de prelungire.
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Baza Antti WMOG

b -
AN a
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h /
4. Verificarea alinierii picioarelor de prelungire
* Verificati daca picioarele de prelungire sunt intr-o pozitie verticala si sunt paralele unul cu celalalt.

Efectuati masuratoarea si corectiile necesare inainte de fixarea picioarelor pe podea.

* Fixati picioarele sau prin sudare sau prin suruburi de ancorare cu cap filetat.
Fixarea prin sudare este posibila doar daca in podea au fost instalate placi de metal in timpul mularii.
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N7 Antti WMOG6

Structura conului bazei 3W

Pachet con baza A70374P
- dimensiuni exterioare 180 x 1240 x 1985 mm
- greutate 132 kg
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Baza

Pachet prelungitor con baza A70408P
- dimensiuni exterioare 275 x 780 x 2925 mm

N >
/_/ | Con bazi asamblat
e . ~
e T | ~
< X N >
N </ >
AN N 7
Con bazi \& s,
20060601
Ref. Nr.piesa Denumirea 1 si 2 Buc. Nr. desen Greu- Grup
tate
1 A70406 BAZA M06W PRELUNGITOR CON LATERAL 3W 2 A70406 355 3000
2 A70407 BAZA M06W PRELUNGITOR CON CAPAT 3W 2 A70407-A 26.04 3000
3 315428 SCANDURA L=700 50X100 2 0 2800
4 315450 PANOU L= 630 22x100 (19x100) 6 0 2800
5 A70496 BAZA M06W CON CONDUCTA 3W/4W 2 A70496-A 11.48 3000
6 A70540 BAZA M06W REAZEM SUPORT INTERMEDIAR 3W 2 A70540-A 0.4 3000
7 400850 SUPORT INTERMEDIAR SECTIUNE 3X22-153.5 3 A70498 0 3000
8 119013 TIJA FILETATA ZN - M12x2000 MM 8,8 1 0 2000
9 A70969 CON BAZA 3W PACHET BOLT 9994200046 1 A70969-A 1.96 2010
10 315425 PANOU L=520 22x100 8 0 2800
11 315418 PANOU L=1200 22x100 4 0 2800
12 315430 PANOU L= 780 22x100 (19x100) 2 0 2800
Antti-Teollisuus Oy 23 408080 05-2026



\7ig Antti WMO06

Antti-Teollisuus Oy 24 408080 05-2026



Baza

Antti WMO6

Prelungitor con 3W (A70408), piese de schimb

Ref. Nr.piesa Denumirea Buc.
1 A70406 BAZA M06W PRELUNGITOR CON LATERAL 3W 2

2 A70407 BAZA M06W PRELUNGITOR CON CAPAT 3w 2

3 A70540 BAZA M06W REAZEM SUPORT INTERMEDIAR 3W 2

4 119013 TIJA FILETATA ZN - M12x2000 MM 8,8 1

5 A70496 BAZA M06W CON CONDUCTA 3wW/4wW 2

6 400850 SUPORT INTERMEDIAR SECTIUNE 3X22-153.5 3

7 101810 BOLT HEXAGONAL 2N 8.8 - 8X16 AM DIN933 110
8 102274 LAIPPAMUTTERI M8 ZN 8 DIN 6923 129
9 110570 PIULITA ZN 8 - M12 DIN934 4
10 104262 FANTA SURUB HEXAGONAL CU BILE ZN 10.9 8X12 AM ISO 7380-2 19
11 111532 SAIBA LATA ZN M8 DIN 9021 60
12 115570 BANDA DE ETANSARE4X8 EKO-40 11
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Con baza 3W (A70374), piese de schimb

AT77828

A77811 102274
(400280 104261+
& — 104261

- ATT7467
104264

- 111020
g A77811
7119034

/
104261
| 'A70948
'A70410

-

- Blocul placii laterale cu caminul de vizitare se
potriveste cu piesa 2 in aceleasi puncte.

- Locatia caminului de vizitare este intotdeauna
aleasa de la caz la caz.

- Daca uscatorul de cereale va fi echipat cu un prele-
vator cu masurare a umiditaii, cititi si instructiunile
de instalare a prelevatorului Thainte de a asambla
conul inferior.

Bloc placa laterala cu camin de
vizitare
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Ref. Nr. piesa Denumirile Nr.
buc.

1 33085 SURUB PLACA LATERALA CU DESCHIDERE XL PODEA CONICA 2

2 33086 SURUB PLACA LATERALA XL PODEA CONICA STANGA 1

3 33087 SURUB PLACA LATERALA XL PODEA CONICA DREAPTA 2

4 A70377 CANAL ASPIRATIE AER BAZA WMO08, 1/2 2

5 A70410 OPRITOR CANAL ASPIRATIE AER BAZA WMO06 1

6 33384 CAPAC MEGA PLACA LATERALA XL PODEA CONICA D280 1

7 33383 CAPAC MEGA PLACA LATERALA XL PODEA CONICA 1

8 A70948 SUPORT SUPLIMENTAR CON BAZA WMO06 2W 1

9 104261 SURUB IMBUS CU CAP SFERIC ZN- H -10.9 8X16 AM ISO 7380-2 54

10 102274 PIULITA FLANSATA M8 ZN 8 DIN 6923 180

11 101810 SURUB CU CAP HEXAGONAL ZN 8.8 8X16 AM DIN933 118

12

13 115570 BANDA ETANSARE 4X8 EKO-40 11

14 A77811 PLACA LATERALA CON DE BAZA CU CAMIN DE VIZITARE M25 1

15 A77467 PLACA SPATE CON DE BAZA PENTRU CAMIN DE VIZITARE M24 1

16 A77828 PLACA DE ACOPERIRE CON DE BAZA 252x243 M25 1

17 400280 SUPORT CAPAC SECTIUNE SUPERIOARA 8

18 119034 MANER PLASTIC GRI DESCHIS PISLA 805 10100550 1

19 111020 PIULITA-FLUTURE M8 ZN DIN315 8

20 104264 SURUB IMBUS CU CAP SFERIC ZN- H — 10.9 8X30 AM ISO 7380-2 8

21 103611 SUNK SCREW CROSS GROOVE 5X16 AM ZN 4

22 110520 PIULITA M5 ZN 8 DIN934 4
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Instalarea prelungitorul conului bazei pe 3W

1. Instalarea primei placi laterale a prelungitorului conului bazei

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinia de pe desenul pieselor de schimb al
prelungitorului conului bazei.

12 Fixati banda de etansare pe suprafata superioara a flansei placii laterale.
Fixati banda de etansare in interiorul randului gaurilor de bolt din flansa (vezi desenul 1a).

12 Ambele capete ale placii laterale trebuie prevazute cu benzi de etansare.
Fixati banda de etansare in interiorul randului gaurilor de bolt al placii (vezi Fig. 1b).

1 Ridicati placa laterala pe suprafata de fund a bazei.
7,8 Atasati placa folosind suruburi si piulite cu flanga(M8x16, 9 buc.).

Vezi desenul 1a.

Nu strangeti inca bolfurile.
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2. Instalarea placilor de capat ale prelungitorului conului bazei

Piese

12

7,8

7,8

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al

prelungitorului conului bazei.

Fixati banda de etansare pe suprafata superioara a flanselor ambelor placi de capat.

Fixati banda de etansare in interiorul randului gaurilor de bolt din flansa (vezi desenul 2a).

Ridicati placile de capat pe suprafata de fund a bazei.

Fixati placile utilizdnd suruburi si piulite cu flansa (M8x16, 10+10 buc.).
Vezi desenul 2a.

Nu strangeti inca bolfurile.

Ridicati ambele placi de capat strans pe placa laterala.
Aliniati cu grija Tmbinarea de colt dintre placi.

Fixati ambele cusaturi utilizand bolturile, saibele si piulitele (M8x16, 5+ 5 buc.).
Vezi desenul 2b.
Nu strangeti inca bolturile.
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8
3. Instalarea conductei de aer in prelungitorul conului bazei
Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinia de pe desenul pieselor de schimb al
prelungitorului conului bazei.
5 Asezati jumatatile conductei aerului de aspiratie fata-n fata.
Asigurati-va ca flansele de capéat ale conductei de aer nu "se indoiesc".
8,10 Conectati impreuna jumatatile utilizand piulite si bolturi cu cap de bila (M8 x 10, 19 buc.).
6 Puneti trei suporturi intermediare in interiorul conductei de aer.
5 insurubati la loc conducta de aer in interiorul conului.
7,8 Fixati canalul de aer la un capat utilizand bol{uri si piulite (M8 x 16, 4 buc.).

Sprijiniti temporar capatul liber al conductei de aer pe uscator pana cand cealalta placa laterala este fixata la loc.
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4. Instalarea suportului intermediar al prelungitorului conului bazei

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al
prelungitorului conului bazei.

9 insurubati o piulita pe fileturile de pe ambele capete ale tijei filetate (piesa 4).

3 insurubati un reazem al suportului intermediar pe ambele capete ale tijei filetate (piesa 4).
9 fnsurubati o alta piulitd pe ambele capete ale tijei din exteriorul reazemelor.

7,8 Fixati reazemele suportului intermediar utilizand bolturi si piulite (M8x16, 2+2 buc.).

Vezi desenul 4a.
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5. Instalarea celeilalte placi laterale a prelungitorului conului bazei

Piese

12

7,8

7,8

7,8

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinia de pe desenul pieselor de schimb al
prelungitorului conului bazei.

Fixati benzile de etansare pe ambele capete ale suprafetei superioare a flansei.
Fixati banda de etansare la flansa din interiorul randului gaurilor de bolf (vezi desenul 4a si 4b).

Ridicati placa laterala pe suprafata de fund a bazei.

Fixati placa utilizadnd suruburi si piulite cu flansa (M8x16, 9 buc.).
Vezi desenul 1b. Nu strangeti inca bolturile.

Fixati placa laterala prin cele doua capete ale sale utilizand bolturi si piulite (M8 x 16, 5 + 5 buc.).
Nu strangeti Tnca bolturile.

Fixati canalul de aer de placa laterala utilizand bolturi si piulite (M 8 x 16, 4 buc.).

Asigurati-va ca prelungitorul conului bazei este aliniat in pozitie corecta fata de suprafata de fund a bazei.

Strangeti toate bolfurile de colfurile prelungitorului conului bazei.
Strangeti toate bolfurile care fixeaza prelungitorul conului bazei de baza.

Rasuciti usor piulitele cele mai exterioare de pe tija filetata de console.
Strangeti piulitele cele mai interioare de pe tija filetata. Prindeii piulitele cele mai exterioare cand le insurubat;.
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Structura conului bazei 3W

1. Bloc placa laterala cu camin; de vizitare instructiuni de asamblare

Piese

14

14-15

17-19
18

14

13

16

yurgerotarea etapelor de lucru se refera la numerele de referintd din desenul pieselor de schimb al conului
e baza

indepartati placa din sectiunea 14.

Conectati placa detasata la piesa 15 cu suruburi cu cap bombat si piulite (M8x30; 8 buc).
Asezati suruburile cu cap bombat pe partea de cultivare a cerealelor (vezi Figura 1b).

Conectati piesele asa cum este ilustrat in Figura 1b.
Conectati manerul cu suruburi si piulite (M5x16; 4 buc) asa cum este ilustrat in Figura 1b.

Atasati ansamblul conform Figurii 1b. la blocul conului (Figura 1c.).

Placa mai mare (piesa 15) se afla in interiorul conului.
Atasati banda de etansare in jurul deschiderii superioare (vezi Figura 1c.).

Atasati placa de acoperire la suprafata exterioara a placii conului cu suruburi si piulite.
De asemenea, introduceti suruburile in orificiile de dedesubt de Ianga placa de acoperire. (M8x16; 12 buc.)
Asezati suruburlle cu cap bombat pe partea de cultivare a cerealelor (vezi Figura 1c.).
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Structura conului bazei 3W

2.

2a.

2b.

10 2 (sau 14)

2. Conectarea impreuna a placilor laterale ale conului bazei alcatuite din doua jumatati

Piese

13

13

2+3

2+3

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.

Noi recomandam conectarea impreuna a pieselor conului bazei pe un nivel de platforma potrivit,
unde conul poate fi asamblat inversat fatd de pozitia sa finala.

Fixati banda de etansare de flansa de colf a placii laterale cu margine dreapta (piesa 2).
Fixati banda de etansare in interiorul rAndului gaurilor de bolt din placa (vezi desenul 2 a).

Fixati banda de etansare de flansa de colf a placii laterale cu praguri (piesa 3).
Fixati banda de etansare in interiorul rAndului gaurilor de bolt din placa (vezi desenul 2 a).

Nota: pe cusatura centrala a conului bazei nu este nevoie de banda de etansare.

Aveti grija sa nu deteriorati benzile de etangare in timp ce conectati placile.

Sprijiniti placa laterala cu praguri strans de placa laterala cu marginea dreapta.
Marginea cu praguri a placii 3 trebuie sa ramana in exteriorul placii 2.

Asezati suportul suplimentar al conului in interiorul placilor laterale.
Cautati pozitia corecta si punctul de fixare a suportului pe desen.

Fixati cusatura utilizand piulite si bolfuri cu cap de bila (M8 x 16, 12 buc.).
Puneti capurile suruburilor pe partea spatiului cerealelor (vezi desenul 2b).

Asamblati o alta placa laterala similara fara suport suplimentar (piesa 8) a pieselor 2 si 3.
Nu puneti bolturi in cele trei gauri in suportul suplimentar in aceasta faza.
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© 10

3 + 2(sau 14)

3 Fixarea celei de al treilea placi laterale a conului bazei

Piese

2+3

10, 11

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.

Ridicati placa laterala cu gaura a conului bazei pe platforma de asamblare.
Sprijiniti flansa placii cu 19 gauri de platforma.

Ridicati una dintre placile laterale recent asamblate, cea fara suport suplimentar, pe placa laterala cu
gaura.

Aliniati cu grija imbinarea de colt dintre placi.

Verificati daca flansele placilor sunt asezate strans pe platforma de asamblare.

Fixati cusatura utilizand piulite si bolturi (M8 x 16, 9 buc.).
Vezi desenul 3a.

Nu strangeti inca bolfurile.
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4. Fixarea celei de al patrulea placi laterale a conului bazei

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.
1 Ridicati cealalta placa laterala cu gaura a conului bazei pe platforma de asamblare.
1,3 Aliniati cu grija imbinarea de colf dintre placi.

Verificati daca flansele placilor sunt asezate strans pe platforma de asamblare.

10, 11 Fixati cusatura utilizand piulite si bolturi (M8 x 16, 9 buc.).
Desenul 3a. Nu strangeti inca bolturile.
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5. Fixarea piesei de conectare si a placii de acoperire pe conul bazei

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.
13 Fixati banda de etansare pe suprafata interioara a piesei de conectare cu gaura (piesa 6).
13 Fixati banda de etansare pe suprafata interioara a placii de acoperire (piesa 7).

Fixati benzile de etansare in interiorul randului gaurilor de bolt din placi (vezi desenul 5a).

6 Instalati piesa de conectare cu gaura pe conul bazei pe partea ventilatorului de aspirare inferior.
Lamuriti-va pe ce parte trebuie instalat ventilatorul de aspiratie inferior.

7 Instalati placa de acoperire pe partea opusa.

10, 11 Fixati piesa de conectare si placa de acoperire pe conul bazei utilizand piulite si bolturi (M8 x 16).

Puneti bolturile si piulitele hexagonale (4 + 4 buc.) in aceasta faza doar in gaurile aflate in linie dreapta pe
marginea inferioara a piesei de conectare si a placii de acoperire.
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6. Instalarea conductei aerului de aspiratie in prelungitorul conului bazei

Piese

10, 11

13

10, 11

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului
bazei.

Asezati jumatatile conductei aerului de aspiratie fata-n fata.
Asigurati-va ca flansele de capéat ale conductei de aer nu "se indoiesc".

Conectati impreuna jumatatile utilizand piulite si bolturi cu cap de bila (M8 x 16, 15 buc.).

Fixati placa de inchidere pe marginea inferioara a conductei aerului de aspiratie (adica de marginea
superioara in timp ce conul sta inversat in timpul asamblarii).

Placa de inchidere este livrata dreapta.

Indoiti placa de-a lungul randului de g&uri in forma ilustrata pe desen.

Puneti placa de inchidere Tn conducta la capatul unde trebuie instalat ventilatorul de aspiratie inferior.
Capatul liber al placii se sprijina de peretele conului.

Puneti marginile in interiorul flanselor conductei aerului de aspiratie.

Fixati placa de inchidere utilizdnd piulite si bolturi hexagonale (M8 x 16, 4 buc.).

Fixati benzile de etansare pe flansele de capat ale conductei aerului de aspiratie.
Puneti canalul aerului de aspiratie impreuna cu placa de inchidere atasata in interiorul conului bazei.

Fixati canalul de aer prin flangele sale de capat utilizand piulite si bolturi (M 8 x 16, 6 + 6 buc.).

Aceste bolturi sunt utilizate de asemenea pentru fixarea piesei de conectare si a placii de acoperire in pozitiile
lor finale.

Asigurati-va ca imbinarea dintre placa de inchidere si peretele conului bazei este stransa.

Daca este necesar, etansati cu compus de butil (compusul si presa sunt incluse in livrare).
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10

2(sau14)+ 3+ 8

7. Instalati a cincea si a sasea placa laterala a conului bazei, care sunt conectate impreuna.

Piese

2+3+8

1,2,3

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.
inchideti conul bazei gata asamblat utilizand a cincea si a sasea placi laterald conectata impreuna.
Aliniati cu grija imbinarile de colf dintre placi.

Verificati daca flansele placilor sunt agsezate stréns pe platforma de asamblare.

Aliniati gaurile de bolt din suportul suplimentar cu cele trei gauri neutilizate din placa laterala opusa.

Fixati imbinarile de colt utilizand piulite si bolturi (M8 x 16, 9 + 9 buc.).

Fixati suportul intermediar utilizand piulite si bolfuri cu cap de bila (M8 x 16, 3 buc.).

La final, asigurati-va ca intregul con sta strans pe platforma de asamblare.

Strangeti toate bolturile din imbinarile de colt.
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Structura conului bazei 3W

1.
1a.
— 13
o
13
AN

1. Pregatirea conului bazei pentru ridicare si fixarea garniturilor

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.
* Rotiti conul bazei intr-o pozitie in care flansa de fixare se afla in partea de sus.

* Puneti o scandura, de exemplu 50 x 100 mm, lung de 1 metru, sub con.

* Fixati cablurile de otel pentru ridicarea conului pe scandura pe ambele parti ale conductei aerului de

aspiratie.
13 Fixati benzile de etansare pe flange pe suprafata superioara a conului.

Fixati banda de etansare in interiorul rAndului gaurilor de bolt din flansa (vezi desenul 1 a).
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2. Ridicarea si fixarea conului bazei

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al conului bazei.

Aveti grija sa nu deteriorati benzile de etansare cand ridicati conul.

Deplasati conul bazei sub baza.

Ridicati conul utilizdnd cablurile de otel filetate dintre conductele de aer din baza.

1 Ridicati conul bazei pe suprafata inferioara a prelungitorului conului.

10, 11, 12 Fixati-l utilizdnd suruburi, saibe si piulite cu flansa (M8 x 16, 58 buc.).
Vezi desenul 2a.
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Instalarea traverselor pentru picioarele de prelungire pe 3W

e

\E

1. Instalarea consolelor traversei reglabile pe picioarele de prelungire pe 3W.

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referintd de pe desenul pieselor de schimb pentru
traversele picioarelor de prelungire. pe 3 W.

1 Puneti jumatatile consolelor reglabile pe picioarele de prelungire.
Instalati doua piese de consola alcatuite fiecare din doua jumatati, pe fiecare picior.

Verificati directia corecta a flansei consolei cu 7 gauri pe desen.

5,6,7 Fixati consolele pe picioarele de prelungire (bolfuri M12 x 35).
Cautati pozitia corecta a bolturilor pe desen.
Tn aceasts faza, fixati consolele doar prin flansele lor cu 4 gauri.

Lasati slabit dispozitivele de fixare cu bolf pentru a putea deplasa consolele fara deteriorarea tratamentului
suprafetei picioarelor.
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2. Fixarea capetelor traversei pe picioarele de prelungire pe 3W.

Piese

56,7

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb pentru
traversele picioarelor de prelungire. pe 3 W.

Puneti la loc piesele traversei in consolele superioare si inferioare pe o singura parte a bazei.
Selectati directia si pozitia traverselor de pe latura consolei, asa cum este ilustrat in desenele 1 si 2.

Fixati capetele traverselor pe consolele din picioarele de prelungire (bolfuri M12 x 35).
Cautati pozitia corecta a bolturilor pe desen.

Fixafi traversele la ambele lor capete in aceasta faza doar cu un singur bolf.

Puneti la loc bolful, saibele si piulita in gaura rotunda de pe traversa si consola.

Nu stringeti inca complet bolturile.

Instalati piesele superioare si inferioare ale traverselor in acelagi mod ca pe celelalte trei parti ale bazei.
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3. instalarea bolturilor pe piesele centrale si imbinarile traverselor pe 3W.

Piese

56,7

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referintid de pe desenul pieselor de schimb pentru
traversele picioarelor de prelungire. pe 3 W.

Incepeti prin conectarea traverselor fixate pe consolele reglabile inferioare de pe picioarele de
prelungire.

Completati traversa de pe partea lunga a bazei utilizidnd cea de a treia parte a traversei.
Puneti piesele una n interiorul celeilalte, asa cum se poate vedea pe desenul de detalii 3.

Deplasati consola traversei inferioare de-a lungul piciorului de prelungire.
Selectati pozitia astfel, incat sa fie posibila montarea a trei bol{uri in fiecare imbinare de traversa.
Prelungiti traversa cat mai mult posibil (deplasati consola inferioara atat de jos, cat merge).

Puneti la loc si stringeti bolturile de pe imbinarile traversei (3 buc. M12 x 35).
Conectati impreuna traversele fixate pe consolele inferioare de pe cealalta parte lunga a bazei.

Continuati prin imbinarea barelor de suport fixate care trebuie fixate pe consolele reglabile
superioare de pe picioarele de prelungire.
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4. Fixarea capetelor superioare si inferioare ale traverselor pentru picioarele de prelungire in pozitiile lor
finale pe 3W

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinia de pe desenul pieselor de schimb pentru
traversele picioarelor de prelungire. pe 3 W.

56,7 Puneti la loc bolfurile lipsa (M12 x 35) in toate consolele reglabile.
Fiecare consola reglabila trebuie prevazuta cu doua bolturi, saibe si piulite.

56,7 Puneti la loc bolfurile lipsa (M12 x 35) din capetele superioare si inferioare ale fiecarei traverse.
Fiecare piesa de traversa trebuie prevazuta cu doua bolfuri, saibe si piulite.

Fiecare traversa trebuie fixata pe consola de pe piciorul de prelungire prin trei bolturi, saibe si piulite
la capetele lor inferioare si superioare.

* Stringeti toate dispozitivele de fixare bolfuri la capetele superioare si inferioare ale traverselor.
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Mutarea motorului echipamentului de alimentare intr-o alta pozitie

Forma cladirii uscatorului sau alte probleme legate de spatiu ar putea face necesara uneori
mutarea motorului pe partea opusa a bazei uscatorului.

Tn fabricd motoarele sunt intotdeauna amplasate pe partea dreaptd a bazei uscétorului.

1. Demontarea capacului piesei excentrice si a barei de transmisie

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al stativului
motorului, echipamentului de alimentare si al ansamblului bazei.

10 Scoateti cele trei piulite de fixare ale capacului de protectie al echipamentului de alimentare.

6 Scoateti capacul de protectie al echipamentului de alimentare.

11,12 Scoateti cele trei piulite de fixare si bolfurile de pe capacul piesei excentrice.

4 Demontati capacul piesei excentrice impreuna cu capacul sau suplimentar de pe stativul motorului.
8,10 Scoateti stifturile cu arc si saibele de pe ambele capete ale transmisiei echipamentului de alimentare.

15,16, 17 Scoateti cele doua bolturi si saibele suportului barei de conectare.

5 Demontarea suportului barei de conectare de pe bara de conectare si bara de transmisie.
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N\
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2. Demontarea motorului si a stativului motorului

Piese

9,10, 11

13,14, 15

7,8

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al stativului
motorului, echipamentului de alimentare si al ansamblului bazei.

Scoateti cele patru bolturi de fixare si saibe ale motorului.

Demontati motorul, piesa excentrica si bara de transmisie de pe stativ.

Daca este necesar, utilizati o bara cu parghie pentru indepartarea arborelui barei de transmisie (piesa 3).
Lasati distantierul (piesa 4) pe arborele barei de transmisie.

Ridicati unitatea demontata pe o platforma de lucru potrivita.

Scoateti cele trei bolturi de fixare, piulite si saibe ale stativului motorului.

Scoateti stativul motorului si manerul cu jgheab de pe piciorul bazei uscatorului.

Scoateti cele patru suruburi de fixare si piulife ale manerului cu jgheab.

Deconectati manerul cu jgheab de pe stativul motorului.

Desurubati boltul piesei excentrice si trageti afara piesa excentrica si bara de transmisie.
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3. Reinstalarea motorului si a stativului motorului

Piese

7,8

13,14, 15

9,10, 11

Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al stativului

motorului, echipamentului de alimentare si al ansamblului bazei.

Puneti la loc levierul de comanda a franei in stativul motorului.

Fixati levierul de comanda a franei utilizdnd piulite si bolturi (M10x20, 4 buc.).
Fixati stativul motorului si manerul cu jgheab pe piciorul bazei uscatorului.
Fixati stativul motorului, utilizadnd bolturi, saibe si piulite (M12 x 35, 3 buc.).
Verificati daca capatul corespunzator al motorului este prevazut cu o cheie.

Puneti piesa excentrica pe arborele motorului.

Tmpingeti piesa excentricd pe arbore cat mai mult posibil.

Strangeti boltul piesei excentrice.

Puneti motorul impreuna cu piesa excentrica si bara de transmisie pe stativ.
Verificati daca distantierul (piesa 4) mai este inca la loc pe arborele barei de transmisie.

Aliniati arborele barei de transmisie (piesa 3) cu cuzinetul rulmentului barei de conectare.

Fixati motorul pe stativ, utilizand bolturile, saibele si piulite (M8 x 35, 4 buc.).

Antti-Teollisuus Oy 48 408080

05-2026



Baza Antti WMOG

4. Instalarea capacului piesei excentrice si a barei de transmisie

Piese Numerotarea fazelor de lucru se refera la numerele de referinta de pe desenul pieselor de schimb al stativului
motorului, echipamentului de alimentare si al ansamblului bazei.

5 Instalati suportul barei de conectare pe bara de conectare si bara de transmisie.

15, 16, 17 Fixati la loc bara de conectare utilizand bolturi, saibe si piulite (M12 x 40, 2 buc.).

8,10 Puneti stifturile cu arc si saibele pe ambele capete ale arborelui barei de transmisie a echipamentului
de alimentare.

6 Transferati capacul de protectie suplimentar al piesei excentrice in pozitia sa optionala de pe capacul
piesei excentrice.

Cautati noua pozitie a capacului suplimentar pe desen.

4 Fixati capacul piesei excentrice impreuna cu capacul sau suplimentar pe stativul motorului.
1,12 Fixati capacul piesei excentrice utilizand bolturile, saibele si piulite (M8 x 16, 3 buc.).

6 Puneti la loc capacul de protectie al echipamentului de alimentare.

10 Fixati capacul de protectie al echipamentului de alimentare utilizand piulite (M8, 3. buc).
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Structura platformei de service a bazei 3W (optional)

L de intretinere pentru 3W

- A76247 Baza platforma de intretinere

3W M19***

L Kitul complet de asamblare al platformei

Ref. Nr.piesa Denumirea Nr. buc.
1 A76243P PACHET DE BAZA BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE M19 1
2 A76245P PACHET DE COMPLETARE BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE M19 1
3 A76224 Scara PAK L=2900 M19 2
4 A76251 Scard PAK CUTIE CU ACCESORII M19 1
5 A76250 Scard PAK PACHET CUSCA DE PROTECTIE M19 1
6 A76249 Scard PAK PACHET PIESE CIRCULARE CUSCA DE PROTECTIE M19 1
7 A76253 Scard PAK BARA SUPERIOARA DE SPRIJIN M19 2
8 A76205 ELEMENT DE BALUSTRADA IN FORMA DE L 2012 M19 2
9 A76208 ELEMENT DE BALUSTRADA IN FORMA DE L 671 M19 5
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~__ |/ formeide intretinere
Y/

T /' A76243P Pachet de baza pentru baza plat-

Ref. Nr.piesa Denumirea Nr. buc. | Greutate
1 A71919 GRINDA Z L=2500 WMO06 2 17,58
2 A71545 ELEMENT PLATFORMA PENTRU ELEVATOR 215 X 635 X 35 1 2,35
3 A71962 PLATFORMA DE INTRETINERE BAZA TRAVERSA L=1070 WMO06 3 3,97
4 A76244 PLATFORMA DE INTRETINERE BAZA SUPORT M19 3 2,31
5 A71963 PLATFORMA DE INTRETINERE BAZA BANDA 225X268 WMO06 12 1,69
6 A71949 PLATFORMA DE INTRETINERE GRINDA DE CAPAT BAZA L=750 WMO06 2 3,37
7 A76220 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE CONSOLA M19 4 0,94
8 A76221 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE CONSOLA M19 5 0,47
9 A76214 SUPORT DE COLT BALUSTRADA M19 2 0,38
10 A76216 ELEMENT DE FIXARE BALUSTRADA M19 3 0,09
1 A76239 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE SCARA CONSOLA 2 0,48
12 A76240 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE SCARA CONSOLA 2 0,29
13 A76241 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE SCARA CONSOLA 4 0,24
14 A76242 KIINNIKELEVY KAIDEPUTKEEN M19 8 0,08
15 400282 CLEMA CAPAC SECTIUNE SUPERIOARA PENTRU CAPAC MEGA 4 0,08
16 101810 SURUB 6K ZN 8.8  8X16 DIN933 74 0,01
17 102200 SURUB 6K ZN 8.8 10X20 DIN933 175 0,02
18 102250 SURUB 6K ZN 8.8  10X40 DIN933 5 0,01
19 110540 PIULITA M8 ZN 8 DIN934 74 0,01
20 110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934 179 0,01
21 107523 SURUB PENTRU TABLA HEXAGONAL 5,5X19 ZN DIN7504-K 12 0,01
22 111563 SAIBA CU ARIPA M10 D34/D11X3 DIN440R ZN 23 0,01
23 111550 SAIBA ZN M10 DIN 125 46 0,01
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A76245P Pachet de completare pentru baza

platformei de intretinere

Ref. Nr.piesa Denumirea Buc. Greutate

1 A71916 GRINDA Z L=1250 WMO06 2 8,6

2 A71545 ELEMENT PLATFORMA PENTRU ELEVATOR 215 X 635 X 35 4 2,35

3 A76220 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE CONSOLA M19 2 0,94

4 A76216 ELEMENT DE FIXARE BALUSTRADA M19 2 0,09

5 101810 SURUB 6K ZN 8.8  8X16 DIN933 13 0,01

6 102200 SURUB 6K ZN 8.8 10X20 DIN933 31 0,02

7 110540 PIULITA M8 ZN 8 DIN934 13 0,01

8 110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934 31 0,01
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Instalarea platformei de intretinere a bazei 3W (optional)
Conul de baza a fost ascuns pe schitele cu instructiuni pentru ca citirea schitelor sa fie mai usoara.

===

Asamblati benzile pentru reazemele platformei de intretinere (ale piesei 1) in jurul celor doua picioare de
prelungire a bazei.

Asamblati o singura banda pe ambele picioare de prelungire pe partea bazei cu echipamentul de alimentare. (Colierele supe-
rioare). Asamblati, de asemenea, un colier mai jos pe piciorul cel mai apropiat de capétul platformei de intretinere pe aceeasi
parte cu scara.

Pozitionati marginile superioare ale colierelor superioare la o distantd de 1100 mm de capatul inferior al piciorului bazei.
Pozitionati marginea superioaréa a colierului inferior la o distanta de aproximativ 1475 mm de capatul inferior al piciorului ex-
tensibil al bazei.

Fixati piesele benzilor utilizdnd piulite si bolturi (M10x20,16 buc./ansamblu).

Asamblati colierele pentru uscatorul 3W folosind randurile de orificii pentru suruburi din centru (gaura in banda 179x179 mm).
Retineti ca patru suruburi de pe una din partile colierului nu vor fi incé instalate n aceastéa etapa (cele din locurile marcate pe

schitd cu semnul exclamarii).

De asemenea, bara transversala si piesele contrafisei (piesele 2 si 3) vor fi fixate tot cu aceste suruburi. Suruburile vor fi in-
stalate in urméatoarea etapa. (consultati pagina urmatoare)
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Ref. Nr.piesa Denumirea

1 A71963 PLATFORMA DE INTRETINERE BAZA BANDA 225X268 WM06

2 A71962 PLATFORMA DE INTRETINERE BAZA TRAVERSA L=1070 WMO06
3 AT76244 PLATFORMA DE INTRETINERE BAZA SUPORT M19

4 102200 SURUB 6K ZN 8.8  10X20 DIN933

5 110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934

Instalarea traversei pe reazemele platformei de service si suporturile sale, 3W

Amplasati barele transversale ale reazemelor platformei (piesele 2) in colierele pentru reazeme.
Pozitionati traversele astfel incat distanta de la capatul traversei pana la tubul piciorului de prelungire sa fie 947 mm.

Fixati traversele la benzi utilizand piulite si bolfuri (M10x20, 5 buc./traversa).
Pozitionati suporturile pe reazemele platformei de service (piesa 3) agsa cum este ilustrat pe desen.

Fixati suporturile la benzi si traverse utilizand piulite si bolturi (M10x20, 4 buc./suport).
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Ref. Nr.piesa Denumirea

1 A71545 ELEMENT PLATFORMA PENTRU ELEVATOR 215 X 635 X 35
2 102200 SURUB 6K ZN 8.8 10X20 DIN933

3 110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934

4 111550 SAIBA M 10 DIN125 ZN

Conectarea elementelor de platforma, 3W

incepeti prin conectarea tuturor celor 15 elemente de platforma (A71545).
Pachetul platformei de service pentru baza A76243P include 11 buc. de elemente de platforma si pachetul A76245P include 4 buc.

Conectati impreuna elementele de platforma utilizand piulite si bolfuri (M10x20, 1 buc./imbinare element).
Puneti un bolt M10x20 bolt si o piulita M10 n gaurile de bolf cele mai aproape de centru pe marginea mai lunga a elementelor.

De asemenea, instalati Tn imbinarile dintre elemente 3 buc. de saibe M10 pentru a obtine distributia dorita a elementelor.
Vezi desenul de detaliu 1.
Este recomandat sa nu strangeti suruburile de fixare ale elementelor platformei la cuplul lor final pana cand elementele nu au

fost fixate de stalpii cu profil in Z. (consultati etapa "Instalarea stalpilor cu profil in Z si a grinzilor exterioare ale platformei de
intretinere a 3W”) pe pagina 59.
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1 (1250 mm)

% M10x20

1 (2500 mm) :
' M0

Jalusta_ HT_Z-palkit

Asamblarea grinzilor Z, 3W

Asamblati doua ansambluri de grinda Z-lungi de 2500 mm si 1250 mm (A71916 si A71919).
Pachetul platformei de service pentru baza A76243P include 2 buc. de grinzi Z lungi de 2500 mm.

Pachetul platformei de service pentru baza A76245Pinclude 2 buc. de grinzi Z lungi de 1250 mm.
Suprapuneti si conectati grinda Z de lungimea 2500 mm si grinda Z cu lungimea de 1250 mm.

Pozitia de conectare a grinzilor ilustrate pe desenul 1 (puneti flangsa de 58 mm in interiorul flansei de 64 mm).
Conectati grinda Z astfel incat lungimea sa fie de 3415 mm (suprapunere de 335 mm). Vezi desenul 2.

Conectati impreuna grinzile Z utilizand piulite si bolfuri (M10x20, 4 bolturi/imbinare grinda Z).
Instalati doua piulite si bolturi In ambele flanse ale grinzilor Z.

De asemenea, consultati "Instalarea placilor de fixare pentru elementele de balustrada” pe pagina 61

Placa de fixare poate fi fixatd cu acelasi surub ca imbinarea celor doua stélpi cu profil in Z. (Ajutd in reducerea volumului de
munca daca se ia In considerare intr-o etapa anterioara)
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Ref. Nr.piesa Denumirea
1 102200 SURUB 6K ZN 8.8 10X20 DIN933
2 110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934

Instalarea grinzilor Z si grinzile de capat ale platformei de service, 3W.

Instalati ansamblului grinzii Z (A71916+A71919) pe ambele parti ale platformei de service.
Verificati pozitia elementelor platformei si a grinzilor Z unul fata de celdlalt pe desenele de detaliu 1 si 2.

Fixati grinzile Z pe laturile ansamblurilor elementului de platforma.
Fixati fiecare element prin ambele lor capete utilizadnd doua piulite si bolfuri (M10x20).

Instalati o grinda de capat (A71949) pe ambele capete ale platformei de service.
Verificali pozitia grinzi de capat si a grinzii Z unul fata de celalalt pe desenele de detaliu 2 si 3.

Fixati grinzile de capat pe capetele ansamblurilor grinzilor Z.
Fixati fiecare grinda de capat prin ambele lor capete utilizand doua piulite si bolfuri (M10x20).
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Partea verticala a scarii

Studiati aceasta parte a schitei pentru pozitiile unde vor fi fixate
elementele de fixare (1 si 2) prin suruburi.

Nota!
Nu exista saibe de aripa (5) /
in locurile in care profilele Z /
se suprapun -

Orificiile de fixare pentru ele-
mentele de balustrada

Orificiile de fixare pentru ele- t
mentele de balustrada A

Ref. Nr.piesa Denumirea

1 A76221 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE CONSOLA M19
2 A76220 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE CONSOLA M19
3 102200 SURUB 6K ZN 8.8 10X20 DIN933

4 110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934
5 111563 SAIBA CU ARIPA M10 D34/D11X3 DIN440R ZN
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Instalarea placilor de fixare pentru elementele de balustrada

Instalati placile de fixare (piesele 1 si 2) exact in pozitiile care se pot vedea pe desen.
Cautati pozitiile corecte pe desen, numarand orificiile care trebuie lasate nefolosite intre elementele de fixare de pe stalpii cu
profil in Z.

Instalati o saiba cu aripa (piesa 5) intre placa de fixare si capatul inferior al stalpului cu profil in Z in fiecare surub de
imbinare, cu exceptia imbinarilor cu stalpii cu profil in Z suprapuse.

Fixati placa de fixare cu piulite M10 si suruburi M10x25.
Elementele de fixare mai late vor fi fixate cu 4 suruburi/elemente de fixare, iar cele mai inguste cu 2 suruburi/elemente de fixare.
In acest mod, in elementul de fixare mai ingust celelalte orificii de fixare vor fi lasate nefolosite.

Este recomandat s& strangeti suruburile de fixare ale elementelor de fixare la cuplul lor final doar dupa ce balustradele au fost
fixate la elementele lor de fixare.(consultati urmatoarea etapa din lucru) Aceasta va va permite sa indepartati putin placile de
fixare de profilurile in Z (atat c& permit orificiile lungi). Indepértarea temporar a plicilor de fixare de profilurile in Z lasa mai
mult spatiu pentru instalarea la loc a suruburilor de fixare pentru balustrade.
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Ref. Nr.piesa Denumirea

1 A76205 ELEMENT DE BALUSTRADA IN FORMA DE L 2012 M19

2 A76208 ELEMENT DE BALUSTRADA IN FORMA DE L 671 M19

3 A76214 SUPORT DE COLT BALUSTRADA M19

4 A76216 ELEMENT DE FIXARE BALUSTRADA M19

5 101810 SURUB 6K ZN 8.8 8X16 DIN933

6 110540 PIULITA M8 ZN 8 DIN934

7 107523 SURUB PENTRU TABLA HEXAGONAL 5,5X19 ZN DIN7504-K

Instalarea balustradelor platformei de intretinere

Ordinea de instalare prezentata in aceste instructiuni urmeaza modelul pe care balustradele for fi fixate mai intéi de platforma
de intretinere, iar dupa aceea platforma de intretinere va fi ridicata la loc pe reazemele barelor sale transversale. Daca spatiul
de la locul instalarii este limitat, ar putea fi necesara mai intéi fixarea platformei de intretinere de reazemele barelor sale trans-
versale, si doar dupé aceea instalarea balustradelor la locul lor.

Asamblati piesele balustradei asa cum se vede pe desen. Verificati daca toate sectiunile de balustrada sunt in linie. ntre tevile
de la capat ale balustradei si intre elementele de balustrada de pe partea lunga trebuie lasata un spatiu lat de aproximativ 77mm.

Rasuciti elementele de fixare (piesa 4) in jurul tevilor balustradei, si fixati-le cu suruburi M8x16.

Fixati piesa 3 la tevile balustradei folosind suruburi cu autofiletare. Piesa 3 este prevazuta cu gauri pentru suruburile cu auto-
filetare. Tevile balustradei nu au gauri deja facute, deoarece suruburile isi vor face gauri in teava. Suportul de colt (piesa 3)
va fi fixata pe tevile balustradei prin suruburile cu autofiletare (5 buc.).Unul dintre orificiile de fixare pentru suportul de colt va
fi Iasat nefolosit.

Pentru ca sa nu faceti gauri in plus n tevile balustradei, nu fixati piesele 3 prin suruburi cu autofiletare pana cand nu va asigurati
mai Intai ca toate piesele au fost instalate corect la locurile lor potrivite.
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Instalarea platformei de service pe reazeme 3W

Instalati platforma de intretinere asamblata pe reazemele sale.
Consultati desenele de detaliu pentru pozitia corecta a platformei fatd de reazemele barei transversale.

Fixati platforma de service pe reazeme utilizand clame (400282), piulite si bolturi (M10x40).
Fixati capatul mai scurt al clamei pe partea superioara a grinzii Z a platformei de service.
Fixati platforma de service in patru puncte (la fiecare colt), consultati desenul de detaliu.
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Ref. Nr.piesa Denumirea
1 400282 CLEMA CAPAC SECTIUNE SUPERIOARA PENTRU CAPAC
2 102250 SURUB 6K ZN 8.8 10X40 DIN933

110560 PIULITA M10 ZN 8 DIN934

Instalarea scarii platformei de intretinere
Instalati scara asa cum se vede pe desene (consultati paginile 66-67).

Fixati imbinarile conform desenelor; merita sa alegeti ordinea de lucru de la caz la caz, luand in considerare conditiile de in-
stalare. Este posibil s& asamblati piesele scarii si ale componentei circulare gata la sol, si doar dupa aceea sa fixati ansamblul
pe platforma de intretinere.Este posibila, de asemenea, fixarea pieselor scérii pe platforma de intretinere si pe reazemul barei
transversale inferioare Tn subansambluri mai mici.

Fixati in prealabil elementele de fixare superioare ale elementului scarii (piesele 2) si barele superioare de sprijin sub
treapta superioara a elementului de scara, inainte de fixarea scarii de platforma de intretinere.

Fixare cu suruburi M8x16. Instalati, de asemenea, 2 buc. de saibe cu aripa (piesa 11) in imbinarea dintre bara superioara de
sprijin si elementul de scara. Consultati desenul de detaliu. Instalati elementul de fixare si bara superioara de sprijin pe cealalta
parte a elementului de scara asa cum se vede pe desenul de detaliu.

Fixarea de platforma a elementelor de fixare a scarii (piesa 2) cu surubul se poate face prin orificiile late de instalare din grinda
exterioara a platformei cu o cheie tubulara cu un arbore prelungitor (consultati desenul de detaliu).

Scurtati capatul inferior al elementului de scara la o lungime adecvata.

Capatul inferior al elementului de scara trebuie sa fie la o Tnéltime de aproximativ 35 mm fata de nivelul solului. Acest lucru
este important in special daca uscatorul este prevazut cu senzori de dimensiune.
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Instalarea scarii pe platforma de intretinere a 3W

Treapta superioara a
elementului de treapta

R D)
>~ (2 buc./ imbinare)

BARA SUPERIOARA DE
SPRUJIN

Instalati piesa circulara inferioara
a custii de protectie la o inaltime Aff
de 2,2 - 3 mde la sol.
Utilizati orificiile originale din
piesele custii de protectie.

Scurtati capatul in-
ferior al elementului
| )inferior al scarii la o
" lungime adecvata

\ BARA SUPERIOA
\ RADE
\ SPRIJIN
\ AT6°53

~
2
\\8,,/'
Ref. Nr.piesa Denumirea
1 A76240 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE SCARA CONSOLA ()
2 A76239 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE SCARA CONSOLA ()
3 A76241 BAZA PLATFORMEI DE INTRETINERE SCARA CONSOLA ()
4 A76242 PLACA DE FIXARE PENTRU BALUSTRADA ()
5 A76234 SCARA PAK PLACA DE FIXARE A M19 *
6 A76235 SCARA PAK PLACA DE FIXARE B M19 *
7 101810 SURUB 6K ZN 8.8  8X16 DIN933 *()
8 110540 PIULITA M8 ZN 8 DIN934 *()
9 101850 SURUB 6K ZN 8.8  8X30 AM DIN933 *
10 111532 SAIBA ZN ARIPA — M8 DIN9021 *
11 111563 SAIBA CU ARIPA M10 D34/D11X3 DIN440R ZN ()
() Piese din pachetul de livrare de baza pentru platforma de intretinere A76243P
* Piese din pachetul de livrare a scarii A76251
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Asamblarea scarii; prezentare generala

Introduceti elementul de fixare
M8 x 16 a piesei circulare A76230 prin
+ PIULITA M8 — crestétura i tiei in ghidajul
Fixati componenta circulara superioara
a custii la capatul superior al barelor /@
superioare de sprijin. \ | T
T
//\ ¢ \\
- J \
o< :% \Wperioare de sprijin
Trageti capetele custii de 4
protectie a piesei circulare cu | |
aproximativ 40 mm. Fixati cape- H P
;_:’//////////// tele prin doar un singur surub. 1l JJ/W .............
dl- 1o
— : BARA SUPERIOA- | F
RA DE !
SPRIJIN
A76253; 2 buc. @EB PACHET CUSCA DE
PROTECTIE
- ’ T A76250
"l Surub de Numarul de pachete
PACHET MONTARE - blocare / va depinde de inaltimea silozului
SCARA L] ] M8x25 (***) , (incl. piesele marcate cu **)
A76251 } 107902, 28 byc.
Numar de pachete 1 =P (il ) L —
pentru fiecare element 1 g ﬂ‘@ A
de scara S | &
(incl. piesele marcate . =X ?tzjﬁizxx Piesa circulara (***)
cu’™) : A76228, 4 buc.
!
ELEMENT SCARA 2,9m || b _ CUSCA DE PROTECTIE 1,5M (**)
A76224 Numérul de pa- / AT76229, 14 buc.
chete conform inaltimii N . T Surub hexagonal
I ~ _MBx16 (***)
| | Piulita Nylock %Qﬂ_l/ ?@) /101810, 32 buc.
S, [ MeC e /
T, 110790, 28 buc. || - \ /
' ‘ NS
QK ] \ / Piesa circulara (***)
’ B
.. L A76230, 8 buc.
\
& . o |
] n— ]
L B PIULITA
M8 ()
P 110540, 32 buc.
. N
;'1 Pachet piese circulare A76249
A o o i Numarul de pachete va depinde de indltimea
> ol (incl. piesele marcate cu ***)
]
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