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N7 Antti WMO06

Stativ 2W monterat
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Stativ

Antti WMOG

Stativ med utrustning 2W (A70390), reservdelsritning

OBS!
Lyftéglorna (2)
lampar sig endast
for lyftning av
torksektionen

och den Ovre
behallaren, inte for
lyftning av stativet.
20061227

Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal  Ritn. nr. Vikt Grupp
A71516 STATIV WMO06 2W 1,1 kW 1 A71516 747,32 3000
2 501010 LYFTOGLA FOR SEKTION 4x165x900 2 S32277-D O 3000
3 A71514 STATIV WM06 KEDJA LOCKFORPACKN 1 A71514-A 9,87 3000
A71514
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal Ritn. nr. Vikt Grupp
31 A71513  STATIV WMO06 2W KEDJA LASNING SKAR 2 A71513-0 1,62 3000
32 A71512  STATIV WM06 2W KEDJA FASTTRIANGEL 2 A71512-0 1,46 3000
33 A71511 STATIV WM06 2W FASTE FOR KEDJA 2 A71511-0 0,93 3000
34 A70812 GANGSTANG - M10 L=205 8 A70812-A 0,13 2000
35 102210 BULT 6K ZN 8.8 - 10x25 AM DIN933 10 0 2010
36 110560 MUTTER ZN 8 - M10 DIN934 20 0 2010
37 300502 PAPPLADA LxBxH 300x300x220 Nr 5 1 0,38
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Stativ, monterat 2W (A71516), reservdelsritning

Stativ

Antti WMOG6

20061227
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 le- Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70342 STATIV WMO06 2W RAM 1 A70342 572.19 3000
2 A70398 STATIV WMO06 2W/4W MATARANORDN KOMPL 1 A70398 21 3000
3 A70416 STATIV WM06 MOTORSTATIV KOMPL 1 A70416 123.41 3000
4 400140 LUCKAD173 15 S4293 0 3500
5 400150 LUCKA HALLARE 15 4461-B 0 3500
6 A70711 STATIV WM06 2W/4W LOCK SKYDD FOR MATARE 1 A70711 6.68 3000
7 102250 BULT 6K ZN 8.8 - 10x40 AM DIN933 15 0 2010
8 101810 BULT 6K ZN 8.8 — 8x16 AM DIN933 3 0 2010
9 110560 MUTTER 2ZN 8 - M10 DIN934 15 0 2010
10 110540 MUTTER ZN 8 - M 8 DIN934 6 0 2010
11 111030 MUTTER VING 2N - M10 DIN315 15 0 2010
12 33043 STATIV XL KONTR LUCKA 182x840 2 33043-A 246 3000
13 110570 MUTTER ZN8 - M12 DIN934 3 0 2010
14 111560 BRICKA ZN - M12 DIN125 3 0 2010
15 102520 BULT 6K ZN 8.8 - 12x35 AM DIN933 3 0 2010
16 110553 MUTTER GANGNIT - M8 1,5-4,0 MM SANKH 4 0 2010
17 103628 SKRUV SANK SPAR ZN — 8x16 AM 4 0 2010
18 117909 DEKAL 101x50 THT-55-434-1 1 41573-B 0 2900
19 117831 DEKAL 150x500 AGROSEC GRAIN HANDLING 2 0 2900
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N7 Antti WMO06

Stativets ram 2W (A70342), reservdelsritning
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.
Stativ Antti WMOG
20061106
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70649 STATIV WM06 MATARE SIDOPLAT 2 A70649 36,69 3000
2 A70701 STATIV WMO06 2W/4W GAVELPL OVERDEL 2 A70701 24,79 3000
3 A70702 STATIV WMO06 2W/4W GAVELPL NDR MED LUCKA 1 A70702 9,73 3000
4 A70510 STATIV WMO06 2W/4W MATAR GVLPL NDR OPPN 1 A70510-C 11,72 3000
5 A70381 STATIV WMO06 2W/4W MATARAS 1/1 4 A70381-B 19,64 3000
6 A70387 STATIV WMO06 2W/4W STODPLAT 1/1 AS 12 A70387-A 0,61 3000
7 A70388 STATIV WM06 MATARAS 1/2 2 A70388-B 10,55 3000
8 A70389 STATIV WM06 STODPLAT 1/2 AS 6 A70389-A 0,31 3000
9 A70435 STATIV WM06 STODPLAT MOTSTYCKE FOR TRAGSKAFT 5 A70435-C 0,06 3000
10 501704 STATIV MATARE | D20-2050H=85M,XL,EL 3 32226-D 0 3000
11 501705 STATIV MATARE Il D20-2050H=105M,XL,EL 2 32227-D 0 3000
12 A70371 STATIV WM06 INMATNINGSTRAG 5 A70371 25,91 3000
13 400200 STATIV FASTPL D20,5/M8 5 4606 0 3000
14 A70836 STATIV WM06 STOD FOR TRAGET 5 A70836 0,48 3000
15 A70385 STATIV WM06 FASTPL D30,5/M8 5 A70385 0,19 3000
16 A70386 STATIV WM06 FASTPL D30,5/D10 5 0,18 3000
17 A70439 KIL DIN 6885B 7x8 - 35 5 A70439 0,02 3000
18 A71320 STATIV WM06 TRAGSKAFT PL 8x40 5 A71320 1,24 3000
19 400345 BRICKA PL4 D 41/D22,5 10 0 4500
20 400348 BRICKA ZN PL1,5 D41/31 25 0 4500
21 313303 LAGER PLAST 55x80 MEGA 41646-A 5 41646 0 2100
22 A70399 STATIV WMO06 2W/4W STODPL FOR LAGER 5 A70399 0,57 3000
23 A70356 STATIV WMO06 BEN 4 A70356 26,37 3000
24 A70522 STATIV WM06 2W MATARSKYDDFASTE 1 A70522-A 2,92 3000
25 A70524 STATIV WM06 MATARSKYDD NDR 1 A70524-A 2,41 3000
26 A70686 STATIV WM06 ANDPLAT FOR MATARSKYDD 1 A70686-A 0,26 3000
27 313100 LAGER FLANS UCFL 204 GJUTR 10 0 2100
28 107913 SKRUV LAS ZN - M8x20 DIN603 8.8 4 0 2010
29 107902 SKRUV LAS ZN - M8x25 DIN603 20 0 2010
30 101810 BULT 6K ZN 8.8 — 8x16 AM DIN933 136 0 2010
31 110540 MUTTER ZN 8 - M8 DIN934 252 0 2010
32 102200 BULT 6K ZN 8.8 — 10x20 AM DIN933 28 0 2010
33 110560 MUTTER 2N 8 - M10 DIN934 98 0 2010
34 111540 BRICKA ZN - M8 DIN125 36 0 2010
35 101903 BULT 6K ZN 8.8 - 10x60 AM DIN933 5 0 2010
36 110626 MUTTER FORLNG - M8x24 ZN DIN6334 2 0 2010
37 107910 SKRUV LAS ZN - M8x16 DIN603 8.8 92 0 2010
38 A71321 STATIV WM06 AXELFASTE FOR TRAGSKAFT 5 A71321 0,75 3000
39 102499 BULT 6K ZN 8.8 — 12x20 AM DIN933 10 0 2010
40 104263 INSEXSKRUV RUNT HUVUD -12x40 AM ISO 7380 1 0 2000
41 110570 MUTTER ZN8 - M12 DIN934 2 0 2010
42 104259 INSEXSKRUV RUNT HUVUD - 10x20 AM ISO 7380 26 0 2010
43 111550 BRICKA ZN - M10 DIN125 98 0 2010
44 102210 BULT 6K ZN 8.8 - 10x25 AM DIN933 44 0 2010
45 111532 BATBRICKA ZN - M8 DIN9021 32 0 2010
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Stativ Antti WMOG6

Motorstativ (A70416), reservdelsbild

6 —
20060921
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70411 STATIV WM06 MOTORSTATIV 1 12.33 3000
2 A70415 STATIV WM06 MOMENTSTOD MTRSTATIV 1 A70415 2.85 3000
3 A70520 STATIV WM06 TORK.EXCENT D32/20/0-50 1 A70520-A 1.99 3000
4 A70493 STATIV WMO06 SKYDD FOR EXCENTER 1 A70493-C 4.33 3000
5 304285 MOTORKONA 1,1kW 32-30 NORD SK92372LX 1 0 2200
6 A70696 STATIV WMO06 EXTRA SKYDD FOR EXCENTER 1 A70696 8.69 3000
7 102200 BULT 6K ZN 8.8 — 10x20 AM DIN933 4 0 2010
8 110560 MUTTER ZN 8 - M10 DIN934 4 0 2010
9 101860 BULT 6K ZN 8.8 — 8x35 AM DIN933 4 0 2010
10 111540 BRICKA ZN - M8 DIN125 4 0 2010
11 110540 MUTTER 2N 8 - M8 DIN934 7 0 2010
12 101810 BULT 6K ZN 8.8 — 8x16 AM DIN933 3 0 2010
13 100700 SKRUV CYL SPAR ZN - 5x8 AM DIN84 2 0 2010
14 110520 MUTTER 2N 8 - M5 DIN934 2 0 2010
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Mataranordning 2W (A70398), reservdelsritning

Stativ

Antti WMOG6

14

20060601
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal Ritn. nr. Vikt Grupp
1 31696 STATIV EL,XL,2W,4W FORENINGSARM 12x60-1588 1 31696-A 8.9 3000
2 501440 STATIV PENDELARM ELK,20x40-265 D20/20 5 31242-A 0 3000
3 402420 STATIV XL,EL MELLANARM + AXEL 1 A70331 0 2900
4 400185 STATIV MELLANHOLK D40/28 L=14 1 A70332 0 2900
5 402421 STATIV XL,EL STODARM 1 A70421 0 3000
6 116510 LAGER FLANS GLCTEY20 GJUTR 1 0 2100
7 400347 BRICKAAISI PL1,5 D35/20,5 5 0 4500
8 400344 BRICKAAISI PL1,5 D45/25,5 2 211754 0 4500
9 A70438 KIL 6x6 - 25 5 0.01 3000
10 112540 RORSPRINT D5x40 7 0 2010
11 102282 BULT 6K 2N 8.8 - 10x50 CM DIN933 5 0 2010
12 110560 MUTTER ZN 8 - M10 DIN934 5 0 2010
13 103640 SKRUV SANK SPAR 2ZN - 8x40 AM 2 0 2010
14 110540 MUTTER ZN 8 - M8 DIN934 2 0 2010
15 102540 BULT 6K ZN 8.8 — 12x40 AM DIN933 2 0 2010
16 110570 MUTTER ZN8 - M12 DIN934 2 0 2010
17 111560 BRICKA ZN - M12 DIN125 2 0 2010
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Stativ

Antti WMOG

Forlangningsbenpaket 2W (A70525), reservdelsritning; L = 3100 mm

i

M
1 —
2
SN
20060601
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal Ritn. nr. Vikt Grupp
- A70525 STATIV MO6W BEN 3100 PAK. 1 A70525 3000
PAKETET INNEHALLER DELAR:
1 A70424 STATIV M06W FORLANGNINGSBEN 2W 4  A70424 72.36 3000
2 A70561 BEN WMO06 GAVELPLAT 12x280xX280 4  A70561 7.29 3000
5 102520 BULT 6K ZN 8.8 - 12x35 AM DIN933 24 0.04 2010
6 110570 MUTTER ZN8 - M12 DIN934 24 0.02 2010
7 111560 BRICKA ZN - M12 DIN125 48 0 2010
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Stativ

Antti WMOG6

Forlangningsbenens snedstod 4W (A71522), reservdelsritning; stodben L

=3100 mm

20060601
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 An- Ritn. nr. Vikt Grupp
tal
1 A70527 BEN M06W RORLIGT FASTE 2w 16 A70527-A 2.57 3000
2 A70528 BEN M06W SNEDSTOD L=2000 16 A70528-C 5.92 3000
5 102520 BULT 6K ZN 8.8 - 12x35 AM DIN933 100 0.04 2010
6 110570 MUTTER ZN8 - M12 DIN934 100 0.02 2010
7 111560 BRICKA ZN - M12 DIN125 200 0 2010
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Stativ

Antti WMOG

Forlangningsbenpaket 2W (A71563), reservdelsritning; L =1 740 mm

20080711

Ref. Del nr.

- A71563

=

T—<>

Benamning 1 och 2

STATIV MO6W BEN 1740 PAK.

PAKETET INNEHALLER DELAR:

A71585
102520
111560
110570
A70561

~N A W N -

STATIV M06W FORLANGNINGSBEN 2W
BULT 6K ZN 8.8 - 12X35 AM DIN933
BRICKA ZN - M12 DIN125

MUTTER ZN8 - M12 DIN934

BEN WMO06 GAVELPLAT 12x280xX280

Antal Ritn. nr. Vikt Grupp

1 A71563 207.52 3000

4  A71585-A 43.98 3000

25 0.04 2010
50 0 2010
28 0.02 2010

4 A70561 7.29 3000

Antti-Teollisuus Oy
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Stativ

Antti WMOG6

Forlangningsbenens snedstod 2W (A71564), reservdelsritning; stodben L

=1740 mm

g\:ﬂ?;};
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

)

—_———— e [y

NN

I b ©

20080711
Ref. Del nr. Benamning 1 och 2 Antal Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70528 BEN M06W SNEDSTOD L=2000 8 A70528-C 5.92 3000
2 A70818 BEN M06W SNEDSTOD L=1000 8 A70818-B 2.86 3000
3 102520 BULT 6K ZN 8.8 - 12x35 AM DIN933 100 0.04 2010
4 111560 BRICKA ZN - M12 DIN125 200 0 2010
5 110570 MUTTER ZN8 - M12 DIN934 100 0.02 2010
6 A70527 BEN M06W RORLIGT FASTE 2w 16 A70527-A 2.57 3000
Antti-Teollisuus Oy 13 408070 05-2026



Stativ Antti WMOG6

STATIVETS MONTERING

Fastsattningssatt av forlangningsbenens nedre andar

Vid utomhusmontering ar den maximala hdjden f6r maskineriet fast med expansionsankare (pa grund av vind-
belastningen) 8 varv. Maskinerier som ar hdgre ska fastas vid fastplattorna ingjutna i betong genom svetsning.
Fotplatarna fasts vid betongfundamentet med M16x140 kilankare, 4 ankare/fotplatta. For kilankarna borras hal
pa D16 till 140 mm djup. Rengor borrhalet fére monteringen av ankaren. (Férsakra dig om att betongfundamen-
tet har hunnit hardna tillrackligt for att kilankarna ska sitta ordentligt fast). Fotplaten kan ocksa fastas med en
M16 kemisk ankare. Obs! Varje ankare maste sta ut en draglast pa 16 kN.

Genom att svetsa vid Med M16 kilankarbultar;
stalskivan sankt i golvet benens andplatar vid . . .
under gjutningen gjutningen av golvet Dimensionering av

forlangningsbenen

3110

(1884)
1884

T T

(2072) 2072

Platser for skivorna i gjutningen av golvet (dimensioner mm)

g
ED;‘“

Om forlangningsbenen fasts genom att svetsa, behdvs det stalskivor (300 x
300, s = 15 mm) i gjutningen av golvet.

Antti-Teollisuus Oy 14 408070 05-2026



Stativ Anttt WMO6

Montering av forlangningsbenen i stativet

1. Avkapning av forlangningsben

Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for férlangningsbenen.

* Faststall forst hur langa férlangningsbenen skall vara.

Da du faststaller kaplangden fore fastsattning av férlangningsbenen med kilankare i golvgjutningen, 1agg marke
till andplatarnas tjocklek (12 mm).

Huvudprincipen ar att réret som géar fran bottenkonan till elevatorn ska ha en lutning pa minst 45 grader.

* Kapa av nédvéndig ldangd fran benens nedre andar.

2 Vid behov, svetsa fast andplatarna som ingar i torkleveransen vid benens nedre andar.

Antti-Teollisuus Oy 15 408070 05-2026



Stativ Antti WMOG6
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2. Lyftning av stativramen pa 2wW

* Avlagsna skyddsplasten fér mataranordningens véaxelmotor fore lyftning av stativramen pa plats.
Riv plasten loss. Vid behov, anvand kniv.

Lyft den fardigmonterade stativramen pa plats med en kran med hjélp av en lyftram som har byggts pa plats
(material t.ex. RHS 100 x 60 mm).

Haka pa lyftramen i krokar av lyftkedjan med fyra grenar samt krokarna pa lyftramens kedjor pa halen i stativets
6vre benandar.

* Lyft stativramen fran underlaget med liften.

Hos 2W ér stativramens vikt ca 750 kg.

Antti-Teollisuus Oy 16 408070 05-2026




Antti WMOG6

Stativ
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3. Montering av forlingningsbenen pa 2W

Delar

56,7

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for férlangningsbenen.

Montera forlangningsbenen pa stativramens ben.
Benens overdel kommer innanfor ramens ben.

Fast forlangningsbenen vid stativramens ben (bultar M12x35).

Observera!
Montera sex bultar, brickor och muttrar i varje ben!

Sank ned torkens stativ pa férlangningsbenen.

Antti-Teollisuus Oy
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Stativ Antti WMOG6

4. Att kontrollera forlangningsbenens parallelitet

* Kontrollera att forlangningsbenen ar i lodratt lage och att de ar parallella.
Utfér matningarna samt de nédvandiga korrigeringarna fére fastsattning av benen vid golvet.

* Fast benen vid golvet antingen genom att svetsa eller med kilankarbultar.
Svetsningen forutsatter att man har stéallt metallskivor i golvet i samband med gjutningen.

Antti-Teollisuus Oy 18 408070 05-2026



N7 Antti WMO06

Bottenkonans konstruktion pa 2W

Bottenkonforpackning A70374P
- utvdndiga dimensioner 180 x 1240 x 1 985 mm
- vikt 132 kg

Antti-Teollisuus Oy 19 408070 05-2026



\7ig Antti WMO06

Bottenkona (A70374), reservdelsritning

AT77828

A77811 102274
7 104061 (400280 104261
g A77467
o 104264
111020 N

A 400280
I AT77811 33086
7119034

/
104261
| 'A70948
'A70410

-

- Vid sidoplatsblock med lucka passar del 2 mot
samma punkter.

- Luckans placering valjs alltid fran fall till fall.

- Om spannmalstorken férses med fuktmatningsrela-
terad provtagare, 1as aven installationsanvisningar-
na for provtagaren fére montering av bottenkonan.

Sidoplatsblock med lucka

Antti-Teollisuus Oy 20 408070 05-2026



Stativ Anttt WMO6

Ref. Del nr. Benamning Antal

1 33085 STATIV BAS KON SIDOPLAT XL HAL BULT 2

2 33086 STATIV BAS KON SIDOPLAT XL BULT VANSTER 1

3 33087 STATIV BAS KON SIDOPLAT XL BULT HOGER 2

4 A70377 STATIV SUGBORSTE 1/2 WMO06 2

5 A70410 STATIV SKYDDSPLAT SUGBORSTE WMO06 1

6 33384 STATIV BAS KON SIDOPLAT XL MEGA TACKPLAT D280 1

7 33383 STATIV BAS KON SIDOPLAT XL MEGA TACKPLAT 1

8 A70948 STATIV KON EXTRASTOD WMO06 2W 1

9 104261 SKRUV INSEX KULLHUVUD FLANS ZN 10.9 8X16 ISO 7380-2 54

10 102274 FLANSMUTTER M8 ZN 8 DIN 6923 180

1 101810 SKRUV SEXKANT ZN 8.8 8X16 DIN 933 118

12

13 115570 CELLGUMMILIST 4X8 EKO-40 11

14 A77811 STATIV BAS KON SIDOPLAT XL BULT VANSTER MED MANLUCKA M25 1

15 AT7467 STATIV BAS KON MANLUCKA BAKPLAT M24 1

16 A77828 STATIV BAS KON TACKPLAT 252x243 M25 1

17 400280 OVRE BEHALLARE LOCKFASTE 8

18 119034 HANDTAG PLAST LJUSGRA PISLA 805 10100550 1

19 111020 VINGMUTTER M8 ZN DIN 315 8

20 104264 KRUV INSEX KULLHUVUD FLANS ZN 10.9 8X30 ISO 7380-2 8

21 103611 SKRUV FORSANKT PHILLIPS 5X16 ZN 4

22 110520 MUTTER M5 ZN 8 DIN 934 4
Antti-Teollisuus Oy 21 408070 05-2026



Stativ Antti WMOG6

Montering av bottenkonan pa 2W

1. Sidoplatsblock med lucka; monteringsanvisningar

Delar
14

14-15

17-19
18

14

13

16

Numreringen av arbetsstegen avser referensnummer pa bottenkonans reservdelsritning.
Ta loss platen i avsnitt 14.

Satt fast den lossade platen pa del 15 med kullriga skruvar och muttrar (M8x30; 8 st).
Placera skruvhuvudena pa spannmalssidan (se bild 1b)

Montera delarna enligt bild 1b.
Satt fast handtaget med skruvar och muttrar (M5x16; 4 st). Se bild 1b.

Satt fast enheten enligt figur 1b i konblocket (bild 1c)

Den storre platen (del 15) ska sitta pa konans insida.
Fast tatningslisten runt den 6vre Gppningen (se bild 1c).

Fast tackplaten pa konplatens utsida med kullriga skruvar och muttrar.
Sétt dven skruvar i de undre halen néra tackplaten. (M8x16; 12 st.)
Placera de kullriga skruvarna pa spannmalssidan (se bild 1c)

Antti-Teollisuus Oy 22 408070
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Stativ Anttt WMO6

Montering av bottenkonan pa 2W

2.

2a.

2 (eller 14) 13

— 13
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/
2 (eller14) & 3
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2b.
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2. Sammanfogning av bottenkonans sidoplatar som bestar av tva halfter

Delar

13

13

2+3

2+3

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenk

Vi rekommenderar att bottenkonan monteras pa ett lampligt plan sa att konan siétts
ned jamfort med det lage som den kommer att sitta i torken.

Fast ett titningsband pa hornflansen av sidoplaten med rak kant (del 2).
Fast tatningsbandet pa insidan av bulthalsraden i platen (se ritning 2a).

Fast ett titningsband pa hornflansen av sidoplaten med ansats (del 3).
Fast tatningsbandet pa insidan av bulthalsraden i platen (se ritning 2a).
Observera att det behdvs ingen tatning i mittfogen vid bottenkonans sida.

Se till for att tdtningsbanden inte skadas da platarna fogas ihop.

Satt sidoplaten med ansats tatt emot sidoplaten med rak kant.
Kanten med ansats av platen 3 forblir utanfér platen 2.

Satt tillaggsstodet for konan innanfor sidoplatarna.
Se stodets lage och fastpunkt i ritningen.

Fast fogen med bultar med runt huvud och muttrar (M8x16, 12 st.).
Placera bultarnas runda huvud pa spannmalsutrymmets sida (se bilden 2b).

Foga ihop en andra likadan sidoplat utan tilldggsstod (del 8) av delarna 2 och 3.
Montera inte annu i detta skede de tre bultar som kommer vid tilldggsstodet.

onan.

ihop upp och
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@ 10

3 + 2 (eller14)

3. Montering av bottenkonans tredje sidoplat

Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenkonan.

1 Lyft bottenkonans sidoplat med 6ppning pa monteringsplanet.
Satt platens flans med 19 hal mot planet.

2+3 Lyft den nymonterade sidoplaten utan tilldggsstod tiatt mot sidoplaten med 6ppning.
Inpassa omsorgsfullt hdrnet som platarna bildar.

Kontrollera att platarnas flansar ligger tatt emot monteringsplanet.

10, 11 Fast fogen med bultar och muttrar (M8x16, 9 st.).
Se bilden 3a.
Dra inte &t bultarna.
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(2) (eller 14) ®

4. Montering av bottenkonans fjarde sidoplat

Delar

1,3

10, 11

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenkonan.

Lyft bottenkonans andra sidoplat med 6ppning pa monteringsplanet.

Inpassa omsorgsfullt hérnet som platarna bildar.
Kontrollera att platarnas flansar ligger tatt emot monteringsplanet.

Fast fogen med bultar och muttrar (M8x16, 9 st.).
Se bilden 4a. Dra inte at bultarna.
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5. Montering av foreningsdelen fér bottenkonan och tickplaten

Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenkonan.
13 Fast titningsbandet pa den inre ytan av féreningsdelen med 6ppning (del 6).
13 Fast titningsbandet pa tackplatens inre yta (del 7).

Fast tatningsbandet pa insidan av bulthalsraderna i platarna (se ritning 5a).

6 Montera foreningsdelen med 6ppning pa bottenkonan pa samma sida med bottenaspiratorn.
Gor dig klar pa vilken sida av bottenkonan kommer bottenaspiratorn att placeras.

7 Montera tackplaten pa den mottsatta sidan.
10, 11 Fast foreningsdelen och tackplaten vid bottenkonan med bultar och muttrar (M8x16).

Montera i detta skede sexkantbultar och muttrar (4+4 st.) endast i bulthalen,

som star i rak rad vid féreningsdelens och tackplatens nedre kanter.

Antti-Teollisuus Oy 26 408070 05-2026



Stativ Anttt WMO6

6. Montering av sugasen pa bottenkonan

Delar

10, 11

13

10, 11

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenkonan.

Satt sugashalfterna emot varandra.
Kontrollera att 4sens gavelflansar inte "tandar".

Fast halfterna med bultar med runt huvud och muttrar (M8x16, 15 st.).

Montera hinderplaten vid sugasens nedre kant (vid den 6vre kanten om man monterar i upp och ned lage).
Vid leveransen ar hinderplaten rak.

Bocka platen langs halraderna i formen som bilden visar.

Placera hinderplaten pa sugadsandan pa samma sida med bottenaspiratorn.

Platens 6ppna dnda kommer mot konans vagg.

Dess kanter placeras innanfoér sugasens flansar.

Fast hinderplaten med sexkantbultar och muttrar (M8x16, 4 st.).

Fast titningsband pa sugasens gavelflansar.

Satt sugasen med hinderplaten in i bottenkonan.

Fast asen pa plats vid sina dndflansar med sexkantbultar och muttrar (M8x16, 6+6 st.).
Med dessa bultar fasts dven féreningsdelen och tackplaten i sina slutliga positioner.

Kontrollera att fogen mellan hinderplaten och bottenkonans végg blir tét.
Vid behov, tdta med butylmassa (massa och press levereras med torken).

Antti-Teollisuus Oy 27 408070 05-2026



Stativ Antti WMOG6

2(eller14) + 3+ 8

7. Montering av de sammanfogade femte och sjatte sidoplatar for bottenkonan

Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen fér bottenkonan.
2+3+8 Sluta den hopmonterade bottenkonan med de sammanfogade femte och sjitte sidoplatarna.
1,2,3 Inpassa omsorgsfullt hérnfogarna som platarna bildar.

Kontrollera att platarnas flansar ligger tatt emot monteringsplanet.

Rikta bulthalen i tillaggsstddet mot de tre lediga halen i den motsatta sidoplaten.

10, 11 Fast hornfogarna med bultar och muttrar (M8x16, 9+9 st.).

9,10 Fast mellanstédet med bultar med runt huvud och muttrar (M8x16, 3 st.).

Kontrollera dnnu att hela konan ligger tiatt emot monteringsplanet.

Dra at bultarna vid alla hornfogar.
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Montering av bottenkonan

1.
1a.
— 13
'
13
N\
1. Forberedelser fore lyftning av bottenkonan och vidhéftning av tatningen
Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenkonan.

Sviang bottenkonan i ett lage dar dess fastflins pekar uppat.

Satt en ca 1 meter lang battens pa t.ex. 50 x 100 mm under konan.

Fast lyftvajrar for konan vid battens pa bada sidor av sugasen.

13 Fast tatningsband pa flansarna pa konans 6vre yta.
Fast tatningsbandet pa insidan av bulthalsraderna i flansarna (se ritning 1a).
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2. Lyftning och fastsittning av bottenkonan

Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for bottenkonan.

Se till att tatningsbanden inte skadas vid lyftningen av konan.

Flytta bottenkonan under stativet.

Lyft konan med vajrar som har tratts in mellan asarna i stativet.

For konan varsamt forbi lyftoglorna pa foérlangningsbenen.

1 Lyft bottenkonan titt mot stativets bottenyta
10, 11 Fast konan med skruvar och flansmuttrar (M8x16, 58 st.).
Se bilden 2a.
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Montering av forlangningsbenens snedstod pa 2W

1. Montering av flyttbara fasten for féorlangningsbenens snedstod

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for férlangningsbenens
snedstdd.
1 Montera hélfterna av flyttbara fasten pa férlaingningsbenen.

Varje ben ska forses med tva fasten som bestar av tva halfter.

Kontrollera riktningen for fastenas flansar med fem hal i ritningen.

56,7 Fast fastena vid forlangningsbenen (bultar M12x35).
Kontrollera bultarnas monteringsriktning i ritningen.
Fast fastena i detta skede endast vid sin flans med tre hal.
Lamna bultférbanden sa |6sa att du kan rora pa fastena utan att skada

benens ytbehandling.
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2. Fastsittning av andarna for forlingningsbenens snedstod

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for férlangningsbenens
shedstdd.
2 Montera delar for snedstédet pa de 6vre och ldgre 6glorna pa en av stativets sidor.

Valj riktningen och placeringen for snedstdden vid sidan av fastet i enlighet med ritningarna 7 och 2.

56,7 Fast snedstodsandarna vid fiastena pa férlangningsbenen (bultar M12x35).
Kontrollera bultarnas monteringsriktning i ritningen.
Fast snedstddens bada éndar i detta skede endast med en bult.
Satt bulten med brickan och muttern i de runda halen i stdngen och fastet.

Dra inte at bultférbanden till sin slutliga spanning.

* Montera snedstddens 6vre och nedre delar pa de tre 6vriga sidorna av stativet pa samma sitt.
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\7

3. Montering av bultar pa skarven av férlangningsbenens snedstéd

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for férlangningsbenens
snedstéd.

Forbind férst stédstidngerna som kommer att fastas vid de nedre flyttbara fistena pa
férlangningsbenet.

Placera snedstddstangens delar innanfér varandra som detaljritningen 3 visar.
Flytta pa fastet vid snedstodstangens nedre del langs forlangningsbenet.
Valj platsen sa att du kan satta bultar i de tre halen vid stédstangsskarven.

Forlang snedstddsstangen sa langt den gar (flytta det nedre fastet sa langt ned som mdjligt)

5,6,7 Montera och dra at bultarna vid snedstédets skarv (3 st. M12x35).
Kontrollera bultarnas monteringsriktning i ritningen.

Forbind dven de Ovriga stodstingerna som kommer att fastas vid de nedre fastena.

Forbind nu stéodstidngerna som kommer att fastas vid de ovre flyttbara fistena pa férlingningsbenet.
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4. Slutlig fastséattning av de 6vre och de nedre @ndarna for forlingningsbenens snedstod.

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for férlangningsbenens
snedstdd.
5,6,7 Satt pa plats de bultar (M12x35) som saknas fran de 6vre och de nedre dndarna av varje snedstéd.

Varje snedstod bér fastas vid sina 6vre och nedre dndar vid fastet pa férlingningsbenet med tre
bultar, brickor och muttrar.

* Dra at alla bultférband vid snedstodens 6vre och nedre andar.
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Att byta plats pa mataranordningens motor

Torkbyggnadens form eller nagot annat utrymmesrelaterat skal kan ibland férorsaka att man maste
flytta mataranordningens motor till den motsatta sidan av stativet.

Pa fabriken monteras motorn alltid pa den hoégra sidan av torkens stativ.

1. Demontering av mellanarmen och skyddet for excentern

Delar Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for motorstallet, mataranordningen
och stativet.

10 Losgor de tre fastmuttrarna for mataranordningens skyddslock.

6 Losgor mataranordningens skyddslock.

1,12 Losgor de tre bultarna med muttrarna fér skyddet pa excentern.

4 Losgor skyddet pa excentern med sitt tilliggsskydd fran motorstillet.

8,10 Losgor fijadersprintar och brickor for mataranordningens formedlingsarm fran bada @ndar av axeln.

15, 16, 17 Losgor de tva bultarna med muttrarna och brickorna fran féreningsarmens stédarm.

5 Losgor foreningsarmens stédarm fran foreningsarmen och mellanarmen.
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)

2. Att demontera motorstillet med motorn

Delar

9,10, 11

13,14, 15

7,8

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for motorstallet, mataranordningen

och stativet.

Losgor de fyra fastbultarna for motorn med muttar och brickor.

Ta loss motorn med excentern och mellanarmen fran motorstillet.
Vid behov, tvinga loss mellanarmens axel (del 3).

Mellanholken (del 4) blir kvar pa mellanarmens axel.

Lyft den I6sgjorda helheten pa ett I1ampligt arbetsunderlag.

Losgor de tre fastbultarna for motorstéllet med muttar och brickor.
Losgor motorstillet med momentstodet fran torkstativets ben.
Losgor momentstodets fyra bultar och muttrar.

Ta loss momentstodet fran motorstillet.

Skruva I6s bulten for excentern och dra loss excentern och dess mellanarm.
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3. Att montera motorstallet med motorn

Delar

7,8

13, 14,15

9,10, 11

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for motorstallet, mataranordningen

och stativet.

Montera momentstédet i motorstallet.

Fast momentstodet pa plats med bultar och muttrar (M10x20, 4 st.).
Montera motorstillet med momentstddet pa torkstativets ben.

Fast motorstillet med bultar, brickor och muttrar (M12x35, 3 st.).
Kontrollera, att motoraxelns den &nda som nu tas i bruk, ar férsedd med en kil.
Montera excentern pa motorns axel.

Skuffa exentern pa axeln sa langt den gar.

Dra at bulten fér excentern.

Montera motorn med excentern och mellanarmen i motorstillet.
Kontrollera att mellanholken (del 4) finns pa& mellanarmens axel.

Skjut mellanarmens (del 3) axel in i féreningsarmens lagerbussning.

Fast motorn vid motorstillet med bultar, brickor och muttrar (M8x35, 4 st.).
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4. Montering av skyddet for excentern och mellanarmen

Delar

15, 16, 17

8,10

11,12

10

Numreringen av arbetsfaser motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen for motorstallet, mataranordningen
och stativet.

Montera foreningsarmens stédarm pa féoreningsarmen och mellanarmen.

Fast foreningsarmens stédarm med bultar, brickor och muttrar (M12x40, 2 st.).

Montera fjadersprintar och brickor for mataranordningens mellanarm, i bada andar av axein.

Flytta tillaggskyddet for excentern till sin alternativa fastpunkt i skyddet for excentern.
Se tillaggsskyddets nya position i ritningen.

Montera skyddet for excentern och tilliggsskyddet pa motorstillet.

Fast skyddet for excentern med bultar och muttrar (M8x16, 3 st.).

Montera mataranordningens skyddslock pa plats.

Fast skyddslocket for mataranordningen med muttrar (M8, 3 st.).
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Konstruktion av serviceplattformen pa stativet for 2W (tillaggsutrustning)

<9>1q L

Leveranspaket av seNicepIattform for stativet pa 2W

X

A76246 Serviceplattform stativ 2W M19***

Delarna 7 och 9 ar spegelbilder av

varnandra

Ref. Del nr. Bendmning KPL Massa
1 A76243P SERVICEPLATTFORM STATIV BASPAKET M19 1 119,11
2 A76224 PAK STEGE L=2900 M19 1 16,94

3 A76251 PAK STEGE TLLBEHORSPAKETET M19 1 3,38

4 A76250 PAK STEGE RYGGLEDARFORPACKNING M19 1 13,92

5 A76249 PAK STEGE RYGGBAGSFORPACKNING M19 1 9,36

6 A76253 PAK STEGE OVRE UTGANGSLEDARE M19 2 2,71

7 A76206 RACKELEMENT L 1773 AM19 1 12,46

8 A76208 RACKELEMENT L 671 M19 3 6,49

9 A76207 RACKELEMENT L 1773 B M19 1 12,46
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T~ /' A76243P Serviceplattform stativ

| Dbaspaket
~a
Ref. Del nr. Benadmning KPL Massa
1 A71919 Z-BALK L=2500 WMO06 2 17,58
2 A71545 ELEV PLATTFORMELEMENT 215 X 635 X 35 11 2,35
3 A71962 SERVICEPLATTFORM STATIV TVARBALK L=1070 WMO06 3 3,97
4 A76244 SERVICEPLATTFORM STATIV STOD M19 3 2,31
5 A71963 SERVICEPLATTFORM STATIV BAND 225X268 WMO06 12 1,69
6 A71949 SERVICEPLATTFORM STATIV ANDBALK L=750 WMO06 2 3,37
7 A76220 SERVICEPLATTFORM STATIV FASTE M19 4 0,94
8 A76221 SERVICEPLATTFORM STATIV FASTE M19 5 0,47
9 A76214 RACKE HORNSTOD M19 2 0,38
10 A76216 RACKE FASTBAND M19 3 0,09
11 A76239 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE 2 0,48
12 A76240 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE 2 0,29
13 A76241 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE 4 0,24
14 A76242 FASTPLAT TILL RACKROR M19 8 0,08
15 400282 OVRE BEHALL LOCKFASTE MEGA 4 0,08
16 101810 BULT 6K ZN 8.8 8X16 DIN933 74 0,01
17 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 DIN933 175 0,02
18 102250 BULT 6K ZN 8.8 10X40 DIN933 5 0,01
19 110540 MUTTER M8 ZN 8 DIN934 74 0,01
20 110560 MUTTER M10 ZN 8 DIN934 179 0,01
21 107523 SKRUV PLAT 6K 5,5X19 ZN DIN7504-K 12 0,01
22 111563 BATBRICKA M10 D34/D11X3 DIN440R ZN 23 0,01
23 111550 BRICKA ZN M10 DIN 125 46 0,01
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Montering av serviceplattformen pa stativet for 2W (tillaggsutrustning)
Bottenkonan pa stativet har dolts i instruktionsritningarna, for att forbattra ritningarnas lasbarhet

1. ’g

139
[¢]

1100

|| ===
LI H=

Montera ihop banden (av delar 1) kring tva av stativets forlangningsben for upphéangning av plattformen.

Montera ihop ett band pa stativets bada férlangningsben pa mataranordningens sida. (De 6vre banden). Montera ocksa ett
band nedre pa det ben som finns narmast plattformens dnda pa samma sida med stegen.

Placera 6verkanter av de 6vre banden pa avstand av 1100 mm fran den nedre dndan av stativets ben.

Placera Overkanter av det Iagre beldgna bandet pa avstand av 875 mm fran den nedre andan av stativets férlangningsben.

Fast bandens delar med bultar och muttrar (M10x20, 16 st./sammansattning).
Montera banden for en 2W-tork genom att anvanda de innersta bulthalsraderna (6ppningen i bandet 139 x 139 mm).
Observera, att under det har arbetsskedet ska de fyra bultarna inte monteras i en av sidorna (stallena har méarkts i ritningen

med ett utropstecken).

Tvéarbalken och delarna av snedstddet (delar 2 och 3) ska ocksa fastas med densamma bulten. De har bultarna ska forst
monteras i det ndsta arbetsskedet (se féljande sida)
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Ref. Del nr. Benamning

1 A71963 SERVICEPLATTFORM STATIV BAND 225X268 WMO06

2 A71962 SERVICEPLATTFORM STATIV TVARBALK L=1070 WMO06
3 A76244 SERVICEPLATTFORM STATIV STOD M19

4 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 DIN933

5 110560 MUTTER M10 ZN 8 DIN934

//\\ J/f\
OO
, |
967/
5.0-0]
v @@(b@ U
y o )
h

Montering av tvarbalken och dess stod for upphangning av serviceplattformen 2W

Placera tvarbalkarna (delar 2) for upphéngningen av serviceplattformen i banden pa upphéangningen.
Placera tvarbalkarna sa att avstandet fran balkens anda till férlangningsbenets ror blir 967 mm.

Fast tvarbalkarna vid banden med bultar och muttrar (M 10 x 20, 5 st./tvarbalk).
Sitt stoden (delar 3) for serviceplattformens upphéngning i det lage som bilden visar.

Fast stoden vid banden och tvarbalkarna med bultar och muttrar (M 10 x 20, 4 st./stod,).
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3.
1
Ref. Del nr. Benamning
1 A71545 ELEV PLATTFORMELEMENT 215 X 635 X 35
2 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 DIN933
3 110560 MUTTER M10 ZN 8 DIN934
4 111550 BRICKA M 10 DIN125 ZN

Hopmontering av plattformelement 2W

Borja med att montera ihop alla 11 st. plattformelement (A71545).

Plattformspaketet A76243P for stativet innehaller 11 st. plattformselement.

16 Fast ihop plattformelementen med bultar och muttrar (M10x20, 1 bult/elementfog).
Montera en M10x20 bult och en M10 mutter i de mellersta bulthalen i elementens langa kanter.

Montera ocksa 3 st. M10 brickor i fogen mellan elementen for att jamna ut férdelningen av elementen.

Se detaljritning 1.

Det I6nar sig att dra at fastbultarna till sin slutliga spanning forst efter att plattformselementen har fasts vid Z-balkarna. (se
arbetsskede "Montering av Z-balkar och andbalkar i serviceplattform av 2W" pa sidan 45
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4.
A71949
— -
4 |
O \ O /) anwg
»
2 | ?\/é;\) \A/1545
|
\,/)\,‘/
Ref. Del nr. Benamning
1 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 DIN933
2 110560 MUTTER M10 ZN 8 DIN934

Montering av Z-balkar och @ndbalkar i serviceplattformen 2W

Montera en Z-balk (A71919) pa serviceplattformens bada sidor.
Kontrollera plattformelementens och Z-balkarnas inbordes lage i detaljritningarna 1 och 2.

Fast Z-balkarna vid plattformelementsammansattningens sidor.
Anvand tva bultar och muttrar (M10x20) for fastsattning av alla elementens bada andar.

Montera en dndbalk (A71949) i bada dndar av serviceplattformen.
Kontrollera andbalkens och Z-balkens inbérdes lage i detaljritningar 2 och 3.

Fast andbalkarna vid Z-balkarnas andar.
Anvand tva bultar och muttrar (M10x20) for fastsattning av andbalkens bada andar.
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5.
N Se den sidan av ritningen for placering av bultférband for fastsatt-
Vertikalstegens sida 1 /‘ ning av fastena (1 och 2).

menten

Ref. Del nr. Benamning

1 A76221 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE M19
2 A76220 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE M19
3 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 DIN933

4 110560 MUTTER M10 ZN 8 DIN934

5 111563 BATBRICKA M10 D34/D11X3 DIN440R ZN
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Montering av fastplatarna for rackelementen

Montera fastplattorna (delar 1 och 2) exakt pa de stillen som visas pa bilden.
Definiera de réatta stallena genom att rdkna upp de hal i Z-balken som ska bli mellan fastena.

Satt en batbricka (del 5) i varje bultférband mellan fastplattan och Z-balkens nedre kant.

Fast fastplattorna med M10x25 bultar och M10 muttrar.
De bredare fastena ska forses med totalt 4 stycken bultar/faste och de smalare fastena med 2 stycken bultar/faste Alltsa de
andra fasthalen pa det smalare fastet ska bli oanvanda.

Det I6nar sig att dra at fastbultarna for fastplattorna forst efter fastsattning av rackena vid fastena (se foéljande arbetsskede),
eftersom da blir det mdjligt att dra fastplattorna en aning utat fran Z-profilerna (i den man som de avlanga halen ger spelrum).
Tillféllig utdragning av fastplattorna frdn Z-profilen ger mera plats for montering av fastbultarna for racken.
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Ref. Del nr. Benamning

1 A76206 RACKELEMENT L 1773 AM19

2 A76208 RACKELEMENT L 671 M19

3 A76207 RACKELEMENT L 1773 B M19

4 A76214 RACKE HORNSTOD M19

5 A76216 RACKE FASTBAND M19

6 101810 BULT 6K ZN 8.8 8X16 DIN933

7 110540 MUTTER M8 ZN 8 DIN934

8 107523 SKRUV PLAT 6K 5,5X19 ZN DIN7504-K

Montering av racken pa serviceplattformen

Monteringsordningen i dessa instruktioner avser att man forst monterar rackena pa serviceplattformen och forst efter det lyfter
serviceplattformen pa plats pa sina upphéangningar. Om det ar trangt, kan det vara ndédvandigt att fasta serviceplattformen forst
pa sina upphangningar och montera rackena pa plats forst efter det.

Montera ihop réckdelarna som bilden visar. Kontrollera att racksektionerna blir i samma linje. Det ska bli ett tomrum pa ca 68
mm mellan rackréren i andan och rackelementen pa den langa sidan.

Linda bandfastena (del 5) kring rackréren och fast dem med M8x16 bultar.

Fast delen 4 med sjalvborrande skruvar vid rackréren. Delen 4 har fardigt borrade hal for skruvarna. Rackréren har inga far-
diga hal utan den sjalvborrande skruven borrar fasthalet i réret. Hornstodet (del 4) fasts med (5 st.) sjélvborrande skruvar vid
rackroren. Ett av fasthalen i hdrnstodet ska forbli oanvant.

Fast delarna 4 med hjalp av borrskruvar forst efter att du har forsékrat dig om att alla delar sitter ratt pa sina platser for att

undvika att de blir onddiga hal i réren.

OBS! Delarna 1 och 3 ar spegelbilder.

Antti-Teollisuus Oy 49 408070 05-2026



Stativ Antti WMOG6

Montering av serviceplattformen pa upphangningen 2W

Lagg den hopmonterade serviceplattformen pa sina upphéngningar.
Se detaljritningarna for korrekt placering av plattformen i forhallande till upphangningarna.

Fast serviceplattformen vid upphédngningen med fasten (400282), bultar (M10x40) och muttrar.
Lagg fastets kortare anda ovanpa serviceplattformens Z-balk.
Fast serviceplattformen vid fyra punkter (vid varje horn), se detaljritningarna.
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Ref. Del nr. Benamning

1 400282 OVRE BEHALL LOCKFASTE

2 102250 BULT 6K ZN 8.8 10X40 DIN933
110560 MUTTER M10 ZN 8 DIN934

Montering av stege till serviceplattformen
Montera stegen i enlighet med ritningarna (se sidorna 52-53)
Gor alla férband som ritningarna visar. Det I6nar sig att vélja arbetsordningen med tanke pa férhallanden pa monteringsstallet.

Det ar mojligt att montera ihop stegen och skyddsbagsdelarna fardiga pa marken och fasta den hopmonterade stegen vid servi-
ceplattformen forst efter det, eller fasta stegens delar vid serviceplattformen och vid den nedre upphangningen i mindre enheter.

Fast de ovre fasten for stegelementet (delar 2) och de 6vre utgangsledarna i forvag under stegelementets ovre steg-
pinne fore fastsattning av stegen vid serviceplattformen.

Fastsattning med M8x16 bultar. Férse fogen mellan den 6vre utgangsledaren och stegelementet ocksd med 2 stycken bat-
brickor (del 11). Se detaljritningen. Montera fastet och den 6vre ledaren pa den motsatta sidan av stegelementet pa det satt

som detaljritningen visar.

Anvand en forlangningsarm pa hylsnyckeln for att fasta de dvre stegfasten (del 2) med bultar vid plattformen genom de stora
monteringsépnningarna i plattformens andbalk (se detaljritningen).

Kapa stegelementets nedre anda till en lamplig langd.

Stegelementets nedra &nda ska vara pa ett avstand av ca 35 mm fran golvytan. Det har ar speciellt viktigt i synnerhet om
torkmaskineriet ar forsett med vagsensorer.
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Antti WMOG

Montering av stegen pa serviceplattformen av 2W

8.

Stegelementets Oversta-__
stegpinne

Montera den nedersta skyddsbagen pa 2,5 - 3 meters hojd
fran marken. Anvand ursprungliga hal i ryggledarna. Kapa av
ryggledarna vid behov

R

\

./ Ovre utgangsledare
- A76253

N7 '\I
v'{ﬁ YL =

Kapa stegele-
mentets nedre
anda till en lamp- |
lig langd.

Osa Nimike Nimitys

1 A76240 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE ()
2 A76239 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE ()
3 A76241 SERVICEPLATTFORM STATIV STEGFASTE ()
4 A76242 FASTPLAT TILL RACKROR M19 ()
5 A76234 PAK STEGE FASTPLA M19 *

6 A76235 PAK STEGE FASTPL B M19 *

7 101810 BULT 6K ZN 8.8  8X16 DIN933 *()
8 110540 MUTTER M8 ZN 8 DIN934 *()
9 101850 BULT 6K ZN 8.8 8X30 AM DIN933 *
10 111532 BATBRICKAZN M 8 DIN9021 *
11 111563 BATBRICKA M10 D34/D11X3 DIN440R ZN ()

0

*

Delar som ingar i basférpackningen for serviceplattformen A76243P

Delar som ingar i tillbehorsférpackningen for vaggstegen A76251
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Antti WMOG6

Montering av stegen: oversiktsbild

|

Montera den Oversta skyddsbagen
i den 6vre andan av utgangsledarna.

)
Andarna av den 6vre ledaren

§ka overlappa med ca 40 mm.
Andarna ska fastas med samma

_— bult.

g\ MM

)

Ovre utgangsledare
AT76253; 2 st.

Stege tillbehorsforpack-
ning

A76251

Antal férpackningar
1/stegelement

T

Lasskruv
M8x25 (***) |
107902, 28 st.’/’

9. Skyddsbagsfastet A76230 ska
trés in genom monteringsskaran i
M8 x 16 __den dvre ledaren.
+ mutter M8 g —

. Ovre utgangsledningar

Ryggbagsférpackning
A76250

Antal férpackningar
enligt silons hojd
(innehaller delar
méarkta med **)

8
(innehaller delar markta Zx,x Skyddsbagen (***)
med *) AT76228, 4 st.
S
Stegelement 2,9m Ryggledare 1,5M (**

A76224, antalet enligt

A76229, 14 st.

(innehaller delar

héjden §g§ . 1 [ Sexkantbult
= gl —~ ek
| [ Nyloc mutter g‘\ L/ ) /101810, 32 st.
L e e /
T, 110790, 28 st. I+ \ /
: ' N/ e
QK ] \ / /Skyddsbagsfaste( )
; , /
.. L — A76230, 8 st.
; \
& . |l e
P ¢ T
g Mutter
S M8 ***)
=B 110540, 32 st.
= !
;'1 Skyddsbagsférpackning A76249
L o o ki Antalet forpackningar
= sl enligt hojden
o

markta med ***)
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