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Va recomandam sa includeti informatiile privind sistemul de pre-curatare in copia de mai sus a placutei
cu specificatiile sistemului. Aceste informatii vor fi necesare atunci cand veti comanda piese de schimb
de la departamentul nostru de servicii post-vanzare. Informatiile pot fi gasite pe placuta cu specificatii a
sistemului de pre-curatare.
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Sistemul de pre-curatare

Cititi cu atentie instructiunile de instalare si utilizare inainte de a instala
sistemul si de a il da in exploatare!

MANUAL DE INSTRUCTIUNI $I DE UTILIZARE A DISPOZITIVULUI

Acest manual de instructiuni este destinat fermierilor profesionisti. Pentru operarea sistemului sunt necesare
cunostinte si competente generale de agricultura.

SIGURANTA

Sistemul de pre-curatare contine componente mobile. Contactul cu aceste componente in timpul functionarii
sistemului poate cauza leziuni corporale grave!

Nu deschideti niciodata trapele si aparatorile sistemului inainte de a va fi asigurat ca circuitul de alimentare
a fost intrerupt (de la siguranta)!

Pe sistemul de pre-curatare exista urmatoarele semne de avertizare:

Nu deschideti niciodata trapa in timpul functionarii sistemului; in caz contrar, exista
riscul de ranire a degetelor si mainilor!
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Sistemul de pre-curatare

DESTINATIA DE UTILIZARE A SISTEMULUI

- Sistemele de pre-curatare Antti A160 si P250 sunt proiectate pentru pre-curatarea cerealelor si a semintelor.
- In timpul procesului de pre-curatare, reziduurile, praful si impuritatile sunt separate de materialul curatat cu
ajutorul jeturilor de aer.

PREZENTAREA SISTEMULUI

Sistemul de pre-curitare A160 include urméatoarele trei componente separate:
- Capac
- Cadru principal
- Suflanta cu motor electric de 0,75 kW sau 2,2 kW
- Sistemul genereaza un zgomot de 73 dB
- Cantitatile de aer: 0,75 kW / 3000 rpm, 400 Pa 1950 m3/h, 600 Pa 1720 m3/h
2,2 kW /3000 rpm, 400 Pa 3000 m*/h, 600 Pa 2500 m*h

REGLAREA VOLUMULUI DE AER
TRAPA DE INSPECTIE

CILINDRU DE IMPRASTIERE REGLABIL

CONECTOR DE INTRARE

/58

CURENT ASCENDENT DE AER

CAPAC

PLACA DEFLECTOARE

SIGURANTA

Sistemul de pre-curatare contine componente mobile. Contactul cu aceste componente in timpul functionarii
sistemului poate cauza leziuni corporale grave!

Nu deschideti niciodata trapele si aparatorile sistemului inainte de a va fi asigurat ca circuitul de alimentare
a fost intrerupt (de la siguranta)!
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Sistemul de pre-curatare

Sistemul de pre-curatare P250 include urmatoarele componente separate:

- Modul de montare

- Cadru principal

- Placa rezistenta la abraziune

- Suflanta cu motor electric de 4,0 kW

- Conexiune pentru tubul de evacuare a reziduurilor

- Cantitatile de aer: 4 kKW / 3000 rpm, 800 Pa 6100 m3/h
REGLAREA VOLUMULUI DE AER CONEXIUNE
- CONEXIUNE PENTRU TUBUL DE DE INTRARE
\ EVACUARE A REZIDUURILOR
¢ CILINDRU DE
J‘ IMPRASTIERE REGLABIL

SUFLANTA

1545
——

1447

E SRy

/" GRILAJ DE REGLARE

GHIDAJ REGLABIL
AVOLUMULUI DE AER

PENTRU AER

I

LATIMEA CADRULUI SISTE-
MULUI DE PRE-CURATARE
ESTE DE 508 mm

MODUL DE MONTARE

PLACA REZISTENTA
LA ABRAZIUNE 157

!

A

Sistemul de pre-curatare contine componente mobile. Contactul cu aceste componente in timpul functionarii

sistemului poate cauza leziuni corporale grave!
Nu deschideti niciodata trapele si aparatorile sistemului inainte de a va fi asigurat ca circuitul de alimentare

a fost intrerupt (de la siguranta)!

- Sistemele de pre-curatare Antti A160 si P250 sunt proiectate pentru a fi montate pe pavilionul uscatorului.
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Sistemul de pre-curatare

PREZENTARE GENERALA A INSTALARII A160 SI P250

1. INSTALAREA CAPACULUI

Uscatoare Antti
- instalati capacul pe suruburile de pe capacul uscatorului, saiba + piulita

Uscatoare furnizate de alti producétori
- Pe pavilionul uscatorului exista o deschidere rotunda cu diametrul de 610 mm.

Schita:

Sensul debitului de cereale

Deschidere rotunda de @ 610 mm

Punct de iesire a cerealelor din sistemul
de pre-curatare

Punct de iesire a cerealelor din sistemul de pre-curatare

INSTALAREA MODELULUI A160

1. CADRUL PRINCIPAL AL SISTEMULUI DE PRE-CURATARE

Cadrul principal este fixat pe capacul rotund cu ajutorul unor suruburi (8x19 mm), astfel incat sa se plieze in

jos pe suprafata capacului
Placa deflectoare este fixata pe marginea inferioara a cadrului principal, cu ajutorul unor suruburi de 8x16 mm.

2. FIXAREA SUFLANTEI PE CADRUL PRINCIPAL

- Colierul de fixare este demontat de la admisia de aer a suflantei. Verificati conul de admisie pentru a va asigura
ca acesta nu se misca.

- Suflanta este apoi ridicatd pe cadrul principal, astfel incat admisia de aer sa fie lipita de flansa de montare a
cadrului principal. Fixati cu colierul de fixare.
Tnainte de a strange colierul de fixare, orientati iesirea suflantei in directia corecta.
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Sistemul de pre-curatare

3. CONDUCTELE

- Capatul conductei de intrare a cerealelor in sistemul de pre-curatare este conectat la flansa de conducta a
conectorului de intrare de 160 mm sau conducta de 200 mm este conectaté la sistemul de pre-curatare prin
intermediul unui adaptor (a se vedea imaginea de mai jos).

REGLAREA VOLUMULUI DE AER

TRAPA DE INSPECTIE

CILINDRU DE
IMPRASTIERE REGLABIL

« Y. = (X CONECTOR DE INTRARE
s o ‘

GRILAJ DE REGLARE
/ AVOLUMULUI DE AER

= R - b
[ce] - ”u ™~
< . (V _
2T /j |
ez ASCENDENT DE AER
e
N ® e&
PLACA DEFLECTOARE | 513

NOTA! Atunci cand procesati cereale umede, conductele de cereale trebuie instalate la un unghi des-
cendent de minimum 45°!

- Conducta pentru reziduuri este instalata intre iesirea de aer si containerul de reziduuri.

- Spatiul sau containerul pentru reziduuri trebuie amplasat pe partea opusa celei pe care este instalata intrarea
de aer curat a cuptorului de uscare.

NOTA! Pitrunderea reziduurilor in aerul de intrare al cuptorului implica riscul de incendiu!
- Conducta de reziduuri consta in tevi de ventilatie cu diametrul de 200 mm si coturi de 45° si 90°.

- Tevile trebuie sustinute la intervale de 1-2 metri, de exemplu cu ajutorul unor coliere din tabla de otel perforata.

Toate lucrarile electrice asupra motorului electric trebuie intotdeauna efectuate de catre un electrician
autorizat!

Sensul de rotatie al motorului (marcat cu o sageata) trebuie verificat Tn timpul instalarii. Cea mai buna metoda de
verificare a acestui lucru consta in observarea elicei de racire in timpul opririi motorului. NOTA! Suflanta functioneaza
la un nivel limitat de putere chiar daca sensul de rotatie este incorect.
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Sistemul de pre-curatare

REGLAJE DE BAZA PENTRU SISTEMUL DE PRE-CURATARE A160

- Partea verticala a cadrului principal va fi instalata in pozitie perfect verticala, cu ajutorul unei nivele cu alcool.
Daca sistemul nu ramane imobil in pozitie verticala, acesta trebuie fixat cu o bara de sprijin separata.

- Tnainteca circulatia cerealelor sa inceapa, greutatea mobila a cilindrului de imprastiere trebuie reglata la capatul
cursei sale totale pentru a ridica placa cilindrului de imprastiere.

- In timpul circulatiei cerealelor, directia de intrare a acestora trebuie reglatd cu exactitate pe centrul suprafetei
inclinate a sistemului de pre-curatare.

- Circulatia cerealelor poate fi monitorizata prin trapa de inspectie din partea de sus a sistemului. Trapa de
inspectie trebuie acoperité cu sticla sau plexiglas pentru a se evita perturbarea debitului de aer.

AVERTISMENT! MOTORUL SUFLANTEINU TREBUIE SA FIE PORNIT ATUNCI CAND DESCHIDETI TRAPA.

Daca introduceti o parte a corpului prin trapa de inspectie, puteti atinge elicea aflata ih miscare
de rotatie, suferind leziuni grave.

- Circulatia cerealelor catre centrul suprafetei inclinate poate fi controlata prin rotirea sistemului in jurul axei sale
verticale sau prin schimbarea directiei tubului de intrare a cerealelor.

- Atunci cand cerealele circula pe centrul suprafetei inclinate, greutatea mobila trebuie reglata pentru a se asi-
gura o grosime uniforma a stratului de cereale. Viteza de circulatie a cerealelor poate creste pe masura ce
procesul de uscare avanseaza; in acest caz, poate fi necesar sa va asigurati ca cerealele nu se acumuleaza
inainte de a ajunge in sistemul de curatare.

- Maneta de control al volumului de aer trebuie adusa in pozitia ,in prezent inchisa”.

- Deschideti grila de pe conectorul de intrare.

OPERAREA SISTEMULUI

- Atunci cand viteza de circulatie a cerealelor a fost setata la nivelul normal/conform necesitatilor, volumul de
aer este reglat pentru a corespunde fiecarui lot de cereale care va fi curatat.

- Deschideti lent robinetul de control al volumului de aer pentru cereale pana ce un zgomot ascutit provenit din
tubul de evacuare a reziduurilor indica faptul ca n tub au inceput sa patrunda si cereale impreuna cu rezidu-
urile. In acest moment, rotiti maneta de control cu 10-15 mm cétre pozitia inchisa (pana ce zgomotul dispare).
Poate fi necesara o reglare mai fina a volumului de aer daca esantionul prelevat la capatul tubului de evacuare
a reziduurilor indica aceasta necesitate. Atunci cand curatati seminte cu greutate mica, numai a doua metoda
va fi utilizata.

Avertisment!

Daca materialul curatat include un obiect de mari dimensiuni, sistemul de pre-curatare se poate infunda.
Inainte de a deschide trapele de service, asigurati-va intotdeauna ca motorul suflantei este oprit si nu poate
fi pornit accidental de catre o alta persoana.

Atunci cand curatati un sistem de pre-curatare infundat, cerealele si semintele se pot imprastia cu usurinta in
zona inconjuratoare. Curatati imediat zona echipamentului pentru a preveni accidentele, in special pe scari!
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Sistemul de pre-curatare

INSTALAREA MODELULUI P250

1. CADRUL PRINCIPAL AL SISTEMULUI DE PRE-CURATARE

- Cadrul principal este fixat pe modulul circular de montare cu ajutorul a zece suruburi M8%20 mm, cu pliurile
capacului orientate Tn sus. Marginile taiate ale modulului de montare sunt introduse n interiorul cadrului prin-
cipal.

- Instalati placa rezistenta la abraziune pe sistemul de pre-curatare din interiorul acestuia; introduceti cele patru
suruburi sudate prin orificii si instalati saibele si piulitele M8 (suruburile vor trece atat prin cadrul principal, cat
si prin modulul de montare).

- Conectati cadrul principal al sistemului de pre-curétare la pavilionul uscatorului si conectati-l corect
inainte de a instala suflanta. Acest lucru este important, deoarece cadrul principal si suflanta au o
greutate prea mare pentru a fi manevrate cu usurinta.

2. FIXAREA SUFLANTEI PE CADRUL PRINCIPAL

- Suflanta este ridicata pe cadrul principal, astfel incat colierul admisiei de aer sa se afle deasupra colierului
cadrului principal. Garnitura din partea de jos a suflantei este presata usor pe colierul cadrului principal, ceea
ce etanseaza conexiunea.

- Suflanta poate fi instalata in doua pozitii diferite. Instalati intotdeauna conexiunea pentru tubul de evacuare a
reziduurilor in pozitie verticald, lipita de placa laterala. Mutand placile de montare ale suflantei de pe o parte
laterala pe cealalta, puteti roti suflanta la 180°.

- Selectati pozitia dorita pentru suflantd si fixati placile de montare pe aceasta folosind cele patru suruburi M8x20.
La strdngerea suruburilor, apasati ferm suflanta pentru a o fixa corect pe garnitura.
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Sistemul de pre-curatare

CONDUCTA DE INTRARE A CEREALELOR

REGLAREA VOLUMULUI DE AER

CONEXIUNE PENTRU TUBUL DE
EVACUARE A REZIDUURILOR

SUFLANTA

CONEXIUNE PENTRU TUBUL DE EVACUARE A REZIDUURILOR

Instalati conexiunea pentru tubul de evacuare a reziduurilor intr-o pozitie in care maneta de control al volumului
de aer este orientata in sus.

Fixati conexiunea pentru tubul de evacuare a reziduurilor pe flansa suflantei folosind patru suruburi M8x20.
Pentru o montare sigura, etansati flansa suflantei si flansa conexiunii pentru tubul de evacuare a reziduurilor
folosind un compus de etansare (a se vedea imaginea de mai sus).

CONDUCTELE
Capatul conductei de intrare a cerealelor in sistemul de pre-curatare este conectat la flansa de conducta a

conectorului de intrare. Conducta de 200 mm este conectata la sistemul de pre-curatare prin intermediul unui
adaptor (a se vedea imaginea de mai sus).

NOTA! Atuncicand procesati cereale umede, conductele de cereale trebuie instalate la un unghi descen-

dent de minimum 45°!

Conducta pentru reziduuri este instalata intre iesirea de aer si containerul de reziduuri.
Spatiul sau containerul pentru reziduuri trebuie amplasat pe partea opusa celei pe care este instalata intrarea
de aer curat a cuptorului de uscare.

NOTA! Patrunderea reziduurilor in aerul de intrare al cuptorului implica riscul de incendiu!

Conducta de reziduuri consta in tevi de ventilatie cu diametrul de 200 mm si coturi de 45° si 90°.
Tevile trebuie sustinute la intervale de 1-2 metri, de exemplu cu ajutorul unor coliere din tabla de otel perforata.
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Sistemul de pre-curatare

Toate lucrarile electrice asupra motorului electric trebuie intotdeauna efectuate de catre un electrician
autorizat!

Sensul de rotatie al motorului (marcat cu o sageata) trebuie verificat in timpul instalarii. Cea mai buna metoda de
verificare a acestui lucru consta in observarea elicei de racire in timpul opririi motorului. NOTA! Suflanta functioneaza
la un nivel limitat de putere chiar daca sensul de rotatie este incorect.

REGLAJE DE BAZA PENTRU SISTEMUL DE PRE-CURATARE P250

- Cadrul principal, suflanta, conexiunea pentru tubul de evacuare a reziduurilor, tuburile de evacuare a rezidu-
urilor si conductele de cereale trebuie asigurate corespunzator pentru a se preveni orice miscare accidentala
sau cadere a componentelor.

- Daca aceste componente nu sunt asigurate corespunzator, acestea trebuie sustinute cu ajutorul unor bare
sau grinzi de sprijin separate.

- Tnainteca circulatia cerealelor sa inceapa, greutatea mobila a cilindrului de imprastiere trebuie reglata la capatul
cursei sale totale pentru a ridica placa cilindrului de imprastiere. De asemenea, greutatea mobila a ghidajului
reglabil de aer trebuie adusa intr-o pozitie in care placa ghidajului de aer este deschisa (cerealele pot trece
direct prin sistemul de pre-curatare).

- In timpul circulatiei cerealelor, directia de intrare a acestora trebuie reglata cu exactitate pe centrul suprafetei
inclinate a sistemului de pre-curatare.

- Circulatia cerealelor poate fi monitorizata prin trapele de inspectie ale echipamentului. Trapa de inspectie
trebuie acoperita cu sticla sau plexiglas pentru a se evita perturbarea debitului de aer.

AVERTISMENT! MOTORUL SUFLANTEI NU TREBUIE SA FIE PORNIT ATUNCI CAND DESCHIDETI TRAPA.

Daca introduceti o parte a corpului prin trapa de inspectie, puteti atinge elicea aflata in miscare
de rotatie, suferind leziuni grave.

- Circulatia cerealelor catre centrul suprafetei inclinate poate fi controlaté prin rotirea sistemului in jurul axei sale
verticale sau prin schimbarea directiei tubului de intrare a cerealelor.

- Atunci cand cerealele circula pe centrul suprafetei inclinate, greutatea mobila a cilindrului de Tmprastiere trebuie
reglatd pentru a se asigura o grosime uniforma a stratului de cereale. Viteza de circulatie a cerealelor poate
creste pe masura ce procesul de uscare avanseaza; in acest caz, poate fi necesar sa va asigurati ca cerealele
nu se acumuleaza inainte de a ajunge in sistemul de curatare.

- Greutatea mobild a ghidajului de aer trebuie adusa intr-o pozitie in care placa ghidajului de aer este inchisa,
permitand nsd deschiderea acesteia atunci cand este presata de cerealele care trec apoi prin sistemul de
curatare. NOTA! Cerealele nu trebuie sa se acumuleze in interiorul sistemului de curatare.

- Maneta de control al volumului de aer de la conexiunea pentru tubul de evacuare a reziduurilor trebuie adusa
in pozitia ,in prezent inchisa”

- Initial, grilajele de control al volumului de aer de pe ambele parti ale sistemului de curatare sunt reglate in
pozitia deschisa.
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Sistemul de pre-curatare

OPERAREA SISTEMULUI

- Atunci cand viteza de circulatie a cerealelor a fost setata la nivelul normal/conform necesitatilor, volumul de
aer este reglat pentru a corespunde fiecarui lot de cereale care va fi curatat.

- Deschideti lent robinetul de control al volumului de aer pentru cereale pana ce un zgomot ascutit provenit din
tubul de evacuare a reziduurilor indica faptul ca in tub au inceput sa péatrunda si cereale impreuna cu rezidu-
urile. Tn acest moment, rotiti maneta de control cu 10-15 mm cétre pozitia inchis (pana ce zgomotul dispare).
Poate fi necesara o reglare mai fina a volumului de aer daca esantionul prelevat la capatul tubului de evacuare
a reziduurilor indica aceasta necesitate. Atunci cand curatati seminte cu greutate mica, numai a doua metoda
va fi utilizata.

AVERTISMENT!
Daca materialul curatat include un obiect de mari dimensiuni, sistemul de pre-curatare
se poate infunda. Inainte de a deschide trapele de service, asigurati-va intotdeauna ca
motorul suflantei este oprit si nu poate fi pornit accidental de catre o alta persoana.
Atunci cand curatati un sistem de pre-curatare infundat, cerealele si semintele se pot

imprastia cu usurinta in zona inconjuratoare. Curatati imediat zona echipamentului pentru
a preveni accidentele, in special pe scari!

LUCRARILE DE SERVICE ASUPRA SISTEMULUI DE PRE-CURATARE

Atunci cand curatati materiale cu umiditate foarte mare, murdaria se poate acumula pe elicea suflantei. Acest lucru
va reduce puterea suflantei si va afecta echilibrul elicei.

- Elicea suflantei trebuie curatata o data pe an sau atunci cand este necesar.

AVERTISMENT! (nainte de a deschide suflanta, asigurati-va ca aceasta este oprita si ca nu poate fi pornita
accidental de catre o alta persoana.
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Sistemul de pre-curatare

Desenul pentru piesele de schimb A160
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Sistemul de pre-curatare

Piesa Articol Denumire Buc.
503991 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI

1 A76050 PRECURATATOR A-160 PLACA LATERALA | M18 1
2 A76051 PRECURATATOR A-160 PLACA LATERALA Il M18 1
3 32659 PRECURATATOR PLACA FRONTALA A-160/M00 1
4 32660 PRECURATATOR PLACA SPATE A-160/M00 1
5 A76052 PRECURATATOR A-160 CAPAC M18 1
6 504015 SUFLANTA FLANSA D280 1
7 A72155 PRECURATATOR CONECTOR DE INTRARE CAPAC FLANSA-L A-160 D250 M08 | 1
8 A76053 PRECURATATOR A-160 GRILA DE REGLARE | M18 1
9 A76054 PRECURATATOR A-160 GRILA DE REGLARE Il M18 5
10 A76055 PRECURATATOR A-160 GRILA DE REGLARE Il M18 1
1 41993 PRECURATATOR A-160/M00 GHID DE REGLARE AAERULUI 1
12 A76056 PRECURATATOR A-160 TUBUL ARBORELUI PENTRU PLACA DE REGLARE 1

D21,3X2,65-390/D9
13 A76057 PRECURATATOR A-160 SUPORT DE CONTRAGREUTATE M18 1
14 A76058 PRECURATATOR A-160 PLACA DE CONTRAGREUTATE | M18 16
15 A76059 PRECURATATOR A-160 PLACA DE CONTRAGREUTATE Il M18 4
16 400150 RETINERE A TRAPEI 1
17 400141 TRAPA D225 1
18 115570 BANDA DE CAUCIUC CELULARA 4X8 EKO-40 100m rulou 4
19 33282 PIESA DE CONVERSIE A CONDUCTEI PENTRU CEREALE ASIMETRIC D200/ 1

D250
20 A72235 PIESA DE CONVERSIE A CONDUCTEI ASIMETRIC D250L/D160J 1
21 A75001 CAPAC DE PLOAIE PENTRU GRILA DE PRECURATATOR CU SURUBURI A-160

M14
22 503994 PRECURATATOR CAPAC A-160/M00 1
23 41992 PRECURATATOR PLACA REZISTENTA LA ABRAZIUNE A-160/M99 295X300 1
24 114562 SUFLANTA 0,75kW 1
24 1979 SUFLANTA 2,2 KW 1

0,75 kW / 3000 rpm, 400 Pa 1950 m3h, 600 Pa 1720 m3%h
2,2 kW /3000 rpm, 400 Pa 3000 m*h, 600 Pa 2500 m3h
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@ Sistemul de pre-curatare

Desenul pentru piesele de schimb P250
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Sistemul de pre-curatare

Piesa Acrticol Denumire Buc.
1945 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI
1 22448 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA LATERALA P250 D M0O 1
2 22449 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA LATERALA P250 D M00 1
3 32807 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA DE JOS P250 M0O 1
4 32808 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PARTEA DE JOS P250 MO0 1
5 32810 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA DE CAPAT P250 M0O 1
6 32832 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI TRUSA DE IMBINARE P250 1
7 32812 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA DE JOS P250 MO0 1
8 32814 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA FRONTALA P250 M00 1
9 32815 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA DE REGLARE P250 M00 1
10 32816 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA GRILA P250 MO0 1
11 42113 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI P250 PLACA GRILA 102x540 12
12 42114 PRECURATATOR A-160/P250 PLACA DE REGLARE A AERULUI 1
13 A76060 PRECURATATOR P250 TUBUL ARBORELUI PENTRU PLACA DE REGLARE 1
D21,3X2,65-606/D9
14 42119 PRECURATATOR P250 PLACA DE REGLARE A AERULUI
15 A76061 PRECURATATOR P250 TUBUL ARBORELUI PENTRU PLACA DE REGLARE
D21,3X2,65-606/D9 D15
16 32829 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA DE ATASARE | P250 1
17 32830 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI PLACA DE ATASARE Il P250 1
18 400150 RETINERE A TRAPEI 2
19 400141 TRAPA D225 2
20 42244 CADRUL PRINCIPAL AL PRECURATATORULUI P250 PICIOR DE SPRIJIN MO0 1
21 42124 PRECURATATOR PLACA REZISTENTA LA ABRAZIUNE P250 M00 1
22 A72237 PRECURATATOR CONECTOR DE INTRARE CAPAC FLANSA-L P250 D250 M09 1
23 A76057 PRECURATATOR A-160 SUPORT DE CONTRAGREUTATE M18 2
24 A76058 PRECURATATOR A-160 PLACA DE CONTRAGREUTATE | M18 32
25 A76059 PRECURATATOR A-160 PLACA DE CONTRAGREUTATE Il M18 8
26 33282 PIESA DE CONVERSIE A CONDUCTEI PENTRU CEREALE ASIMETRIC D200/D250 | 1
27 32820 PRECURATATOR CAPAC P250/M00 1
28 114547 SUFLANTA CENTRIFUGAL FLANSA VENTUR GMT-500T 4kW (RD) 1
29 32984 PIESA DE CONVERSIE SUFLANTA/TUBUL DE EVACUARE A REZIDUURILOR
VENTUR 4KW/D315

4 kW /3000 rpm, 800 Pa 6100 m¥h
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Sistemul de pre-curatare

GARANTIA

Perioada de garantie pentru sistemele de pre-curatare Antti A160 si P250 este de un (1) an de functionare. Garantia
acopera defectele tindnd de manopera si materiale. Pentru motorul electric, se vor aplica conditii de garantie
diferite, stabilite de catre importator.

Pentru ca garantia sa ramana valabila, toate instructiunile producatorului si reglementarile aplicabile trebuie
respectate in timpul instalarii, utilizarii si intretinerii.

O conditie necesara pentru valabilitatea garantiei produsului este ca sistemul de comanda si componentele utilizate
sa fie aprobate de Antti-Teollisuus.

Toate problemele legate de garantie trebuie discutate cu producatorul inainte de adoptarea oricaror masuri!
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w Sistemul de pre-curatare

Declaratie de conformitate CE

ANTTI-TEOLLISUUS OY
Koskentie 89

25340 KANUNKI, FINLANDA
Tel.: +358 (0) 2 7744700

declara ca

SISTEMELE DE PRE-CURATARE A160 S| P250

se conformeaza prevederilor urmatoarelor directive:

- Directiva 2006/42/CE privind utilajele

Kuusjoki 03.01.2020

}f\ JODN A

Kalle Isotalo
Director general
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