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Najwyższa sekcja susząca 3W zmontowana (A70362), części zamienne
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20061227

Poz. Część nr Nazwa 1 Nazwa 2 Szt. Rysunek Nr Masa Grupa

1 A70360 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WLOT 3 A70360-A 17,62 3000
2 A70361 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA BOCZNA 2 A70361-B 42,34 3000
3 A70382 SEKCJA SUSZENIA WM06 NOGA WSPORNIKA S=6 4 A70382-D 14,39 3000
4 A70513 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WYLOT 3 A70513-B 17,62 3000
5 A70565 SEKCJA GÓRNA WM06 WSPORNIK PIONOWY 6 A70565-B 2,46 3000
6 A70514 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 PRAWY 6 A70514-C 9,3 3000
7 A70515 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 LEWY 6 A70515-C 9,3 3000
8 A70072 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/1 PL2 30 A70072-A 15,25 3000
9 400840 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-145 34 A70498-A 0 3000
10 400830 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-136,5 34 A70498-A 0 3000
11 400850 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-153,5 34 A70498-A 0 3000
12 A70694 SEKCJA SUSZENIA WM06 TAŚMA PYŁOWA 958 6 A70694-A 1,18 3000
13 A70840 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-69 4 0,04 3000
14 A70841 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-72,25 4 0,04 3000
15 A70842 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-77 4 0,04 3000
16 119013 PRĘT GWINTOWANY ZN M12x2000 MM 8.8 9 0 2000
17 110625 PRZEDŁUŻENIE NAKRĘTKI M12X40 

ZN
WURTH 0974-1240 6 0 2010

18 101810 ŚRUBA Z ŁBEM 6-KĄTN ZN 8.8 8x16 AM DIN933 158 0 2010
19 102200 ŚRUBA Z ŁBEM 6-KĄTN ZN 8.8 10x20 AM DIN933 14 0 2010
20 110560 NAKRĘTKĄ ZN 8 M10 DIN934 14 0 2010
21 110540 NAKRĘTKĄ ZN 8 M8 DIN934 614 0 2010
22 110570 NAKRĘTKĄ ZN 8 M12 DIN934 30 0 2010
23 104262 ŚRUBA Z KULISTYM ŁBEM GNIAZ-

DOWYM
8x12AM ISO 7380 456 0 2010

24 107720 ŚRUBA SAMOGWINTUJĄCA Z 
ŁBEM SZEŚCIOKĄTNYM

4,8 x 13 ZN 24 0 2010

25 115570 TAŚMA USZCZELNIAJĄCA 4x10 MAPA 20 0 2600
26 117815 PŁYTKA, NAKLEJKA A TRÓJKĄT CZERWONO/BIAŁY 2  32338 0 2900
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Pośrednia i dolna sekcja susząca, zespół 3W (A71229), rysunek części 
zapasowych
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Poz. Część nr Nazwa 1 Nazwa 2 Szt. Rysunek Nr Masa Grupa

1 A70360 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WLOT 3 A70360-A 17,62 3000
2 A70361 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA BOCZNA 2 A70361-B 42,34 3000
3 A70382 SEKCJA SUSZENIA WM06 NOGA WSPORNIKA S=6 4 A70382-D 14,39 3000
4 A70513 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WYLOT 3 A70513-B 17,62 3000
5 A70565 SEKCJA GÓRNA WM06 WSPORNIK PIONOWY 6 A70565-B 2,46 3000
6 A70514 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 PRAWY 6 A70514-C 9,3 3000
7 A70515 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 LEWY 6 A70515-C 9,3 3000
8 A70557 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/1 PL1,5 30 A70557-A 11,42 3000
9 400840 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-145 34 A70498-A 0 3000
10 400830 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-136,5 34 A70498-A 0 3000
11 400850 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-153,5 34 A70498-A 0 3000
12 A70694 SEKCJA SUSZENIA WM06 TAŚMA PYŁOWA 958 6 A70694-A 1,18 3000
13 A70840 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-69 4 0,04 3000
14 A70841 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-72,25 4 0,04 3000
15 A70842 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIK PRZEWODU 3x22-77 4 0,04 3000
16 119013 PRĘT GWINTOWANY ZN M12x2000 MM 8.8 9 0 2000
17 110625 PRZEDŁUŻENIE NAKRĘTKI 

M12X40 ZN
WURTH 0974-1240 6 0 2010

18 101810 ŚRUBA Z ŁBEM 6-KĄTN ZN 8.8 8x16 AM DIN933 158 0 2010
19 102200 ŚRUBA Z ŁBEM 6-KĄTN ZN 8.8 10x20 AM DIN933 14 0 2010
20 110560 NAKRĘTKĄ ZN 8 M10 DIN934 14 0 2010
21 110540 NAKRĘTKĄ ZN 8 M8 DIN934 614 0 2010
22 110570 NAKRĘTKĄ ZN 8 M12 DIN934 30 0 2010
23 104262 ŚRUBA Z KULISTYM ŁBEM GNIAZ-

DOWYM
8x12AM ISO 7380 456 0 2010

24 107720 ŚRUBA SAMOGWINTUJĄCA Z 
ŁBEM SZEŚCIOKĄTNYM

4,8 x 13 ZN 24 0 2010

25 115570 TAŚMA USZCZELNIAJĄCA 4x10 MAPA 20 0 2600
26 117815 PŁYTKA, NAKLEJKA A TRÓJKĄT CZERWONO/BIAŁY 2 32338 0 2900
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Podstawa 3W

Sekcje szczytowe

W najwyższej warstwie sekcji suszącej, przewody 1/1 muszą być wykonane zawsze z materiału o grubość 2 mm. 
Dlatego warstwa jest montowana z trzech zespołów sekcji suszącej 1W.

W najniższej i pośrednich sekcjach suszących grubość materiału przewodów 1/1 wynosi 1,5 mm. 

Grubość materiału przewodów 1/2 jest zawsze 2 mm.

Sekcje szczytowe

Podstawa 3W

Liczba warstw 
w suszarni

Zespoły sekcji 
suszącej szt.

razem 1W 2W 

3 1 szt. górnej 3 -
2 szt. pośredniej / dolnej - 3

4 1 szt. górnej 3 -
3 szt. pośredniej / dolnej 1 4

5 1 szt. górnej 3 -
4 szt. pośredniej / dolnej - 6

6 1 szt. górnej 3 -
5 szt. pośredniej / dolnej 1 7

Podstawowa konstrukcja warstw sekcji suszącej w suszarni 3W

Rysunki przykładowe:
(sekcja suszenia widoczna od strony wylotowej)

Ta suszarnia ma w sumie 6 warstw sekcji suszących

Najwyższa warstwa 
sekcji suszącej

Pośrednie sekcje su-
szące 
4 warstwy sekcji su-
szącej 

Najniższa warstwa 
sekcji suszącej

Ta suszarnia ma w sumie 3 warstw sekcji suszących

Najwyższa warstwa 
sekcji suszącej

Pośrednie sekcje 
suszące 
1 warstwa sekcji 
suszenia 

Najniższa warstwa 
sekcji suszącej
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A70359
s = 4 mm

A70382
s = 6 mm

A70448

Najwyższa sekcja susząca 3W 
obejmuje: 

3 zespół A70834, sekcja 1W (przewody s = 2 mm) oraz 
1 szt. zespół A71002, boki sekcji 

Najniższa / pośrednia sekcja susząca 
3W obejmuje: 
4, 6, 8 ... liczba warstw na dodatek

X szt. zespołu A70835, sekcja suszenia 2W (kanały s = 1,5 mm),  
1 szt. zespołu A70834, sekcja suszenia 1W (kanały s = 2 mm) i  
1 szt. zespołu A71002, boki sekcji 

Dodatkowo, zgodnie z wymaganiami:
(włączone w dostawę suszarni jako 
oddzielne pozycje)

4 szt. nóg wsporczych A70359, s = 4 mm lub  
4 szt. nóg wsporczych A70382, s = 6 mm lub  
4 szt. nóg wsporczych A70448, do dużych obciążeń (usztywnienie na 
środku).

Sposób, w jaki nogi są montowane w sekcji zależy od położenia sekcji w zmontowanej na gotowo suszarni. 

Dostarczane zespoły sekcji suszących

Tablica przedstawiająca położenie nóg wsporczych w różnych 
warstwach suszarni 3W

Warstwy są numerowane, zaczynając od wierzchołka w dół

Warstwa Noga podporowa

WARSTWA OD GÓRY -

2. WARSTWA OD GÓRY -

3. WARSTWA OD GÓRY -

4. WARSTWA OD GÓRY A70359, s = 4 mm

5. WARSTWA OD GÓRY A70359, s = 4 mm

6. WARSTWA OD GÓRY A70359, s = 4 mm

7. WARSTWA OD GÓRY A70359, s = 4 mm

8. WARSTWA OD GÓRY A70382, s = 6 mm

9. WARSTWA OD GÓRY A70382, s = 6 mm

10. WARSTWA OD GÓRY A70382, s = 6 mm

11. WARSTWA OD GÓRY A70448, usztywnienie

12. WARSTWA OD GÓRY A70448, usztywnienie

13. WARSTWA OD GÓRY A70448, usztywnienie
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Poz. Część nr Nazwa 1 Nazwa 2 Szt. Rysunek Nr Masa Grupa

1 A70360 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WLOT 1 A70360-A 17.62 3000
2 A70513 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WYLOT 1 A70513-B 17.62 3000
3 A70514 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 PRAWY 2 A70514-B 9.27 3000
4 A70515 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 LEWY 2 A70515-B 9.27 3000
5 119013 PRĘT GWINTOWANY ZN M12x2000 MM 8.8 3 0 2000
6 A70072 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/1 PL2 10 A70072-A 15.25 3000
7 315380 PALETA JEDNOSTRONNA 1000x1200  A-MODEL 1 0 2800
8 A70809 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIKI PRZEWODU 2W PAKIET 1 A70809-A 0 3000
9 A70912 SEKCJA SUSZENIA WM06 1W PAKIET ŚRUB 9994200043 1 A70912-A 3.05 2010
10 315449 DESKA L=1090 22x100 3 0 2800
11 A70694 SEKCJA SUSZENIA WM06 TAŚMA PYŁOWA 958 2 A70694 1.03 3000
12 315422 DESKA L=1000 22x100 (19x100) 1 0 2800
13 315418 DESKA L=1200 22x100 2 0 2800
14 315441 LISTWA L=467 50x100 6 0 2800
15 117832 PŁYTKA, NAKLEJKA SEKCJA GÓRNA 1 W 2 A71257 0 2900

Zespół przed rozpakowaniem: 
A70834, sekcja 1W
- wymiary zewnętrzne 610 x 1140 x 2 000 mm
- ciężar 279 kg

Zespół A70834, sekcja 1W
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Poz. Część nr Nazwa 1 Nazwa 2 Szt. Rysunek Nr Masa Grupa

1 315380 PALETA JEDNOSTRONNA 1000x1200  A-MODEL 1 0 2800
2 A70557 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/1 PL1,5 20 A70557-A 11.42 3000
3 A70514 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 PRAWY 4 A70514-B 9.27 3000
4 A70515 SEKCJA SUSZENIA WM06 PRZEWÓD 1/2 PL2 LEWY 4 A70515-B 9.27 3000
5 A70360 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WLOT 2 A70360-A 17.62 3000
6 A70513 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA ZAKOŃCZENIA, WYLOT 2 A70513-B 17.62 3000
7 315422 DESKA L=1000 22x100 (19x100) 2 0 2800
8 119013 PRĘT GWINTOWANY ZN M12x2000 MM 8.8 6 0 2000
9 A70912 SEKCJA SUSZENIA WM06 1W PAKIET ŚRUB 9994200043 2 A70912-A 3.05 2010
10 A70809 SEKCJA SUSZENIA WM06 WSPORNIKI PRZEWODU 2W PAKIET 2 A70809-A 0 3000
11 315449 DESKA L=1090 22x100 3 0 2800
12 A70694 SEKCJA SUSZENIA WM06 TAŚMA PYŁOWA 958 4 A70694 1.03 3000
13 315418 DESKA L=1200 22x100 2 0 2800
14 315442 LISTWA L=600 50x100 6 0 2800
15 117833 PŁYTKA, NAKLEJKA POŚREDNIA SEKCJA SUSZĄCA 2W 2 A71256 0 2900

Zespół przed rozpakowaniem: 
A70835, sekcja 2W
- wymiary zewnętrzne 610 x 1140 x 2 000 mm
- ciężar 442 kg

Zespół A70835, sekcja 2W
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Zespół A71002, boki sekcji

20060921

Poz. Część nr Nazwa 1 Nazwa 2 Szt. Rysunek Nr Masa Grupa

1 A70361 SEKCJA SUSZENIA WM06 PŁYTA BOCZNA 2 A70361-B 42.34 3000
2 A70565 SEKCJA GÓRNA WM06 WSPORNIK PIONOWY 6 A70565-B 2.46 3000
3 315448 LISTWA L=1090 75x100 4 0 2800
4 117815 PŁYTKA, NAKLEJKA A TRÓJKĄT CZERWONO/BIAŁY 2 0 2900

Zespół przed rozpakowaniem: 
A71002, boki sekcji
- wymiary zewnętrzne 2088 x 1154 x 179 mm
- ciężar 126 kg

Zmontowana sekcja suszenia 3W

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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Składanie sekcji suszącej

Wybrać zespoły zgodnie z tablicami na poprzednich stronach zależnie od tego, którą z sekcji suszących 
składacie: najwyższą, pośrednią lub najniższą. 

1. Mocowanie przewodów 1/2 do bocznych płyt sekcji suszącej

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

6 Zamocować prawy przewód 1/2 do jednej z bocznych płyt (część 2). 
Osiować przewód 1/2 z dolnym rzędem otworów w płycie bocznej. 

6 Zamocować drugi przewód 1/2 do tej samej płyty bocznej.
Osiować przewód 1/2 z górnym rzędem otworów w płycie bocznej. 

21, 23 Zamontować na miejsce śruby z łbem kulistym i nakrętki w przewodach ½ (M8 x 10,10 szt./przewód).
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. Jeszcze nie dokręcać tych śrub.

13, 14,  15 Umieścić podpory przewodu wewnątrz przewodów w otworach w przewodzie i płycie bocznej. 
Zwracać uwagę na różnice długości między podporami (patrz rys. 1a).

* Dokręcić śruby lekko, aby przewody mogły być osadzone podczas montowania sekcji suszącej. 

7 Osadzić i docisnąć dwa lewe przewody 1/2 do jednej z płyt bocznych (część 2).
 Zamocować przewód w ten sam sposób, jak był mocowany do pierwszej płyty bocznej.

 Kanały ½ są trudniejsze do mocowania do płyt bocznych na późniejszym etapie.
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Kanały 1/1 s = 2 mm mogą być załączone do pakietu sekcji suszenia 1W. 
możesz umieścić w dowolnym miejscu w pośredniej lub najniższej sekcji suszenia.

2. Montowanie przewodów 1/1 między płytami końcowymi sekcji suszącej

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

Zalecamy wykonywanie montażu na równej płaszczyźnie. 
To zapewnia, że gotowa zmontowana sekcja jest prosta. 

9, 10, 11 Umieścić podstawy przewodu wewnątrz wszystkich przewodów 1/1 (część 8), w otworach 
przewodów. 
Zwracać uwagę na różnice długości między podporami (patrz rys. 2a).

8 Mocować większy koniec przewodu 1/1 do płyty końcowej na stronie wylotowej (część 4). 
Umieścić pierwszy przewód przy otworze w środku dolnego rzędu otworów w płycie końcowej. 

21, 23 Zamocować koniec przewodu 1/1, stosując śruby z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 6 szt.)
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. 
Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

21, 23 Mocować mniejszy koniec przewodu 1/1 do płyty końcowej (część 1) na stronie wlotowej. 
Punktem mocowania tego przewodu jest grupa otworów w środku dolnego rzędu otworów w  płycie 
końcowej. 

 Kontynuować, mocując drugi koniec, jak opisano wyżej (M8 x 10, 4 szt.).

6 Montować dwa dalsze przewody 1/1 między płytami końcowymi.
Ustawić przewody przy najwyższych otworach dolnego rzędu otworów w wylotowej płycie końcowej. 

* Dokręcić śruby lekko, aby przewody mogły być osadzone podczas montowania sekcji suszącej. 

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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Kanały 1/1 s = 2 mm mogą być załączone do pakietu sekcji suszenia 1W. 
możesz umieścić w dowolnym miejscu w pośredniej lub najniższej sekcji suszenia.

3. Zamontowanie przewodów 1/1 w drugim rzędzie od dołu

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

8 Zamontować dwa przewody 1/1 łącznia z ich podporami między płytami końcowymi. 
Umieścić większy koniec przewodu po wlotowej stronie płyty końcowej (część 1). 
Położenie przewodów przy otworach dolnego rzędu we wlotowej płycie końcowej. 

21, 23 Mocować końce przewodu, stosując śruby z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 2 x 10 szt.)
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

* Dokręcić śruby lekko, aby przewody mogły być osadzone podczas montowania sekcji suszącej. 

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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4. Łączenie modułów sekcji suszącej

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

* Zmontować dodatkowe dwa moduły sekcji suszącej, jak zalecono w punktach 2 - 3. 

25 Umocować taśmy uszczelniające do kołnierzy łączących modułów sekcji suszącej. 
Umocować taśmy uszczelniające w rzędach otworów pod śruby w kołnierzu (patrz rys. 4a).

* Przesunąć moduły do siebie tak, aby ich kołnierze płyt końcowych przylegały do siebie.
Umieścić obok siebie wlotowe płyty końcowe (części 1).
Zachować ostrożność, aby nie uszkodzić taśm uszczelniających podczas łączenia modułów.

18, 21 Zamocować polaczenia pionowe modułów, stosując śruby i nakrętki (M8 x 16, 4 + 11 szt.).

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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5.

5a. 136,50

145,00

153,50

10

11

9

6

7

10
9

11
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23
21

6 & 7

1
4

6 & 7

5. Montowanie kanałów w złączach modułów sekcji suszącej

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

6, 7 Ustawić kołnierze dwóch prawych i dwóch lewych kanałów 1/2 skierowane do siebie.

21, 23 Połączyć kanały 1/2 leżące zwrócone do siebie, stosując śruby z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 2 
x 12 szt.).
Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

9, 10, 11 Umieścić podpory kanału wewnątrz połączonych kanałów 1/2, w otworach, które tworzą. 
Zwracać uwagę na różnice długości między podporami (patrz rys. 5a).

* Zamontować kanały zmontowane na gotowo z podporami między płytami końcowymi. 
Umieścić większy koniec kanału po wlotowej stronie płyty końcowej (część 1). 

21, 23 Zamontować koniec przewodu, stosując śrub z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 10 szt.)
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

* Dokręcić śruby, które łączą połówki przewodu. 

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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6a.
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22
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2222
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6. Montowanie dolnych prętów gwintowanych

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

* Przeciąć trzy pręty gwintowane długości 2 m na dwie równe części.
Trzy pręty gwintowane długości 1 m są potrzebne dla prętów dolnych.

22 Nakręcić nakrętki M12 (część 22) na pręty gwintowane, jak pokazano na rysunku powyżej.
Nakręcić nakrętkę na jeden koniec każdego pręta gwintowanego (odległość X powinna wynosić około 10 cm).

16 Wprowadzić pręt gwintowany długości 2 m przez otwory Ø 13 mm w środku kanału 1/2. 

16 (1/2) Wprowadzić pręt gwintowany długości 1 m od drugiej strony sekcji suszenia i skierować go na ten pręt. 

17, 22 Połączyć oba pręty gwintowane w jeden pręt długości 3 m za pomocą nakrętki przedłużającej i nakrętki zwykłej.
Umieścić złącze w kanale 1/2 (patrz rysunek szczegółu). Dokręcić nakrętki.

16, 17, 22 Zamontować dwa zewnętrzne pręty gwintowane i ich nakrętki w ten sam sposób.  

25 Umocować taśmy uszczelniające do każdego końcowego kołnierza przewodu ssącego powietrza.
Umocować taśmy uszczelniające w rzędach otworów pod śruby w kołnierzu (patrz rys. 6a).

Strona wlotowa
(złączy w kanałach 
½)

Strona wylotowa
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2
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7. Montowanie płyt bocznych sekcji suszącej

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

2 Przyłożyć jedną z płyt bocznych do kołnierzy końcowych sekcji suszącej.
Osiować gwintowane końcówki pręta z otworami w płytach bocznych.
Zachować ostrożność, aby nie uszkodzić taśm uszczelniających podczas montażu płyt bocznych.

18, 21 Przymocować płytę boczną i nogi wsporcze przy pomocy śrub z nakrętkami (M8 x 16, 2 + 2 szt.).
Zamontować tylko najwyższą śrubę i drugą śrubę od dołu w obu rzędach otworów pod śruby. 
Reszta śrub będzie montowana w związku z ostatecznym montażem sekcji suszącej. 
O potrzebie zastosowania nóg podporowych i ich rodzaju decyduje się podczas ostatecznego montażu (patrz 
ostatnia strona tej instrukcji). 
Dokręcić lekko śruby tak, aby później można było prostować sekcję suszącą. 

* Przymocować drugą płytę boczną do drugiego końca sekcji suszącej.

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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8.

5

22

5

20
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8. Montowanie podpór pionowych

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

5 Umieścić trzy podpory pionowe na końcach prętów gwintowanych, które są widoczne na zewnątrz 
płyty końcowej. 

22 Mocować podpory pionowe do prętów gwintowanych, stosując nakrętki (M12, 1 szt./podporę).
Dokręcić nakrętki na prętach gwintowanych wewnątrz sekcji suszącej do płyty bocznej sekcji suszącej i kanału 
1/2.
Dokręcić lekko nakrętki, aby ułatwić montowanie innych prętów gwintowanych. 

19, 20 Zamocować dolne końce podpór pionowych, stosując śruby i nakrętki (M10 x 20, 1 szt./podporę).
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. 

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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9.
8

23
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1

4

Kanały 1/1 s = 2 mm mogą być załączone do pakietu sekcji suszenia 1W. 
możesz umieścić w dowolnym miejscu w pośredniej lub najniższej sekcji suszenia.

9. Montowanie drugiej warstwy przewodów 1/1 od góry

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

8 Zamontować dziewięć części kanałów 1/1 między płytami końcowymi.
Sprawdzić, czy wszystkie przewody, które mają być zamontowane, mają na miejscu podpory przewodu.
Zamocować większy koniec przewodów do strony wlotowej płyty końcowej (część 4). 
Położenie przewodów przy otworach górnego rzędu w wylotowej płycie końcowej. 

21, 23 Zamontować koniec przewodu, stosując śrub z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 90 szt.)
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

* Dokręcić śruby lekko, aby przewody mogły być osadzone podczas montowania sekcji suszącej. 

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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Kanały 1/1 s = 2 mm mogą być załączone do pakietu sekcji suszenia 1W. 
możesz umieścić w dowolnym miejscu w pośredniej lub najniższej sekcji suszenia.

10. Montowanie najwyższych przewodów 1/1

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

8 Zamontować sześć kanałów 1/1 najwyższej warstwy kanałów.
Przymocować duże końce przewodów do wlotowej strony płyty końcowej (część 1). 
Na tym etapie, nie wkładać śrub w trzy otwory przy dodatkowej podporze. 

21, 23 Zamontować koniec przewodu, stosując śrub z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 60 szt.)
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. Jeszcze nie dokręcać tych śrub.

* Dokręcić śruby lekko, aby przewody mogły być osadzone podczas montowania sekcji suszącej. 

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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11. Montowanie najwyższego przewodu w połączeniu modułu sekcji suszącej

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

6, 7 Ustawić zwrócone do siebie kołnierze dwóch prawych i dwóch lewych kanałów 1/2 (patrz rys. 11a).

21, 23 Połączyć leżące kanały 1/2 zwrócone do siebie, stosując śruby z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 12 
szt./kanał).
Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

9, 10, 11 Umieścić podpory kanału wewnątrz połączonych kanałów 1/2, w otworach, które tworzą. 
Zwrócić uwagę na różnice długości poszczególnych podpór (patrz rys. 11b).

* Zamontować kanały zmontowane na gotowo z podporami między płytami końcowymi. 
Umieścić większe końce kanałów po wlotowej stronie płyty końcowej (część 1). 

21, 23 Zamocować końce kanałów, stosując śruby z łbem kulistym i nakrętki (M8 x 10, 10 szt./kanał).
Łby śrub umieścić po stronie przestrzeni na ziarno. Jeszcze nie dokręcać tych śrub. 

* Dokręcić śruby, które łączą połówki kanału. 
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6. Montowanie dolnych prętów gwintowanych

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

22 Nakręcić nakrętki M12 (część 22) na pręty gwintowane, jak pokazano na rysunku powyżej.
Nakręcić nakrętkę na jeden koniec każdego pręta gwintowanego (odległość X powinna wynosić około 10 cm).

16 Wprowadzić pręt gwintowany długości 2 m przez otwory Ø 13 mm w środku kanału 1/2. 

16 (1/2) Wprowadzić pręt gwintowany długości 1 m od drugiej strony sekcji suszenia i skierować go na ten pręt. 

17, 22 Połączyć oba pręty gwintowane w jeden pręt długości 3 m za pomocą nakrętki przedłużającej i nakrętki zwykłej.
Umieścić złącze w kanale 1/2 (patrz rysunek szczegółu). Dokręcić nakrętki.

16, 17, 22 Zamontować dwa zewnętrzne pręty gwintowane i ich nakrętki w ten sam sposób.  

22 Nakręcić zewnętrzne nakrętki na pręty gwintowane.

* Dokręcić wszystkie nakrętki przewodów powietrza i prętów gwintowanych na zewnątrz sekcji suszącej.

Strona wlotowa
(złączy w kanałach 
½)

Strona wylotowa
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13. Montaż taśm przeciwpyłowych

Części Numeracja etapów robót wynika z numerów odniesienia na rysunku części zamiennych sekcji suszącej.

Nie montować taśm przeciwpyłowych, aż nie zostanie zakończone montowanie sekcji suszącej w 
suszarni.

12 Osiować otwory pod śruby w taśmie z otworami w płycie końcowej sekcji suszącej. 

24 Zamocować taśmę przeciwpyłową, stosując wkręty samogwintujące (4,8 x 13, 4 szt./taśmę 
przeciwpyłową).

* Zamontować w ten sam sposób pozostałe pięć taśm przeciwpyłowych do sekcji suszącej.

3 Jeśli wymagane, zamocować nogi podporowe do obu końców sekcji szczytowej.
Instrukcje, jak dobrać nogę podporową, patrz początek rozdziału „Dostarczane zespoły sekcji suszących”.
Instrukcje, jak zamontować nogę podporową we właściwy sposób, patrz następny rysunek.
Osiować otwory w kołnierzu końcowym, w płycie bocznej i w nodze podporowej.

18, 21 Przymocować płytę boczną, płyty końcowe i nogi wsporcze na swych miejscach przy pomocy śrub z 
nakrętkami (M8 x 16, 9 szt. na złącze).
Dwie z tych śrub zostały włożone na miejsce podczas montażu sekcji suszącej. 
Dokręcić lekko śruby tak, aby później można było prostować sekcję suszącą. 

* Sprawdzić połączenie i prostokątny kształt sekcji suszącej. Dokręcić wszystkie śruby.

Strona wlotowa
(złączy w kanałach ½)

Strona wylotowa
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A

Skorygować kierunek montażu nogi podporowej sekcji suszącej

Szczegół A								        Szczegół B

Skorygować kierunek montażu nogi podporowej sekcji suszącej (jeśli zamontowana)

Szczegół A Osiować otwory Ø 30 mm w nodze podporowej i płycie bocznej sekcji w przypadku, gdy płyta lub płyty 
odcinające zostaną zamontowane na końcu kanału powietrza po tej stronie.
Jeżeli sekcja susząca posiada tylko jedną płytę przesłony, zamknąć otwory dla drugiego wału korkami 
plastikowymi wchodzącymi w zakres dostawy suszarni (oznaczone A na rysunku). 

Szczegół B Zamontować nogę podporową tak, aby zamykała otwór Ø 30 mm w bocznej płycie sekcji, w przypadku, gdy 
żadna płyta odcinająca nie została zamontowana w końcu kanału powietrza po tej stronie.


