ANTTI-TEOLLISUUS (
Koskentie 89

25340 Kanunki, Salo
Puh. +358 2 774 4700
Fax +358 2 774 4777
E-mail: antti@antti-teollisuus.fi
www.agrosec.com

07-2010



SISALLYS

Yt Y N RSSO 4
KONEEN ESITTELY ..ttiteitiee ittt e sttt e sttt ettt e e st aessteeeaste e e asteeeasteeeessseeansee e e asbeeeaseeeeasteeeanseeasseeeanseeeanseeesnsneennees 5
TURVALLISUUS ...ttt ettt e e sttt e ettt e ettt eease e e et b e e e amteeeaste e e e nseeeensee e e s eeeesseeensaeeeanteeeanseeennseneanneeeans 5
MIF-1 -ANTIN ASENNUS ... iee ittt ettt e st e e e st eesateeeastee e e seee e seeeaaseeeaseeeeasbeeeanseeenseeeanteeeanseeesnsaeeanees 6
Jalustaosa ja elevaattorin alapad + VAIPULKI ...........cccuiiiiiiiic e a e e e s r e e e e e e e 11
Syéttolaitteiston moottorin paikan VaINtaMINEN ............iiiiiee e e e e e e s e e e ee e e e e e e nnenes 12
Kennot, ilmapaadyt ja SUIKUIUUKUL ............ooiiiiie et e e s s e e e e e e e e e e st rr e e e e e e e e s e s nnnsnnrennneees 17
[N T Lo =T T o F= 1o T=T=T g T o1 o SRR 17
R TST= V1 o = = U PP 20
TAYTONAIYIIMEN GSENNUS. ... .eiiiieie e e e e e e e e e et eeee e et s s st et aeeeeeeaeeaesasasntesaeaeeeeeesaasnnssbnssnaaeaaaeeennns 20
L0 a1 = V1 ' 11 ] SRR 21
1T oL L] (o | RS PERRR 22
LAMMONERISTY'S ..ottt ettt ettt ettt e et e et e et e et e e te e aeess e st e st e st e st et et et e besbe et e et e et e s ae b et e et e sbesaesaeateareanas 23
KUIVURIKONEISTON KAYTTOOHUIE .....c.cciiiiiiiiie ettt ettt ettt ettt ettt ettt etestesreebeebeaseenaeneetesteareanas 24
KOEKAYTTO ...ttt ettt ettt ettt ettt et e et e et e et e et e o4 e e b e e bt e as e st e st e st et et et et e et e e be et e eaeebest e st et et e et e ebesaesaeateereanas 25
ELIWELL IC 902 KAYTTOOHJIE ......otiuiiiieieieie sttt ettt ettt ettt ettt ettt et st et e et e st e e aeebeebe et e stesreeaeeteareanas 27
L0 LY 11 R = Y/ (o SRR 29
KUIVBIUS ...ttt ettt e oo e h ket e e 4kttt e e e 4a ke et e e a4k ket e e e e 4ak ket e e o4 amEbe e e e e 4as bt e e e an b be e e e e e anbb e e e e e anbbneeeesanbbeeeeeanns 29
S - - L a0 1Y £ PPEEP 30
L4110 PSRRI 30
KUIVAUSTEKNIKKAA ..ottt ettt e stte e ettt e e s stee e ssteeeasteeeasteeeaseeeantee e e s aeeaaseeeeasbeeeasaeeasseeeanteeeanseeennsenennnes 30
[T aT oo 1] F= T TEST= - (o SRRSO 30
Vakiolampo -automatiiKan KAYIIO ..........cocuiiiiiiiii e e s e e e e e e e s e s st a e e e e e e s s e e n b arraaaaaaaas 31
KUIVaUSAULOMALITKAN SAALO. ... ...eiiiiiiiiiie ettt e et e e e s sttt e e e st b et e e e e ssbbeeeeeaateeeesanbbeeeeesanbneeeeeanes 31
Y11 SRS 31
LU= T 1) =T ] o] 1= SRR 31
KUIVURINTYHJIENNY S .. oottt sttt ettt e e sttt e e st e e e asteeessteeeanseeeanteeeaseeeanseeeeasbeeessaeeenneeeanteeeanseeeanseeennnes 32
VAIHTOEHTIOINEN KAYNNISTYSTAPA STARTPAINIKKEELLA.........c.cotiiiieieiecieeieeieete et 32
HUOLTO- JAKAYTTOSAASTOUIA ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt et et e e ae b e ebeere e e ste et e teareanas 32
KAYTANNON KUIVAUSOHUJIEITA ..ottt ettt ettt ettt ettt e st et et et et eete st e et e sbesbesaeebeebeeseebesreeseatesreanas 33
L0 LY 11 R = Y1 (o SRR 33
=T = 10725 U 33
KUIVBIUS ...ttt e ket e oo a ket e e 4kttt e e e 4a ket e e a4k ket e e e 4a kbt e e e o4 am bt e e e e e 4aebe e e e antee e e e e e anbeeeeeeanbbneeeesanbaeeeeeanns 33
S - T L a0 1Y S PPEEP 34

1YL= 010 PPEEPR 35



Antti MF-1

LAATUVILIAN KUIVAUS ...ttt ettt ettt ettt e ea e 4 ekt e 4Rt e 2okt e em e a2 ke e em b e e teeemteeaseebeeembeeaneeanneeaneeenes 35
TALOUDELLINEN KUIVAUS . ...ttt ettt sttt ettt ettt e et e e s e e ete e e ate e sheeemee e am e e enbeeateeaseeanneeaneeaneeeaneas 36
VAKIOLAMPOKUIVAUS ..ottt ettt ettt ettt ettt se st et ese st e s e be et eseesessese e s e s essebe st ess et et esessesssaensesessenseseeas 38
MUITA TALOUDELLISEN KUIVAUKSEN TEKIJOITA.......ciiiiiiiiieieiesicete et 38
MAHDOLLISET HAIRIOT ...ttt ettt sa et et e st e s e s s e s e se et e s esess e b et eseebe s ene s e 39
HUOLTO JA TALVIKUNNOSTUS .. ..ttt sttt ettt ettt et e s s ae e e ete e e st e e ke e em b e e ebeeembeeaseeenbeeameenneeanneeaneeanes 40
Y S TSSO OTRTP 40
EY-VaatimustenmMUKAISUUSVAKUULUS. .........ueiiiiiiiii ettt e et e e et e e e 41

Antti-Teollisuus Oy 3 408008 07-2010
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MF-1 -ANTTI

Lue asennus- ja kdyttdohjekirja huolellisesti ennen koneen asennusta ja kayttéonottoa!

Ohjekirja ja laitteen kaytto

Tama ohjekirja on tarkoitettu ammattitaitoiselle viljelijélle. Siksi koneen kayttaminen edellyttdd normaaleja yleis-
tietoja ja -taitoja maataloudesta.

Viljankuivurin tyyppi

Tama kirja kasittelee MF-1 -Antti asennusta ja kaytt6a. Tiedot kuivurisi tyypista néet jalustan kyljessa sijaitsevasta
tyyppikilvesta. Nopean avun saamiseksi kayttohairidissa ja varaosatilausten helpottamiseksi on myyjéalle tai huol-
toon aina ensin ilmoitettava koneen tyyppikilvessa olevat tiedot. Merkitse kilvessa olevat tiedot tdlla sivulla olevaan
tyyppikilven kuvaan vastaavaan kohtaan, niin ne ovat kétevasti kaytettavissasi tarpeen vaatiessa.

ANTTI-TEOLLISUUS OY

Koskentie 89, FIN-25340 KANUNKI

Tel.Int +358 2 7744700

JALUSTA-L WMO09 1,1 kW
BASE-L WMO09 1,1 kW

MODEL: A72342-
PRODUCT: A72342-

SERIAL NR:
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KONEEN ESITTELY

- Viljankuivurit on tarkoitettu viljan ja siementen kuivaukseen.
- Kuivurin kaytto tapahtuu neljassé eri vaiheessa:
1. Kuivurin tayttvaiheessa vilja siirretaén elevaattorilla kuivaamon kaatosuppilosta kuivuriin.

2. Viljan kuivausvaiheessa viljaa kierratetédén kuivurissa samalla puhaltaen kuumaa ilmaa viljakerrosten
lavitse.

3. Jaahdytysvaiheessa viljaa kierratetdan kuivurissa ja viljakerrosten lavitse puhalletaan kylmaa ulkoilmaa.

4. Valmiiksi kuivattu ja jadhdytetty materiaali siirretaan elevaattorilla varastoon tai kuormaukseen

Kuivuri toimitetaan aina erillisind koneisto-osina ja -elementteinéd jotka kokoonpannaan vasta asennuspaikalla.
Kuivurin toimitus valmiiksi koottuna on sen suuren koon takia mahdotonta.

- Kuivurin perustan muodostaa syottolaitteella varustettu jalustaosa. Jalustan paalle tulee kuivauskennosto.
- Varsinainen kuivausosa muodostuu harjakanavakennoista. Kuivausosan péélle kootaan irto-osista ylasailiot.
- Kuivurin tyyppi :

- L-malli (MF-1 -Antti) neljalla syottajalla

- Kuivurin tilavuus maaraytyy péaéalleikkain asennettavien kennojen ja ylasailididen lukumaaran mukaan.

Jalusta m3 1,2
Kenno ms3 2,0
Ylasailio m3 2,2
Kansi m3 0,7

- Edellisten paéosien liséksi toimitukseen kuuluu mya@s erillaisia pienempia osia, joiden asennus selvidd edenpana
tédssa asennusohjeessa.

TURVALLISUUS

Kuivurin jalustassa on liikkuvia syodttékoneiston osia, jotka voivat aiheuttaa tapaturman, elleivat suojukset ja kaikki
luukut ole asianmukaisesti paikoillaan koneen kaydessa!

HUOM! Pohjakaukaloita avattaessa ja suljettaessa on varmistettava, ettei toinen henkild ole avannut
jalustan tarkastus- ja puhdistusluukkuja.
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MF-1 -ANTIN ASENNUS

Kuivurin asentaminen on tarkkuutta vaativaa ty6ta. Asennusta joudutaan tekem&an monessa tasossa, korkealla-
kin. N&in ollen kuivurin asennus vaatii hyvan asennustaidon lisaksi kunnollisia asennustelineité ja turvallisuudesta
huolehtimista.

Varsinkin kuivurin jalusta ja kenno ovat raskaita nostettavia. Niiden nostossa tarvitaan konevoimaa.
Sahkodasennukset tulee aina jattaa valtuutetun sdhkbasentajan tehtavaksi!

Kuivurin osien painot:

Jalusta L 475 kg
Kenno L 280 kg
Ylasailio L 90 kg

Kuivurin raskaita osia nostettaessa on huomioitava:

- kaytetddn osien kaikkia nostokorvakkeita

- kootun yl&sailion nostossa kaytettdva nostokorvia ja vélisséa puutukea
- nostokoukkujen pysyvyys nostokorvakkeissa on varmistettava

- kaytetadan riittdvan tehokkaita nostolaitteita

- nostettavien osien alle tai liian 1&helle niita ei saa koskaan menné

NOSTA AINA NELJALLA
KETJULLA

\Y;
P
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501114
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Jalustaosa ja elevaattorin alapaa + valiputki

Elevaattorin alap&a kiinnitetdan ensin kaatosuppilon kérkiosaan (jos ollaan samalla asentamassa uutta elevaattoria
- katso my@s elevaattorin asennusohjetta). Kuivurin jatkojalkojen (lisédvaruste) pituus mitoitetaan ja katkaistaan
piirustusten mukaisesti.

Tartuntalevyt hitsataan jalkoihin. Jalusta nostetaan ja kiinnitetdén jatkojalat (kuva nro 1A). Jalusta asennetaan niin
pain, etta palautuspaaty ja syottokoneiston vivusto tulevat kuivurin poistopuolelle. Moottoriteline voidaan tarvitta-
essa siirtda toiseen kulmaan jalustassa.

Moottoritelinetta siirrettdessé on tarkistettava, ettd moottorin akseli tulee 90° kulmaan sy6ttdvivustoon nahden,
ettei epakeskonivel jaa murtavaksi. Syéttolaitteen moottorissa on voiteluaine valmiina.

Antti-Teollisuus Oy 11 408008 07-2010
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Syottolaitteiston moottorin paikan vaihtaminen

Moottorin paikan vaihtaminen kuivurin jalustan toiseen reunaan on joskus valttAmatonta kuivurira-
kennuksen tai muun tilavaatimuksen vuoksi.

Tehtaalla kuivurin jalustat kootaan aina moottori oikealle sijoitettuna.

1. Epakeskon suojan ja valitysvaren irrostus

Osat Vaiheiden numerot vastaavat moottoripedin, syéttolaitteiston ja jalustan kokoonpanon kuvien
viitenumeroita.

11,12 Irrota epakeskon suojan kolme ruuvia muttereineen.
4 Irrota epakeskon suoja lisdsuojineen moottoripedista.
8, 10 Irrota syottolaitteiston valitysvarren akselin molemmista péaisté jousisokat ja aluslaatat.

15, 16, 17 Irrota yhdysvarren tukivarren kaksi ruuvia muttereineen ja laattoineen.

5 Irrota yhdysvarren tukivarsi yhdysvarresta ja valitysvarresta.
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2. Moottoripedin moottoreineen irrotus

Osat Vaiheiden numerot vastaavat moottoripedin, syéttdlaitteiston ja jalustan kokoonpanon kuvien viite-
numeroita.

9,10,11 Irrota moottorin nelja ruuvia muttereineen ja laattoineen.

5 Irrota moottori epékeskoineen ja valitysvarsineen moottoripedista.

Avusta tarvittaessa kampeamalla vélitysvarren (osa 3) akseli irti.
Valiholkki (osa 4) jaa valitysvarren akselille.
Nosta irrotettu kokonaisuus sopivalle tydskentelyalustalle.

13,14,15 Irrota moottoripedin kolme ruuvia muttereineen ja laattoineen.

1 Irrota moottoripeti momenttirukineen kuivurin jalustan jalasta.
7,8 Irrota momenttituen nelja ruuvia muttereineen.

2 Irrota momenttituki moottoripedista.

3 Loyséaa epakeskon ruuvia ja veda epakesko valitysvarsineen irti.
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3. Moottoripedin moottoreineen asennus

Osat

2
7,8
1

13, 14, 15

9,10, 11

Vaiheiden numerot vastaavat moottoripedin, sydéttolaitteiston ja jalustan kokoonpanon kuvien viite-

numeroita.

Asenna momenttituki moottoripetiin.

Kiinnitd momenttituki ruuveilla ja muttereilla (M 10x20, 4 kpl).
Sijoita moottoripeti momenttitukineen kuivurin jalustan jalkaan.

Kiinnitda moottoripeti ruuveilla, laatoilla ja muttereilla (M 12x35, 3 kpl).
Tarkista, ettda moottorin akselin nyt kayttoon tulevassa paassa on kiila.

Asenna epdkesko moottorin akselille.
Tyonnéa epakesko akselille niin pitkalle, kuin se menee.
Kiristd epakeskon ruuvi.

Sijoita moottori epédkeskoineen ja valitysvarsineen moottoripetiin.
Tarkista, etta valiholkki (osa 4) on vélitysvarren akselilla.
Kohdista vélitysvarren (osa 3) akseli yhdysvarren laakeriholkkiin.

Kiinnitda moottori petiin ruuveilla, laatoilla ja muttereilla (M 8x35, 4 kpl)

Antti-Teollisuus Oy 14 408008
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4. Epakeskon suojan ja vélitysvarren asennus

Osat Vaiheiden numerot vastaavat moottoripedin, syéttolaitteiston ja jalustan kokoonpanon kuvien viite-
numeroita.
5 Asenna yhdysvarren tukivarsi yhdysvarteen ja valitysvarteen.

15,16, 17  Kiinnita yhdysvarren tukivarsi ruuveilla, laatoilla ja muttereilla (M 12x40, 2kpl).
8, 10 Asenna syottolaitteiston valitysvarren akselin molempiin paihin jousisokat ja aluslaatat.

6 Siirra epéakeskon lisdsuoja toiseen kiinnityspaikkaansa epakeskon suojassa.
Katso lisdsuojan uusi asento kuvasta.

4 Asenna epéakeskon suoja lisasuojineen moottoripetiin.

11, 12 Kiinnitd epakeskon suoja ruuveilla ja muttereilla (M 8x16, 3 kpl).

Antti-Teollisuus Oy 15 408008 07-2010
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Pohjakartion osat (4 kpl) kiinnitetdén jalustaan ja samalla pohjaimurin ilmaharjakanava pohjakartion sisaan (kuva
1B). limaharjakanava tulee saman suuntaisesti jalustan harjakanavien kanssa. Kanavan toisessa paassa oleva
imueste pitaa tulla puhaltimen puoleiseen paahan ja toinen paa tulpataan.

Pohjaimurin puhaltimen liitannan voi siis tehda joko kuivurin poisto- tai tulopaadyn puoleiselle sivulle. Pohjakartion
osien saumoissa kaytetddn mustaa kumitiivistettd. Pohjakartion ja jalustan vélisessa saumassa kaytetdan M8X16
-ruuvien kanssa M8 -aluslaattoja.

Suppilon kérkiosan (501505) putkilitos (2200mm) suunnataan elevaattoriin pain. Muutososaa painetaan voimak-
kaasti ylospain samalla kun sen kiinnitysruuvit kiristetaan.

Ruuvien (8X30) kanssa kaytetaan isoja aluslaattoja ( D40/11 mm).

Kuivurin ja elevaattorin valinen putkisto asennetaan. Putkistossa on varmistettava vahintaan 45°:n (1:1) laskukulma.
Tata putkistoasennusta ei saa jattdaa mydhempaan vaiheeseen (jalustan asennuskorkeutta voidaan tarvittaessa
viela korjata).

Antti-Teollisuus Oy 16 408008 07-2010



Antti MF-1

Jalustan jalat tehdaan putkipalkista, kiinnitys tehdaan hitsaamalla tai ruuviliitoksella, jolloin jalustan jalka on put-
kipalkin pdahéan hitsattua levya vasten ja tasta on kiinnitys tolppaan. Antti-teollisuudelta on saatavana valmiita
jalkoja L=3100 mm (A70525). Jatkojalat kiinnitetaan ruuvikiinnityksella kuudella M12x35 ruuveilla. Kuivurin toi-
minnan kannalta on ehdottoman tarkeata, ettéa jalustan ylapinta on vesivaa’'alla tarkistettu vaakasuoraksi ennen
kuin asennusta jatketaan.

Vaaka (lisdvaruste): Vaa’'an-anturit (2kpl) asennetaan vahintadn kuivurin kahden samalla sivulla olevan jalan alle.
Vaa'an tarkkuuden kannalta on suositeltavaa valita sellainen sivu, missa ei ole elevaattoria tai muita kuivuriin kiin-
nitettyja rakenteita. Vaa'an-anturin asennus edellyttaa jalan lyhentamista. Jalkoja joissa vaaka-anturit sijaitsevat
ei saa tukea rakennuksen muihin rakenteisiin. Vaa’an mukana seuraa tarkemmat asennusohjeet.

Kennot, ilmapaéadyt ja sulkuluukut

Kennot toimitetaan valmiiksi koottuina, ilmapaadyt ja sulkuluukut kiinnitetdan niihin asennuksen yhteydessa.

Alimmainen ja mahdolliset valikennot ovat samanlaiset, ylimmaksi kennoksi sopii vain ns. ylin kenno (merkitty
tarralla). Kts. kuvaa 3A, erilaiset liitokset av-kennossa ja y-kennossa.

lImapaatyjen ja sulkuluukkujen asentaminen kennoon voidaan tehdé joko ennen kennon paikoilleen nostoa, tai
kennon paikoilleen noston jalkeen. Suositeltavampaa ja turvallisempaa on tehda ko. asennustydt ennen kennon
paikoilleen nostoa.

lImapéatyjen osien asennuskohdat (ja osanumerot) selviavat asennuskuvasta no 2 ja 4 (MF-1 -Antti). Kaikki
iimapaaty -osien valiset saumat tiivistetaan itseliimautuvalla (vaalealla) tiivistenauhalla - samoin kennon ja ilma-
paatyjen valiset saumat.

Kuivurin toiminnan kannalta on térkead, etté puhallussuunta kennojen harjakanavissa tulee oikein péin: ¥ -
harjakanavien avoin pda on kennon sisddnmeno -puolella (pitda tulla uuniin pain). Kennoihin on myos teipattu
asennusohje.

Sulkuluukut asennetaan niin pain, etta suljettu -asennossa luukun taivutettu reuna on kennon sisapaatylevya
vasten. Sulkuluukkujen akselien tyviin (ilmakanavan sisapuolelle) laitetaan aluslevyt (AISI D45/ 25,5) estamaan
luukkujen paiden hankautumista ilmakanavien sivulevyihin.

Kennojen paikoilleennosto

Kennoja paikoilleen nostettaessa on huomioitava:

- nostokoneen on oltava riittévan tehokas

- nostokoneella on pystyttava laskemaan kenno paikoilleen hitaasti ja tarkasti
- kennon kaikkia nostokorvakkeita on aina kaytettava

- varataan 3 - 5 kpl ohjuripuikoiksi soveltuvia tyokaluja @ 5 -8 mm

Huom! Jos useampi kenno nostetaan paallekkain ja ne nostetaan paikoilleen jalustan paalle, kaytetaan erillisia
nostokorvia (501010), joihin porataan 7 kpl reikid kuvan 2 mukaisesti. Nostokorva kiinnitetaan viidella M8
ruuvilla. Nostokorvien valiin kiinnitetdan kahdesta poratusta rei’istd 50x100 soirot, jotka tukevat nostokorvia,
ettei kennonpéaaty vaanny. Samoja nostokorvia kaytetaan ylasailididen nostossa, ilman etta tarvii reikia
porata.
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Ennen alimmaisen kennon paikoilleen nostoa kiinnitetaan itseliimautuva tiivistenauha (vaalea) jalustan ylapintoihin.
Tiiviste asennetaan jalustan ja kennon vaakasuorien liitospintojen siséareunaan.

Alinta kennoa paikoilleen laskettaessa pitaa kayttaa tydkaluina ruuvin rei'isséa ohjuripuikkoja, jotta kenno asettuu
kerralla paikoilleen - muutoin tiivisteet vaurioituvat.
Kenno kiinnitetdan jalustaan M8X16 -ruuveilla.

Sisddanmeno -puolella kiinnitysreiat ovat jalustassa pystysuorassa ja kennossa vaakasuorassa. Liitos tehdaan
tukilistaa (sinkitty kulmarauta) ja ruuveja kayttaen.

Jos alin kenno on varustettu normaalilla, suoralla sisdédanmenopuolen paadylla, pitdd sisaanpuhallusaukkoon
kiinnittéd& ilmanhajotuslevy (kuva 2). llmanhajotuslevyn kiinnitysjalkoja varten pitéé sisdanpuhallusaukon kylkeen
porata 4 kpl 9 mm reikia.

llImanhajotuslevy kiinniteté&n kiinnitysjaloilla ja M8X16 -ruuveilla puhallusaukon reunoista.

Alaspain olevalla sisddnmenopéaéadylla varustetuissa kuivureissa ei ilmanhajotuslevya asenneta.
Sen sijaan ndissa tapauksissa on huomioitava, etta erittdin lyhyen ja uuniin pain laskevan ilmaputken kanssa

yhdistettyna voi joissakin tilanteissa roskia - jopa jyvia paasta kulkeutumaan uuniin asti. Taman mahdollisuuden
estamiseksi on tulopuolen iimaputkeen asennettava jyvatasku.

HUOM! Kun kenno on paikoillaan, oi nostokorvat poistettaval!

HUOM! Alimman kennon ilmakanavissa ei kayteta sulkuluukkuja!
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Vélikenno tulee asennettavaksi kolme (3) tai useampi kennoisissa kuivureissa seuraavaksi. My6s kennojen ja
ilmakanavien valisissa vaakasuorissa liitospinnoissa kaytetéén itselimautuvaa tiivistenauhaa.

Kennojen sisépaatyjen valinen liitos kiinnitetaan limittain (viljan kulkusuuntaan myétasukaiseksi) vaakasuoraan
tulevilla ruuveilla (M8X16). Yhteen em. ruuveista kiinnitetddn myos ilmakanavan tuki ulko- ja siséapéadyn valille.
(kuvassa 2 nro 501065 ) Naihin saumoihin ei tule tiivistenauhaa.

Sulkuluukkuja, jotka sulkevat harjakanavarivin tulee toimituksen mukana niin monta, etta puolet kennostosta saadaa
suljettua. Sulkuluukut asennetaan molemmin puolin kuivuria; siis tulo- ja poistopuolelle-

Tarkista vield, etta sulkuluukkujen akselin tyvessa (ilmakanavan sisépuolella) ovat aluslevyt 400344 ( D45/ 25,5
mm) paikoillaan.

Kun kenno on paikoillaan, pitdé nostokorvat muistaa poistaa.

Ylin kenno lasketaan edellisen kennon péaaélle sen jalkeen kun tiivistenauhat on ensin kiinnitetty alemman kennon
vaakasuoriin litospintoihin. Kennojen valinen kiinnitys ja ilmakanavan paatyjen tukipalojen asennus tehdaan kuten
edella valikennon kohdalla. Ylimman kennon yl&pintoihin laitetaan tiivisteet.

HUOM! Ylimmassa kennossa on kaksi (2) kpl sulkuluukkuja kummassakin paadyssa. Sulkuluukkujen kaantymisen
toiminta kannattaa vield kokeilla ennen kuin ilmapéadyt seuraavassa vaiheessa suljetaan kayttden kuvien
nro 2 ja 3 mukaisesti iimakanavan sulkulevyja tai vinossa poistopaadyssa ilmakanavan ylalevyja.

Kaikkiin sulkuluukkuihin kiinnitetdan viela akselin toiseen paéhan kaéntolevy, jousi ja kennoon jousen kiinnitystappi
(kuva 2 ). Kééntolevyt asennetaan kuivurin sille puolelle, jossa ne ovat helpoimmin kaytettavissa. Kaantdlevyihin
limataan auki / kiinni -tarrat. Alemmissa kennoissa tyhjiksi ja&neet sulkuluukun akselin reiat tulpataan muovitul-
pilla (116060 -DBI 40).
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Ylasailiot ja kansi

Ylasailiot voidaan koota ja yhdistéa kaikki valmiiksi alhaalla ja nostaa kerralla ylos. Tallgin kaytetdan nostokorvia,
jotka kiinnitetd&n kolmella M8 ruuvilla. Ahtaissa asennuspaikoissa ylasailididen kokoaminen voidaan tehda myos
osa osalta kennoston péaalla. Ylasailion sisdlle asennetaan kulmalevyt ja ristipultit (kuva nro 2 ). Ylasailididen
saumoihin ei tule tiivisteita.

Ylasailiot kootaan niin, ettd paéaty- ja sivulevyjen se puoli, jossa on yksi jaykistetaitos enemman tulee alaspain.
Ristipulttien paihin tulee aluslevyt ja mutterit molemmin puolin seinda. Seinén ulkopuolisia muttereita kiristetaan
niin paljon etté seind vahan esijannittyy. Levy lukitaan tahan kiristdmalla sisdpuolinen mutteri. Ylasailion sisakulmiin
asennetaan kulmalistat, alimmaksi 43 cm ja sitten 96 cm pitkét listat. Jatkossaumat eivét tule sailididen valisten
saumojen kanssa samaan korkeuteen. Kulmalistat eivat jatku puskusaumoin, vaan paat tulevat toistensa péaalle
limitt&in.

Tayttéhalyttimen asennus
(Kapasitiivinen sdadettava)

Kuivurikoneisto toimitus siséltaa kapasitiivisen sdadettavalla varrella varustetun tayttohalyttimen.
Halyttimen paras sijainti on kuivurin kannessa esipuhdistimen vieressa.

Halytin on paras sijoittaa sellaiseen kohtaan, etté suora viljasuihku esipuhdistimelta ei osu anturiin, koska voi antaa
virheellista tietoa ja anturi saattaa kulua viljavirran kitkasta.

Koska viljan tulosuunta kuivurikoneelle vaihtelee tapauskohtaisesti asennusta varten ei ole tehty valmista aukkoa
kanteen. Kanteen on itse tehtévé vahintéd&n 943 oleva aukko mahdollisimman l&helle esipuhdistinta. Aukon péaélle
asennetaan kiinnitysosa, jossa on siipiruuvi. Kiinnitysosa kiinnitetaén kanteen g5 reikien kautta neljalla itseporau-
tuvalla peltiruuvilla.

Kapasitiiviselle anturille on haettava oikea korkeus, joka kaytannéssa vaihtelee. Huomioi, ettd vilja paisuu kui-
vauksen alussa, joten esipuhdistimen alareunasta viljaan on oltava valimatkaa kuivauksen alussa tapauksesta
riippuen n. 50 cm. Lukitse siipiruuvilla anturin oikea korkeus. Kytke sdhkojohto anturille siten, etta siind on varaa
likuttaa anturia ylos alas suunnassa.

Anturinpda saattaa ajan myota likaantua, jolloin se antaa virheellista tietoa. Em. syysta anturinp&é on hyva puh-
distaa silloin tallgin.
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TAYTTOHALYTTIMEN ASENNUS

KUIVURIN KANSI

Kansi muodostuu 43 cm korkeista paaty- ja sivulevyista seka kannen paalilevyista.
Kansi ja kannen sivulevyt asennetaan kuvan 2 mukaisesti ja niin, ettd ylipaineputki on helppo johtaa ulos ja etta
miesluukku on sopivassa paikassa (kaksi asennusvaihtoehtoa 180° kaantaen).

Pohjaimuri

Pohjaimurin puhallin kiinnitetéd&n jalustan pohjasuppilossa olevan imukanavan paatyyn. Pohjaimurin imukanava
on asennettu jo jalustan pohjasuppilon kokoamisen yhteydessa. Silloin on myés maaraytynyt puhaltimen asen-
nuspaikka (imuesteelld varustettu imukanavan paa).

Puhallin kiinnitetdan 2-osaisella 280 mm U-siteelld. Samalla siteella kiinnittyy myos puhaltimessa oleva imukartio
laippojen valiin. Ennen siteen kiristdmisté valitaan puhaltimelle puhallussuunta (putken l&htdsuunta). Imukanavan
avoimeksi jaava toinen paatyaukko suljetaan 300 mm:n kansilevylla kayttden samanlaista sidetta kuin puhaltimen
kiinnittAmisessa.

Pohjaimurin roskaputkisto asennetaan kayttaen Antti -roskaputkisto-osia: paistaan sisdéantyonnettavia 1,0 m putkia
ja 45° kayria. Putkisto tuetaan 2,0 -3,0 metrin vélein esim. teraksisella rer'itetylla vannenauhalla.

HUOM! Pohjaimurin roskaputkisto tulee aina johtaa eri puolelle kuivaamorakennusta kuin kuivuriuunin
imuilma-aukko. Kuivuriuunin imuilmaan joutuneet roskat aiheuttavat tulipalovaaran!

Pohjaimurin roskaputki kannattaa johtaa sykloniin joka erottelee ilmasta polyn ja roskat. Kuivaamon ymparisto
saadaan ndin pidettyd paremmin puhtaana ja siistind.
Pdlysykloneita on saatavissa Antti-Teollisuudelta.
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lImaputkistot

llImaputkisto kuivuriuunin ja kuivurin véliin asennetaan Antti-ilmaputkisto-osia kayttdéen (D630 mm). Huom! lima-
maaran satolaitetta ei asenneta tédhan putkistoon - se kuuluu uunin imuputkistoon. llmakanava pitdd asentaa
siten, etté irralliset jyvat ja roskat eivéat valu lAmpdkennon ilmapaadysté suoraan uuniin. TAma koskee vinoilla eli
kartiomaisilla ilman sisdantulopaadyilla varustettuja kuivureita, joissa on monta ylasailiota. Varsinkin taytettdessa
tyhjaa kuivuria saattaa joitakin jyvia lentda ilmaputkistoon ja siitéd edelleen uuniin. Em. estadmiseksi ilmaputkisto
ei saa laskea uuniin saakka, vaan siina pitaéa olla riittavan pitka vaakasuora osa. Taméa vaakasuora osa pitaa olla
hieman kuivurin suuntaan laskeva.

Ennen putkien asentamista tarkista, ettei mitaan vieraita esineitéa ole joutunut uunin sisaan!

Jyvétasku tulee asentaa uunin ja kuivurin valiseen ilmaputkeen. Huom! Jyvéatasku on puhdistettava kertyneista
jyvisté tarpeen mukaan, joten sen tayttymisté on seurattava. Kts. kuva jyvataskun asennus ilmaputkistoon, jossa
nakyy oikean tyyppinen asennus.

VAROITUS! Uuniin joutuneet vieraat palavat esineet aiheuttavat tulipalovaaran!

Jyvataskun asennus ilmaputkeen:

)

Q Jyvatasku tulee asentaa vaakasuoraan ilmaputken
osaan, jotta se toimiin tehokkaasti kts. kuva

Osan asennus tapahtuu siten, ettd osa nostetaan
putkeen kiinni ja kiristetaan sidontaliinoilla putkea
vasten. Piirretdan tussilla leikkausviiva aukon
kautta; otetaan osa pois ja leikataan aukko kasi-
kuvioleikkurilla tai peltisaksilla.
Osa nostetaan uudelleen paikoilleen ja kiristetaan
sidontaliinoilla putkeen. Osa kiinnitetdan peltiruu-
\ veilla tai popniiteilla putkeen. Suorita viimeistely
™~ tiivistyskitilla. Asenna jyvatasku putkilahtdon tulppa
ja varmista sen paikoillaan pysyminen tarvittaessa
peltiruuveilla.

VINO SISAANMENO

JYVATASKU /

VINO SISAANMENO

A330 ja A400 -kuivuriuuneilla varustetuissa kuivureissa pitaa kayttaa kahta vierekkain asennettua poistoputkea.
Pitkéat ylospain nousevat poistoputkistot on syyta lammoneristad. Nain estetdan putkien sisapintoihin kondensoi-
tuvan veden valuminen takaisin kuivurin poistoilmapaatyyn.
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LAMMONERISTYS

Kennojen eristys on osoittautunut kannattavimmaksi energiansaastokeinoksi. Kuivauskokeiden mukaan energian-
saasto (tai tehonlisdys) on 10-15 %:n luokkaa ulkoisista olosuhteista riippuen. Jo 30 mm:n kovavillaeristys vahentaa
[&mman siirtymisté ulkopintojen kautta kymmenenteen osaan (82 W/m ). Myos ylasailiot ja jalustan sivut kannattaa
eristdd. Nain kondensioveden tiivistyminen sisapintoihin estyy - kuivuri pysyy sisélta siistind ja puhtaana. Myos
toiminta paranee “kylmienkin” osien eristamisesté johtuen.

Suositeltava eristysmateriaali on Paroc - valmisteinen alumiinifoliopintainen vuorivillalevy, PV-KAT, joka 30 mm:n
paksuisena sopii katevasti kuivurin ulkosaumojen taivutuksien valiin. Levyjen paikoillaan pysyminen varmistetaan
vield alumiiniteipilla (joko kuumasaumattavalla tai tarrateipilld).

Lamminilmaputki (ja mahdollinen poistoputken nousuosa) on vielakin kannattavampi eristyksen kohde. N&ihin on
parasta kayttaa verkolla vahvistettua ja alumiinipintaista vuorivillamattoa - esimerkiksi Partekin PV-80 AVM.

Eristystdiden helpottamiseksi on Antti-Teollisuudesta ja Partekista tilattavissa opasvihkosta.

Kuivuri tyyppi Levyja (1200 x 600) kpl / kuivuri Taysia pakkauksia kpl
12 L 40 4

22 L 53 6 (myods kannen sivut)
23 L 62 7 ”

33L 75 8 ”

34Lja43L 88 9 ”

44 L 99 0

Eristystdiden helpottamiseksi on Partekista tilattavissa opasvihkosta.

lImaputki 630 mm 2 m/ pituusmetri

Ahtaisiin paikkoihin kuivuria asennettaessa on eristystyd helpommin tehtavisséa kuivurin asennustyon
yhteydessa.
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KUIVURIKONEISTON KAYTTOOHJE

Kuivurin alkusdadot ja tarkistukset
Kuivurin tarkistukset
- vajaaerasulkuluukut kennojen péissa laitetaan auki -asentoon (toiminta kokeillaan)

- jos em. luukkujen auki-kiinni -asennot ovat vipuihin merkitsemétté, niin ne
merkitaan viimeistaan nyt.

- tarkistetaan, ettei syotténopeuden saaté hammasvaihdemoottorin epakeskolla ole turhan isolla ensimmaisiin
viljakoeajoihin (L = n. 2:lla). Saatoja on sitten kayton aikana helpompi suurentaa

- tarkistetaan, ettei kuivurin sisdan ole jadnyt esim. laudan paloja tai muita irtoesineité.
- tarkistetaan, etté syottolaitteiden kaukalot ovat valmiiksi kiinni -asennossa.
- kun syottbkaukalot ovat kiinni -asennossa, niin katsotaan vielé altapéin, etta
kunkin kaukalon molemmat reunat ovat samalla korkeudella - jos eivat, niin
tarvittava saato tehdéan tyhjennyskammen pidatinnokkaa siirtamalla.
Pohjaimurin tarkistukset
- kiinnityksen tarkistus (tarvittaessa lisdtuenta).

- pyorimissuunnan tarkistus.
- ilmamaaran saato pienelle

Esipuhdistimen ja elevaattorin alkusaadot ja tarkistukset tehdaan niiden kayttéohjeiden mukaisesti.
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KOEKAYTTO

Varminta on tehdé ensin koekayttd yhdessa sdhkbdasentajan ja poltinasentajan kanssa jo ennen viljan tuloa
kuivaamolle.

HUOM! Varmista aina ennen kuivaamon laitteiden kdynnistamista, ettei kukaan ole tekemé&ssé asennus-
tai huoltotdita ja etta kaikki huoltoluukut ovat varmasti kiinni!

Koekayton vaiheet MCSTE-200 -automaattikeskuksella Digicontrol.
Jos kaytdssa on Logicontrol ohjauskeskus, niin tdmé ohje patee paaosin varsinaisen Logicontrol kdyttdohje
dokumenttien apuna.

Koekayton etenemisjarjestys:

1. Asetetaan kaikki kytkimet 0-asentoon (paakytkin 1-asentoon)

2. Nyt ensin kannattaa harjoitella digitaalitermostaattien kayttoa (katso edempéana kohdasta Digitaalisten
termostaattien kayttd) ja sdatada katkaisurajat +80°C:een.

3. Ké&énnetdan valintakytkin E-asentoon.

4. Jos elevaattorissa on takaisinpy6rinnanestin, kaynnistetddn moottori ensin ilman kiilahihnoja ja todetaan
etta pyorimissuunta on oikea. Elevaattorin kytkin kddnnetéaéan 1-asentoon. Elevaattori kéynnistyy. Elevaattorin
kytkin kdadnnetaéan 2-asentoon. Kokeillaan pysayttaako tayttohalytin elevaattorin.(painetaan rimalla halyttimen
lappad)

5. K&annetéaan syoéttolaitteen kytkin 1-asentoon. Todetaan kaynnistyminen. Kokeillaan valilla, etta myos sy6ttolaite
pyséahtyy kun elevaattori pysaytetaan. Jatetddn molemmat kayntiin.

6. Kaynnistetddn esipuhdistin ja pohjaimuri. Oikeat pydrimissuunnat todetaan (kuva 14)

7. Kaynnistetddn uunin puhallin kdantamalla valintakytkin E-asennosta AUTOM-asennon kautta késiasentoon.
Kun puhallinmoottorin kytkin hetken kuluttua automaattisesti vaihtaa kolmioon, muut moottorit kaynnistyvéat
uudelleen aikaviiveen jalkeen. Uunin puhaltimen pydrimissuunta tarkistetaan Tehdaan koe: Kaikki moottorit
pysaytetaan. Kaannetéaan valintakytkin E-asentoon. Kéynnistetdan elevaattori, syéttblaite, esipuhdistin ja
pohjaimuri. Ohituspainike painetaan pohjaan ja kadannetdén valintakytkin késiasentoon. Vasta kun uunin
puhallin k&y kolmiossa (+ aikaviive), voi otteen ohituspainikkeesta irrottaa. Toiminnan tarkoitus: uuni voidaan
kaynnistaa kesken kuivurin tayton tai tayton jalkeen muita koneita pysayttématta.

8. Ennen polttimen kdynnistamista varmistetaan vield, etta polttimessa on kayttdalueeseen sopivat suuttimet
paikallaan, dljyputkiston sulkuventtiilit ovat auki -asennossa ja mahdolliset huoltokytkimet uunihuoneen ovi-
pielessa ja / tai polttimessa ovat virta kytkettyné -asennossa.

9. Varmistetaan, etta polttimen asennuksen yhteydessa on polttimeen tehty ainakin sellaiset alkusdadot, etta
polttimen kaynnistyminen on mahdollista.
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10. Poltin kaynnistetdan paakeskuksen poltin -kytkimesta. (Tarkistetaan poltinmoottorin kiertosuunta ensin huol-
tokytkinta kayttaen, jos tata ei ole viela tehty). Ensikaynnistyksessa pumppu todennékoisesti ei saa valittomasti
0Oljya, joten valovastusreleistt pysayttaa polttimen n. 15 sek. kuluttua. Hairidvalo syttyy. Odotetaan niin kauan
(1-2 min), kunnes voidaan virittaa rele uudelleen (polttimen paalla, hairiovalossa olevaa viritysnappia paina-
malla). Kaynnistetaan poltin uudelleen. Polttimen kdydessa palaa myos poltinmerkkivalo paakeskuksessa.
Polttimessa on ennen sytytysvaihetta 7 sek. esituuletusaika.N. 15 - 30 sekunnin kuluttua syttyy keskuksessa
my0s 2-tehon merkkivalo merkkiné polttimen 2-teho -toiminnan mukaantulosta. 10 - 15 minuutin [Ammityskayton
jalkeen voidaan asettaa tarkat paloilmamaaran saadot polttimen 1 -teholle ja 2 -teholle (jos niitéa ei ole voitu
tehda jo poltinasennuksen yhteydessa). Saatoohjeet on polttimen mukana toimitetussa ohjevihkosessa.

11. Kokeillaan automatiikkaa: Ensin kdannetaan kaikki kytkimet 0-asentoon (paitsi paakytkin). Sitten kaannetaan
yksittdisten moottorien ja polttimen kytkimet kdyntiasentoon. Poistokanavadigitaalitermostaatti saadetaan
suurelle arvolle (esim. + 80° C) ja asetetaan jaahdytysaikakelloon esim. 5 minuutin lukema. Kéannetaan
valintakytkin AUTOM -asentoon ja painetaan kuivurin kaynnistinta. Nyt kaikki laitteet kaynnistyvat automaat-
tisesti oikeassa jarjestyksessa, poltin viimeiseksi. Poistokanavan asetusta sdadetaan hitaasti pienemmalle,
kunnes poltin -merkkivalo sammuu. Se on merkkina polttimen sammumisesta. Uunin jadhdyttya, jadhdytyksen
merkkivalo syttyy ja jadhdytyksen aikakello kaynnistyy. Odotetaan, kunnes kelloon asetettu jadhdytysaika on
kulunut. Kaikki moottorit pysahtyvat ja KUIVAUS LOPPU -merkkivalo syttyy.

Automaattikeskuksen muita toimintoja (ei tarvitse kokeilla)

Valintakytkimen AUTOM -asennossa poltin kay vain, kun syéttolaite on toiminnassa. KASIK -asennossa voidaan
apulaitteiden moottorit pysayttaa ilman, etta poltin pysahtyy.
Polttimen pitda sammua, jos lampod nousee LTM-termostaatissa yli 100 - 110° C (kytkinasennoista riippumatta)

Huom! Naita lampdtiloja ei voida kokeilla tyhjalla kuivurilla, koska vapaat ilmavirtaukset muuttavat mittauskohtien
lampdtiloja.

LTM -termostaatin sisalla lukittuja lampdtila -asetuksia ei saa muuttaa. Koekayton yhteydessa sahkdasentaja
saataa moottoreiden lamporeleiden arvot sopiviksi. Lauennut lamporele kuitataan takaisin paalle.
Digitaalitermostaattien kayttt
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ELIWELL IC 902 KAYTTOOHJE

Saadinta ohjataan ja ohjelmoidaan
4 painonnappaimella.

Nuolindppéaimet ja valikot

UP néap- Selaa valikoita
pain yléspain.
Kasvattaa arvoa.
DOWN u Selaa valikoita
nappain alaspain.
Pienentaa arvoa.
FNC m ESC toiminto
nappain (poistuminen)
SET Maarittaa ase-
nappa|n tusarvon.

Maarittéaa valikon.
Vahvistaa kaskyn

Saatimessa on kaksi paavalikkoa:
“Laitetila” ja “Ohjelmointitila”.

Paasy laitteeseen ja valikoiden
kayttd

Saadinta ohjelmoidaan valikoiden
kautta. “Laitetila’- valikkoon paaset
painamalla lyhyesti “SET” -n&ppain-
ta ja “Ohjelmointi” -valikkoon pita-
malla sité alaspainettuna vahintaan
5 sekunttia.

Kunkin kansion sisaltéén paasee
painamalla “SET” nappainta ker-
ran.

Nyt voit selata jokaisen kansion si-

saltdd, muokata sita tai kayttaa sen
toimintoja. Mikali et kéyta nappaimia
15 sekuntiin tai paina “FNC” -nap-
painta kerran, viimeinen naytéssa
oleva arvo vahvistetaan ja naytto pa-
lautuu edelliseen naytténakymaan.

“Laitetila” -valikkoon paaset
painamalla lyhyesti “SET”
-nappainta. Nayttéon ilmestyy
kansion tunnus “ SEt”. Tarkas-
tellaksesi astusarvoa paina
“SET” -nappainta viela kerran.
Asetusarvo ilmestyy nayttoon.
Painamalla “UP” - tai “DOWN”
-nappéainta 15 sekunnin aikana

voit muuttaa asetusarvoa.

Ohjelmointivalikko

“Ohjelmointi” -valikkoon péaaset
painamalla “SET” -nappainta vahin-
taan 5 sekuntia. Mikali maaritelty,
vaaditaan PASSWORD salasana
(parametri “PA1"), jonka jalkeen
ensimmaisen kansion tunnus tulee
nakyviin.

Selataksesi muita kansioita kayta
“UP” - tai “DOWN” -nappainta.
Kansion sisdlle paaset “SET” -nap-
paimellda. Ensimmaisen nakyvis-
saolevan parametrin tunnus tulee
naytdlle. Muiden parametrien se-
laamiseksi paina “UP”- tai “DOWN”"
-nappainta; Parametrin muuttami-
seksi paina “SET” -nappainta, syota
sitten haluttu arvo “UP”- tai “DOWN”
-nappaimella, jolloin siirryt seuraa-
vaan parametriin.

Nappaimisto lukitus

Saatimen nappaimistd on mahdollis-
ta lukita kansiossa “diS” parametris-
ta “Loc”. Jos nappaimistd on lukittu,
paaset silti ohjelmointivalikkoon
painamalla “set”-nappainta.
Asetusarvoa voidaan myds tarkas-
tella.

Vianmaaritys
Jos termostaatti anturi on viallinen,
naytéssa nakyy tunnus “E1”".

sahkoliitanta

(sahkojohdot).

Anturikaapelit, virtajohdot on pidet-
tava erilladn sahkojohdoista.
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Tehdasasetukset
Parametri Kuivauslampo Poistolampd Poistolampo Yksikkd
2-liekKki kuivaus jaahdytys (vain
3-nayttdinen)
S&édin (kansio “CP”)
diF Eroalue. Saadin katkaisee asetusarvossa 2.0 4,0 2,0 C
ja kytkee asetusarvossa +/- eroalue
Huom! Arvo 0 ei ole mahdollinen
HSE Ylaraja. Ylin mahdollinen asetusarvo 125 60 70 C
LSE Alaraja. Alin mahdollinen asetusarvo 0 0 0 C
HC (H) Lammitystoiminto / (C) Jaahdytystoiminto H H C naytto
Suojalaitteet (kansio “CP")
Ont Sé&édin kytkee, jos anturi viallinen. Jos asetus 0 0 0
“1” ja Oft “0” saadin on aina paalla, kun taas
Oft>0 niin s&atdarvojen mukaan.
Oft S&édin katkaisee, jos anturi viallinen. Jos asetus 1 1 1
“1” ja Ont “0” saadin katkaisee aina, kun taas
Ont>0 niin s&atdarvojen mukaan.
dOon Releviive saatimen kytkentapyynndsta 0 0 0 sek
dOF Uudelleenkytkentaviive, katkaisu-kaynnistys 0 0 0 min
dbi Perékkaisten kytkentdjen vélinen aika 0 0 0 min
Odo Lahttjen kytkentaviive sdatimen katkaisun 0 0 0 min
tai virtakatkoksen jalkeen
Naytto (kansio “diS")
LOC Néappaimiston lukitus. Parametrien ohjelmointi, n n n naytto
muuttaminen ja lukituksen purkaminen mahdol-
lista; n=kyll&;y=ei
PA1 Salasana 1. Mikali kaytéssa (arvo muu kuin 0), 0 0 0 luku
CAl Kalibrointi 1. Lisatéan + tai - lukema anturi 1:n 0 0 0 C
osoittamaan arvoon.
dro Lampdtila-asteikko. 0=C, 1=F 0 0 0 naytto
nde n=Desimaali ei y=Desimaali on y y y
Kokoonpano (kansio “CnF")
HO0(1) Anturivalinta, PTC tai NTC. 0=PTC; 1=NTC 0 0 0 nayttoé
reL Parametri vain luettavissa / / / /
tAb Varattu; parametri vain luettavissa / / / /
COPY CARD (kansio “Fpr”)
UL Parametrinsiirto saatimesta Copy Cardiin / / / /
dL Parametrinsiirto Copy Cardista séatimeen / / / /
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Kuivurin taytto

Tarkistetaan jakajan asento - juoksutus esipuhdistimeen / kuivuriin menevaan putkeen. Varmistetaan myos, etta
syottolaitteen syottokaukalot ovat ylaasennossa ja vaakasuorassa. Syottomaara saadetaan pienelle. Viljalla 1,5
- 3,0 rypsilla 1,5 - 2,0. Katevinta on ensimmaisen kuivauserén alkaessa lahtea pienella saadolla ja lisata syotto-
nopeutta sitten kun on saatu muut sdadoét kohdalleen.

Kaynnistetaan elevaattori ja esipuhdistin ( ensin valintakytkin E -asentoon), paastetaan viljaa elevaattoriin sulku-
luukkua avaamalla. Nousupuolen sulkuluukkua avattaessa ei syottomaara kovin helposti ylita elevaattorin nostote-
hoa. Avattaessa laskupuolen sulkuluukkua n. 20 cm tulee elevaattorin maksimiteho kayttoon. Luukkua enemman
avattaessa voi elevaattori tukkia. Tarkemmat ohjeet saa elevaattorin kayttbohjeesta.

Varmistetaan, etté tayttohalyttimen valo syttyy, kun kapasitiivinen anturi jaa viljan alle. Uunin voi kéynnistaa ohi-
tuspainikkeen avulla (automaattisessa paékeskuksessa) jo kesken tayton, mutta yleensa kuitenkin kaynnistys
tehdaan vasta tayton paatyttya.

Kuivaus

Ennen ensimmaisen kuivauksen aloitusta asetetaan 2-teho -termostaatin halytysraja ohjaamaan haluttua kuivaus-
lampotilaa. Poistokanavatermostaatin halytysraja asetetaan aluksi + 80° C ja jaahdytysaikakellon aika 1,5 h.

Syéttolaite ja pohjaimuri kaynnistetaan. Polttimen kytkin saa olla jatkuvasti 1-asennossa, kun kuivataan automa-
tiikkkaa kayttaen.

Kaynnistetddn uunin puhallin ja 6ljypoltin kdantamalla valintakytkin E -asennosta AUTOM -asentoon ja painamalla
sen jalkeen kaynnistinkytkinta (valintakytkinta 0 -asennon yli kd&nnettdessa moottorit pysahtyvat hetkeksi - taméa
voidaan estaa pitamalla ohituspainike alas painettuna n. 10 sekuntia).

Jalustan luukuista tarkkaillaan syottod. Jokaisen kaukalon molemmilta reunoilta pitda silmamaaraisesti arvioiden
valua sama maara viljaa (reunimmaisten syottélapojen syo6ttd voi olla jonkin verran suurempi). Pohjasuppiloon
ei saa keraantya viljaruuhkaa. Kuivauksen edetessa syottonopeus vahitellen kasvaa.

Esipuhdistimen ja pohjaimurin ilmaméaérat saadetddn mahdollisimman suuriksi, kuitenkin tarkkaillen, ettei tay-
sipainoisia jyvia joudu roskiin. Saadetaan esipuhdistin toimimaan mahdollisimman tehokkaasti esipuhdistimen
kayttoohjekirjan mukaisesti.

Normaalissa ylipainekuivauksessa sopiva kuivausilman lampdétila on 65° - 80° C. Leipa-, siemen- ja mallasviljalla
ylaraja on 70° C, rypsilla 65° C ja herneelld 50° C tienoilla. Tasainen lampdétila pidetdan sopivalla suutinparilla ja
/ tai vakiolammonsaatdautomatiikalla. Polttimen pitda palaa jatkuvasti. Jos lampotilanrajoitin valilla jaahdyttaa,
(=poltin pysahtyy) on polttimen paasuutin liian suuri.

Kuivausilman lampdtilan tarkentamiseksi tehdaan muutama mittaus kuivurin sisddnmenopuolen ilmakanavan
puhdistusaukoista ja ainakin kadella koettaen putken eri puolilta. Yleensa ilmaputkessa polttimen vastakkainen
puoli on kuumempi.

Ilmamé&ara uunin imuaukosta saadetaan niin, ettei normaalipainoisia jyvia lenna poistopaatyyn. Rypsilla “ylilentoa”
saa hieman olla. Ylilentaneet jyvét palautuvat jalustan viettopinnan kautta takaisin kiertoon.
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Kuivauksen etenemista tarkkaillaan. Kosteusmittauksia suoritetaan aika ajoin. Kun haluttu varastointikosteus (miel.
alle 14 %) on saavutettu, alennetaan hitaasti poistokanavatermostaatin lukemaa, kunnes polttimen merkkivalo sam-
muu (merkkina siita etta poltin pysahtyi). Nyt poistokanavatermostaatti jaa sellaiseen lukema-asetukseen, etta kun
seuraavan kerran kuivataan samanlaista viljaa suhteellisen samanlaisissa ilmasto-olosuhteissa, niin automatiikka
osaa pysayttaa kuivauksen samalla viljan kosteus-%:n lukemalla. Kirjoita muistiin poistokanavadigitaalitermostaatin
lampotilanayton (kuivauksen loppumishetkelld) ja ulkoilman lampdtilan lukemat. Kun naitéd muistiinpanoja kertyy
useista kuivauserista, voidaan niita myéhemmin kayttaa hyodyksi haettaessa vielakin tarkempia kuivausautoma-
tiikkan katkaisulampétilojen asetuksia.

Jaahdytys

Kuivauksen jalkeen vilja on jadhdytettava perusteellisesti. Alle tunnin jaahdytysta voi kayttaa vain kylmalla saalla.
Kuivureissa, joissa ylasailidita on enemman kuin kennoja, jaahdytysaika on pitempi. Jaahdytyksessa viljan kosteus
viela laskee hieman, mutta varastossa tasaantumisen johdosta se palautuu. Kannattaa mitata viela jaahtyneen
viljan kosteus. Kun eran kiertoaika saa jaahdytyksessa olla kuivurin koosta riippuen tunnista kahteen, arvioi syotto-
maaran muutostarve seuraavia eria varten, niin etta koko viljamaara ehtii kiertdaa kuivurissa ainakin yhden koko
kierroksen. (Varmimmin kiertoaika mitataan tyhjentamalla kuivuri kierratysnopeudella ja mittaamalla aika).

Tyhjennys

Kaannetaan jakajan vivusta viljan juoksu toiseen viljaputkeen. Elevaattori kdynnistetaan ja kaannetdan syotto-
laitteen keskimmainen tyhjennyskampi tyhjennysasentoon. Avataan elevaattorin sulkuluukkua hitaasti niin paljon,
kuin elevaattorin tehot sallivat (Helpointa elevaattorin kuormitusastetta on seurata kuormitusmittarista (lisalaite)).
Sulkuluukun asento merkitédén seuraavia tyhjennyksia varten. Muut tyhjennyskaukalot kdannetéaéan alas. Viimeksi
kolistellaan kuivuri tyhjaksi tyhjennyskampia heiluttamalla.

KUIVAUSTEKNIIKKAA

Kaytannon kuivaustyossa tulee esille monia asioita, joihin on syyta etukateen perehtya.

Lampotilan sdato

1. Ensimmainen keino lammaon nostamiseksi on poltettavan oljymaaran lisddminen. 2 -tehopolttimessa termostaat-
tiohjattu apusuutin palaa jaksoittain niin kauan kun lisdlampo6a tarvitaan. Siiné tapauksessa, etteivat suuttimet
yhdessakaan pysty pitamaan lampdétilaa toivottuna, lisataan 6ljyn syottbpainetta tai suurennetaan oljysuutinta.
Taméa on mahdollista kuitenkin vain uunin suurimman sallitun 6ljymaaran puitteissa.

Tarkemmat ohjeet on katsottava kuivuriuunin ja oljypolttimen kayttéohjeesta.

2. llmojen kylmetessa voi tarvita muitakin keinoja kuivauslampoétilan saatamiseksi. Seuraava lammaonnostokeino (kun
maksimi 6ljyméaara on jo kaytdssa) on imuilman kuristaminen pienemmaksi niin, etta haluttu kuivausilmalampétila
saavutetaan. Kuristamisen voi tehda kasisaatoisesti ilmankuristuslaitteella tai jos varustuksena on vakiolam-
monsaato -automatiikka, termostaatti ohjaa saatosaleikkoa.

Kuivuriuunin ilmamaaréan kuristaminen pitaa aina tehda uunin imuilmaputkessa.
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Vakiolampo -automatiikan kaytto

Valitaan vakiolampdétilan astesédéatimesta haluttu lampdtila ja toisesta saatimestd ilmansaatdosaleikon peittopro-
sentti. Jalkimmaista saatoa tarvitaan erityisesti rypsilla, koska ilmaséleikkda ei saa avata liikaa jadhdytyksenk&an
aikana.

Yleensa kannattaa pitaa vakiolampodautomatiikan lampdtilansaéadon asetusta 2° - 3° alempana kuin 2 -tehoauto-
matiikan lampdtilansaadon kulloinenkin asetusarvo. Silloin tulee vakiolampodautomatiikka automaattisesti mukaan
heti, kun sita kylmilla séilla tarvitaan.

Kuivausautomatiikan saato

Vilja kuivataan ainakin 14 %:n kosteuteen. Lampdétilanayton lukemat ja asetusarvot kannattaa merkita muistiin.
Na&in oppii ennakoimaan sdatdarvot jonkin tekijan muuttuessa.

Viljalaji

Eri viljalajeilla termostaatin asetus ja poistoilman lampdotila jonkin verran vaihtelevat. Jos vehnén kosteutta 14 %
vastaa poistolampdtila 37° - 38° C, 2 -tahoisen ohran luku on 38° - 39° C, monitahoisen ohran ja kauran 34° - 35°
C ja rypsin 32° - 33° C (kosteus 9 %). Luvut voivat tila kohtaisesti vaihdella, mutta jarjestys ei muutu.

Kuivauslampdatila

Mita tasaisempi kuivauslampdtila on, sité tarkempi on automatiikan toiminta. Jos kuivauslampdétila kuitenkin ale-
nee esim. 5° C, poistolampdtilan katkaisulampdtila -arvo pitdé olla 1,5° - 2° C alempi. Jos t&td ei huomioida, viljaa
kuivuu 1 - 2 % kuivemmaksi.

“NAPPULATEKNIIKKA”

ANTTI MCSTE — 200 DIGICONTROL (Logicontrol ohjauskeskuksen nappulatekniikka Logicontrol kayttdohje
dokumenteissa)

1. Paakytkin 1-asentoon

2. Syttyy kuivaus loppuvalo

3. Valintakytkin E- asentoon

4. Esipuhdistajakytkin 1-asentoon (tarkistetaan ilmansééato)

5.a Elevaattorikytkin 1 asentoon.

5.b Kun valitaan kytkimelta vaihtoehto 2 tayttohalytin pysayttaa elevaattorin kuivurin taytyttyd. Sen jalkeen kytkin
kierretdén 1-asentoon niin saadaan elevaattori jalleen kayntiin.

6. Syottolaitekytkin 1-asentoon (tarkistetaan syottolaitteen saato)

7. Oljypoltinkytkin 1-asentoon.

8. Pohjaimurikytkin 1-asentoon (tarkistetaan ilmansééato)

9. Asetetaan kuivauslamp6é digitaaliin 2-teho (esim. 70 C)

10. Asetetaan jadhdytysaikakellon ulkokehaa kiertaméalla (esim. - noin 1,5 h kuivurinkoosta riippuen)

11. Painetaan kaynnistyspainiketta, jolloin kellon punainen viisari noussee asettelu-arvoon .

12. Painetaan ohituspainike pohjaan ja pidetddn pohjassa. Kierretddn valintakytkin A- asentoon ensin puhaltaja
starttaa Y/D aikaviiveen jalkeen kaynnistyvat muut laitteet. Paastetaan ohituspainike.

13. (Jos syotdonsaadossa on taajuusmuuttaja. Automaatti kéynnistyksessa saattaa vilahtaa kiertohdirio
merkivalo)

14. Nyt automaatti on paalla, kun vilja kuivaa ja poistolamp6 saavuttaa asetteluarvon se pysayttaa oljypolttimon.
Alkaa jadhdytysvaihe.

15. Jaahdytyskelloon asetetun ajan jalkeen kaikki laitteet pysahtyvat.

16. Syttyy kuivaus loppu valo.
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KUIVURINTYHJENNYS

Kytkimet o- asentoon

Valintakytkin E-asentoon (tarkista jakajan asento siiloon)

Elevaattorikytkin 1-asentoon.

Jos kuivuriin on asennettu siirrettéava tayttévahti joka sijoitetaan tyhjennettavaan siiloon voidaan valita ele-
vaattori kytkimestéa asento 2 jolloin siilon tayttyessa elevaattori pysahtyy.

5. Tyhjennys voi tapahtua syottolaitteella tai syottokaukalot laskemalla alas (tarkista elevaattorin kuivurin puo-
leinen sulkupellin s&atd tukkeutumisen estamiseksi)

PonPE

VAIHTOEHTIOINEN KAYNNISTYSTAPA STARTPAINIKKEELLA

=

Taytetdan kuivuri edelld annettujen ohjeiden mukaan

2. Kuivuri tdynna kaikki kytkimet ovat nolla-asennossa, asetetaan lampdétilat seké jaahdytys aika ohjeiden
mukaan

Valintakytkin A- asentoon

Kaikki kytkimet 1-asentoon

Painetaan kaynnistyspainikkeesta jaahdytysaikakellon viisari nousee asettelu arvoon ja laitteet
k&ynnistyvat.

ok w

HUOLTO- JA KAYTTOSAASTOJA

Tarkista aika ajoin, etta kuorimet pitavat kuppihihnapyoérat puhtaina. Tarkista myds kuppihihnan kireys. Suorita
mahdollinen kiristys hihnaa lyhentdmalla (ohjeet elevaattorin kayttdohjekirjassa). Tarkista myos elevaattorin voi-
mansiirron kiilahihnojen kireys.

Tarkista paine- ja poistopaatyjen puhtaus (luukkujen kautta).

Vajailla kuivauserilla kennojen sulkuluukut suljetaan niin, ettei haitallista ylipainetta ylasailioon synny.

Huom! Kun kennojen ilmamaaraé rajoitetaan sulkuluukuilla, pitdd ilmamaéarda kuristaa myos kuivuriuunin pu-
haltimen imupuolelta, ettei ilmanpaine kasva kennoissa haitallisen suureksi (vastapaineen pitaé olla sama kuin
normaalikuivauksessa).

Jyvien mahdollista ylilentoa kennosta poistoilmakanavaan ja kuivauslampétilaa on tarkkailtava. Vajailla kuivauserilla
kuivausautomatiikka on epatarkempi.

Erittain markaa viljaa (kosteus n. 40 %) kuivattaessa kannattaa kierratys aloittaa (pienella nopeudella) ja heti kui-
vurin tayton alusta alkaen, jotta vilja ja& heti “kuohkeampaan” asentoon kuivurissa. Tayttd tietenkin hidastuu, kun
elevaattori ottaa viljaa molemmilta puolilta, mutta kuivaus nopeutuu.

Kuivattavaa viljaa vaihdettaessa puhdistetaan elevaattorin alapaa ja syottolaite sek& puhalletaan kuivuriuunilla
hetki ilmaa tyhjaan kuivuriin.
llImakanavien sulkuluukkuihin tulee olla limattu auki - kiinni -tarrat, niin ettd muistetaan myés myéhemmin sulku-
luukkujen toiminta-asennot.
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KAYTANNON KUIVAUSOHJEITA

Viljankuivauksessa saattjen merkitys on suuri. Tehoon, hydtysuhteeseen jne. voidaan monin tavoin vaikuttaa.
Olosuhteiden muuttuessa erilaiset sdadot ovat tarpeellisia. Uuteen kuivuriin kannattaa ensimméaisena vuotena
perehtya tarkoin ja panna eri sdatdjen lukemat muistiin. Jatkossa kuivaus sitten kaykin tehokkaasti ja taloudelli-
sesti rutiinilla.

Kuivurin taytto

1. Elevaattorin sulkuluukun voi nousupuolella kostealla viljalla pitéé taysin auki (ei A - 40 elevaattorissa).

2. Jos kosteus on 40 %:n luokkaa, aloita kierratys heti tayton alettua.

3. Tayttohalytin ilmoittaa kuivurin tayttymisen hiukan ennakkoon. Mittaa aika, kuinka kauan tayttéa voi viela jatkaa,
saadaksesi kuivuri aivan tayteen. Huomioi kierratyksen alussa tuleva viljan véliaikainen tilantarpeen kasvu:
jaté 30 - 50 cm:n korkuinen “paisuntatila” viljan pinnan ylapuolelle.(Kierratystaytolla ei paisuntatilaa tarvita.

Kierratys

1. Alussa, kun vilja on kosteaa, kiertonopeus saa olla alhainen. Kosteus poistuu nopeasti. L&mpd tarvitaan veden
haihduttamiseen. Jyvan lampétila ei nouse. Kuivauskokeissa kierréatyksen hidastus loppua kohti alensi tehoa
(tam& yhdistettynd ilmamaéaran vahentamiseen tosin antaa pienen hyoétysuhdelisan). Kierratyksen nopeus
parantaa tehoa ja mika tarkeintd tasaa kuivauseran kosteuden, koska vilja viipyy ylasailiossa lyhyemman
ajan.

2. Antin heilurisyottimessa kiertonopeus kasvaa sitd mukaa, kun vilja kuivuu. Valitse syottimen epakeskon
asteikolta viljalla nro 3 ja rypsilla nro 2. Suorita hienos&ato tasté suuntaan tai toiseen huomioiden viljalaji ja
kuivurin koko, niin etté kiertonopeus jaahdytysaikana on n. 1 kierros / tunti. M&ara on parasta arvioida esim.
tyhjentamalla osa kuivurista syottolaitteella ja mittaamalla tyhjennysaika.

3. Tarkista, ettd syottokaukalot ovat vaakasuorassa ja syottd on tasaista.

Kuivaus

1. Perussaantd: mitd enemman ja kuumempaa ilmaa viljakerrosten lavitse puhalletaan, sen tehokkaampaa
kuivaus on. Kaytannodssa tasté joudutaan monestakin syysta tinkimaan, ts. joudutaan suorittamaan séatoja.

2. Kuivauslampdtila ei siemen-, mallas- ja leipéviljalla saa nousta yli 75° - 80° C. Viljan lampétila ei saa ylittda
astelukua, joka saadaan vahentamalla luvusta 70 viljan kosteus-%:en lukumaara.

3. Rehuviljalla voidaan kayttda jopa 120°C asteen kuivatusl&dmpdtilaa, mutta niin korkean kuivatuslampdtilan
kayttd on sallittu vain Antti alipaineuuneilla.

4. llmaméaéara kannattaa pitdd mahdollisimman suurena. Rajaksi tulee viljan ylipuhallus kennoista poistoilmaka-
navaan, joka samalla merkitsee myds kuivaamista huonolla hy6tysuhteella. Suuriaukkoiset kiilaharjat sallivat
tasaharjoja suuremman ilmamaarén. Rypsilla lieva ylipuhallus edistaé kuivausta. Ylilent&neet siemenet palau-
tuvat jalustan viettopinnan kautta takaisin kiertoon. Viettopinnan tulee olla puhdas ja kuiva (eristys ulkopuolelta
auttaa).

5. Jos kylmissa oloissa kuivauslampdtila ei ole riittava, kannattaa ilmamaéaraa vahentaa. Parempi on puhaltaa
pienempi maaré kuumempaa ilmaa kuin suurempi maaré kylmempaa ilmaa.

6. Vastapainemittarilla voidaan mitata suhteellisesti ilman maara, mitd enemman vastapainetta, sitéd suurempi

on myaos ilmamaara.
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Suomessa kuivuriuunit luokitellaan niin, ettd 60 mm:n vastapaineella uunin puhaltimen ilmamaaran pitaa olla
niin suuri, ettéd lAmmaonnousu on 60° C. Tama merkitsee sita, etta vasta +20° C ulkoilmalammadssa paastaén
kuivausilman lampdétilan ylarajaan 80 asteeseen. Nollakelilla paastaan vain 60 asteeseen. Kun kuivurin vas-
tapaine on yleensa selvasti pienempi, merkitsee se suurempaa ilmamaaraa ja edelleen sita, ettei naihinkaan
lampotiloihin paasta muuten kuin kuivausilman maaraa rajaamalla.

Oljypolttimen 2-tehoautomatiikalla kompensoidaan yo- ja paivalampétilojen ero. 2-tehotermostaatti toimii
digitaalisaadolla + 2° C:n eroalueella, joka merkitsee 2. teholle lyhyita kayntijaksoja. Pitemmalla aikavalilla kat-
sottuna 2-tehopolttimen teho on portaattomasti saatyva 2. tehon palamisajan mukaan. Kuivuriin puhallettavan
ilman lampdotila vaihtelee siis kahden asteen sisélld, joka kaytdnnossa tarkoittaa tasaista kuivauslampoa.

Edullisen energian hinnan aikana kannattaa teho ottaa ensin 6ljysta ja vasta tilanteessa, jossa taydellakaan
polttoteholla ei saavuteta haluttua lampdétilaa, kannattaa rajata ilmaa. Vakiolampoautomatiikalla ilman rajaus
tehdaan automaattisesti termostaattiohjauksella. Taman seka 2-tehopolttimen yhteinen toiminta on esitetty
kohdassa “taloudellinen kuivaus”.

Paras hyoty kuivauksen hienosédadosta (2-teho + vakiolamp6) saadaan kuivauksen loppuvaiheessa jolloin
ajoittain energiansaasto on 10 - 15 %:n luokkaa.

Kun vilja kuivuu, poistokanavan ilman lampdtila nousee. Kosteuden ollessa yli 20 % nousu on vahaista, mutta
lahestyttaessa varastointikosteutta, lAmpo nousee jyrkasti. Tama on seurausta kosteuden poiston (hoyrys-
tymisen) vahentymisesta. Viimeiset prosentit ovat tiukassa. Poistokanavadigitaalimittari mittaa poistoilman
lampotilaa. Esim. poistokanavadigitaalitermostaatin lukema 37 - 38 astetta vastaa vehnan kosteutta 14 %.
Tama lukema on tila ja kuivurikohtaisesti tarkistettava. Konekohtaisia eroja aiheuttavat esim. mitta-antureiden
paikat ja putkistojen muodoista johtuvat ilman virtausnopeuksien erot.

Koska digitaalitermostaatin asetuksen vahainen muutos vaikuttaa vahan kosteuteen, on paljon tiloja, joissa
ei asetusta muuteta. Kuitenkin tarkkaan lopputulokseen paaseminen edellyttaa viljalajin ja kuivauslampaétilan
huomioimista.

2-tahoisella ohralla asetusta pitda vehnaan verrattuna nostaa 1 - 2 astetta. Monitahoisella ohralla ja kauralla
pitéda laskea 1 - 2 astetta ja rypsilla 4 astetta. Kuivauslampétilan muutos 5 asteella vaikuttaa poistokanavadi-
gitaalitermostaatin asetukseen 1 - 2 astetta. Yo6lla paattyvalla eralla on taipumus kuivua hieman kuivemmaksi.
Tama johtuu siita, etta ulkoiset olot jaahdyttavat poistoilmaa enemman. [lmi6 on sita selvempi mitd kauempana
poistoputkessa termostaatti tai [ampétila-anturi on. Jos kuivausilman lampdétila paasee yolla laskemaan, niin
ilmi6 on tietenkin korostutumpi.

Jaahdytys

1.

Viljan jaahdytysaika pitda olla 1 - 1,5 tuntia. Pieni kuivuri, kuivuri jossa on kennoja ylasailioita vahemman seka
kylméa ulkoilma ovat tunnusmerkkeja, joissa jaahdytysajasta voidaan tinkid, vastakkaisessa tilanteessa taas
painvastoin.

Viljan kiertonopeutta tarkkaillaan jaahdytyksen aikana. Periaatteessa koko viljamaaran pitaa kiertaa kuivurissa
vahintaankin koko kierros jaahdytyksen aikana.
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Tyhjennys

1. Tyhjennys voidaan tehda jalustan syottokaukalot alas kdantamalla.
Huom! Sydtettaessa viljaa elevaattorin alapddhan paluupuolelta saavutetaan A - 70 elevaattorilla taysi nosto-
teho jo avaamalla sulkuluukkua noin puolet (kuivalla viljalla). Jos luukkua avataan liikaa, saattaa elevaattori
tukkeutua.

Tyhjennys sydttolaitteen taajuusmuuttajalla

(MF-1 -antti lisévaruste) kdannetaan jakajan vivusta viljan juoksu toiseen suuntaan. Elevaattori kaynnistetaan ja
avataan elevaattorin sulkuluukku auki. Tarkistetaan, etta syéttolaitteen taajuusmuuttajan potentiometrin saatopyora
on pienimmalla s&édolla eli 0% vastaa 25 HZ. Kaynnistetédan syottolaite ja kierretdé&n potentiometrista syottolait-
teelle niin paljon nopeutta, etta kupit tayttyvat. Epdkeskon sdadosta riippuen sy6ttomaara vaihtelee. Potentiometrin
asteikko 0% on 25HZ ja 100% on 85 HZ.

LAATUVILJAN KUIVAUS

Sadonkorjuussa niin puinnin kuin kuivauksenkin yksi tarkeimmista asioista on laadun sailyttdminen. Kuivaukselle
voidaan asettaa vielakin kovempi tavoite - laadun nostaminen. Itdvyyden, sakoluvun ja valkuaispitoisuuden suh-
teen laadun parantaminen ei liene mahdollista, mutta kuivauksen oheistoiminnot, kierrétys ja esipuhdistus lisdavat
hehtolitrapainoa ja vahentavat roskia, rikkoja yms.

Viljat

Siemen-, leipé ja mallasviljan kuivaustekniikka on samanlaista. Kuivausilman lampdtila ja kiertonopeus ovat toi-
sistaan riippuvaisia. Mitd kovempi kierto, sen korkeampi lampdétila saa olla. Kéaytannodssa kiertonopeus voi olla
keskimaarin tunti / kierros, jolloin kuivausilman |Ampdtila saa olla korkeintaan 70 - 80 astetta. Nimenomaan Kkiila-
harjakenno kuivureilla korkein turvallinen kuivausilman l[ampdtila on 70 - 80 astetta.

Nurmikasvien siemenet

Nurmikasvien kuivaus vaatii erikoisjarjestelyja. Kuorma kipataan kaatosuppiloon sitd mukaa kuin elevaattori nostaa.
Kosteat siemenet holvaantuvat helposti. Esipuhdistinta ei kdytetd ollenkaan ja pohjaimurikin sdadetaan pienelle.
Kiertonopeus saa olla sama kuin viljalla. Kuivausilman méaéra kuristetaan niin pienelle, ettei siemenia lenna ulos
kennosta. Poltin k&ynnistetaan vasta, kun kosteus on alle 25 %. Taman jalkeen poltin voi olla jaksottaisesti paalla
0,5 - 1 tuntia. Polttimen suutinkoot pitda valita niin, etté& kuivausilman l&mpdtila nousee vain 40 - 50 asteeseen.
Loppua kohti lampdtilaa voidaan nostaa 10 astetta.

Rypsi ja rapsi

Kuivaus on aloitettava heti puinnin jalkeen. Korkea kuivausilman lampdétila tuhoaa 6ljykasvien 6ljyn laadun. LAm-
pdtilan ylaraja on n. 65 °C edellyttden, etta kiertonopeus on yksi tunti. llmamaaré pitaa rajata niin, ettei siemenia
juurikaan lenn& poistoilmakanavaan (lieva ylipuhallus on tehon kannalta eduksi). Poistoilmakanavaan lentaneet
siemenet palautuvat jalustan kautta takaisin kiertoon - kunhan niita ei tule poistopdatyyn paljon.

Herneen kuivaus

Varsinkin kostea herne on hankala kuivattava. Se vaatii pitkdn kuivausajan, jotta pintavaurioilta valtyttaisiin. Kun
kosteus on yli 20 %, kuivausilman lampdtila saa olla enintaédn 40° C. Loppua kohti lampétilaa voidaan nostaa n.
10° C ja/ tai suositeltavaa on pitaa noin vuorokauden tauko kosteuden tasaamiseksi. Oikein kostea herne on hyva
kuivata jaksoittain pitamalla lamp6 paalla kaksi tuntia ja jaddyttamalla puoli tuntia.
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TALOUDELLINEN KUIVAUS

Kuivurin kayttétavan joudut valitsemaan sopivana kompromissina tehon ja hyodtysuhteen valilla. Sopivin keinoin
voit parantaa myos molempia yhtéaikaa.

Lampotalous

Oikea kuivausilman lampétila on térkein tehokkuuteen ja taloudellisuuteen vaikuttava tekija.

Muista ensimmainen paasaanto:

llImaméaéran pysyessa samana korkeampi lampdtila antaa sek& paremman tehon etta hyotysuhteen. Teho lisdan-
tyy jyrkasti [Ampdtilan noustessa, ts. kuivausilman kyky sitoa itseensa vesihdyrya lisaantyy lammaon noustessa

moninkertaisesti.
Esim! normaalissa ilmanpaineessa vastaavat 100 %:tta ilman suhteellista kosteutta seuraavat vesihdyrymaaréat:

0° C:ssa 5 vesigrammaa ilma m:ssa
20° C:ssa 17 K
30° C:ssa 30 "
50° C:ssa 83 "
60° C:ssa 130 "
70° C:ssa 220 "
75° C:ssa 242 "

Muista, etta mita pienempi on kuivausilman suhteellinen kosteus, sitd nopeammin se hdyrystaa jyvista vetta.

1 m kuivuriuunin imuilmaa, jonka lampétila on + 10° C ja suht. kosteus 90 %, sisaltda 8 g vetta. Kun se lammite-
tdan + 70° C:een, niin se laajenee noin 50 %. Tassa ilmassa on edelleen se sama 8 g vettd, joka vastaa vain 2,7
%:n suhteellista kosteutta. Ilma melkein “imaisee” kosteutta jyvasta. Koska imuilman suhteellisella kosteudella on
vahaisempi merkitys, lamminilmakuivaus on tehokasta ja taloudellista myds sateella.

Imamaaran pienentamisen tarve

Normien mukaan mitoitettua kuivuria ja kuivuriuunia kayttaessasi tulee vastaan tilanteita, joissa uunin maksi-
milampomaara (suurin polttimen suutinkoko) ei riitd nostamaan kuivausilman lampétilaa riittavasti. lImamaaraa
rajoitetaan silloin puhaltimen imuaukkoa kuristamalla niin paljon, etta kuivausilman lampétila nousee. Nain seka
kuivurista saatu teho etta hyotysuhde paranevat.

Esimerkki kuivausilman vesihdyrynsitomiskyvysta samalla lampémaaralla sekoitettuna erilaisiin ilmamaariin:

10 000 ilma m lammittamiseen 0 °C:sta 50 °C:een tarvitaan sama lampomaara kuin 7 100 ilma m :n [Ammittami-
seen 0° C:sta 70° C:een. Kun nama ilmamaarat ajetaan kuivurin viljakerrosten lapi, laskevat lampétilat vastaavasti
n. 20:een ja 27:4an asteeseen kuivausajan keskivaiheilla. Silloin 10 000 m + 20° C ilmaa voi sisaltdd max 170
kg vettd ja 7 100 m + 27° C ilmaa voi siséltdd max 188 kg vettd. Kun 0° C ilma voi sisaltda vettd 5 g/ m, niin 10
000 m :ssa 50° C ilmaa menee 50 kg ja tulee ulos 136 kg = 86 kg netto ja 7 100 m :ss& 70° C ilmaa menee 35 kg
ja tulee ulos 150 kg = 115 kg netto.
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Kaytannon kuivauksessa korkeammat lampatilat aiheuttavat jyvan sisassa nopeamman hoyrystymisen ja hoyryn
paine-eron. Tama parantaa kuivaustehoa viela enemman kuin teoreettiset laskelmat osoittavat.

Kun pyrit hyvaan hyotysuhteeseen, kannattaa joissain tilanteissa ilmamaaraa pienentéaa silloinkin, vaikka lampdtilan
nostamisen tarvetta ei ole. Tavoitteena on ilman virtausnopeuden pienentdminen niin, etta ilma menee riittavan
hitaasti viljakerroksien lavitse. Jos ilma menee lilan nopeasti, niin se ei ehdi hoyrystaa koko sitéa vesimaaraa, minka
se pystyisi itseensé sitomaan. Kun ilma poistuu kuivurista liian kuivana (= myds liian lampimana), kayttokelpoista
lampoa poistuu samalla. Kun pienennat ilmamaaraa, voi myos oljymaaran pienentaminen tulla tarpeelliseksi (2
-tehoautomatiikka tekee sen automaattisesti). Nain on kyseessa nakyva energian saasto.

Tasapainokosteudet

Veden hoyrystdminen jyvista kay sita hitaammaksi, mita kuivemmaksi vilja tulee. Tasta johtuu, etta poistoilman
suhteellinen kosteus laskee kuivauksen edistyessa
Ilmaméaaran pienentamisen tekniikka

Uunin imuilman maéaraa rajoitetaan joko kasikayttoisella ilmansulkulaitteella tai moottorikayttoisella lamellisulkijalla
(vakiolammonsaato). Erikoistapauksissa (esim. vajaaerilla) voi uunin imuaukkoa sulkea viela enemman esim.
kovalevyn palalla. Ripusta se sahkdkatkojen varalta parilla koukulla imuaukon verkkoon.

Yleensa imuaukkoa on pienennettava yllattavan paljon. Monissa tapauksissa imuaukon pienentaminen 50 %:lla
saattaa vain nostaa ilman nopeuden kuristuskohdassa kaksinkertaiseksi. Imuaukkoa pitdé pienentaa niin paljon,
etta toivottu lammaonnousu nakyy kuivauslampétilan mittarissa.(naytossa)

Jos rajoittaa uunin imuilmaa liikaa, nousee kuivauslampatila liian korkeaksi, ja ylarajatermostaatti pysayttaa valilla
polttimen. N&in ei saa tapahtua, koska kuivausteho laskee rajusti ja kuivuriuuni rasittuu selvasti enemman kuin
tasaisella [ammontuotolla. Asia korjataan lisdamalla ilman maaraa tai vahentamalla oljynkulutusta.

Yleisohje: Kun pyrit isompaan tehoon, esta liiallinen lammaodnnousu suurentamalla ilmamaaraa ja kun pyrit pa-
rempaan hyotysuhteeseen, esta liiallinen lammaonnousu pienentamalla 6ljynkulutusta.

IImamaarien mittaaminen

Tarkasti ilmaméaara voidaan mitata vain koeolosuhteissa. Suhteellisesti iimamaaraa voidaan kuitenkin mitata mittaa-
malla ilman painetta kuivurin sisédanmenoilmakanavassa. Mittarista luetaan ilmanpainearvo vesipintojen erona.

Esim! 15 mm nollan alapuolella ja 15 mm nollan ylapuolella on 30 mm v.p. (vastapainetta).
Mitd enemman ilmamaaraa kuristetaan, sita pienempi on vastapaine.
Ohjearvo viljalla on 20 - 40 mm ja rypsilla 15 - 30 mm.

Isot vaihtelut johtuvat mittauskohdan vaihtelusta ja putkistojen vaihtelusta. Tasta johtuen vastapainemittarilla voi-
daan paremmin mitata vaihteluita samassa kuivurissa, kuin tehda vertailuja eri kuivureiden kesken.
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VAKIOLAMPOKUIVAUS

Lampomaaralla ja ilman lampdtilalla on suurin vaikutus kuivaustuloksiin. Useimmat tutkimukset ovat myos osoit-
taneet, ettd viljan lampovaurioiden vaaraa ei kierratyskuivurissa ole kuivauksen alkuvaiheessa, ainakaan sen
suurempi kuin loppuvaiheessa, vaikka kaytettaisiin korkeita lampétiloja kuivauksen alusta loppuun. On totta, etté
marat jyvat kestavat vahemman lampda kuin kuivat, mutta toisaalta jyvat eivat sido [ampda itseensa niin kauan,
kun helposti hdyrystyvaa vettd on kuuman ilman saatavissa. Vasta kun kosteus laskee alle 20 %:n, alkaa jyvien
[ampdtila nousta merkittAvammin.

Tasaisen lampétilan voi pitédé joko sdatamalla ilmamaéaraa (taloudellisuus) tai 6ljymaaraa (tehokkuus), joita voi
valita tarpeen mukaan. Jos haluaa mahdollisimman paljon lamp64&, valitaan kuivauslampdétila 2 -tehotermostaatin
avulla. 2 -teho on aina silloin toiminnassa kun lisalampo6a tarvitaan. Jos haluaa korkean lampdtilan 6ljynkulutuk-
sella, kaytetdan vakiolammonsaadon sdatonuppia ja séadetdan 2 -tehotermostaatin asetus niin alas, ettei 2 -teho
kytkeydy. Ts. lampétila nostetaan ilman méaaraa vahentamalla. Tarkedd on huomata se, kumman avulla [ampdtila
maarataan, tai kaytetddnko molempia yhdessa. Kylmina 6ina tarvitaan kumpaakin.

2 -tehopolttimella saadaan portaaton 6ljynkulutus 2 -tehon osalta sen palamisajan mukaan, jonka lisaksi ilmaa
voidaan tietenkin portaattomasti sdataa. Naiden avulla yhdessé ja erikseen voi sdétda helposti ilmanmaaréan ja
lampdtilan sopivaksi (vrt. taloudellinen kuivaus).

Vakiolampoautomatiikan toisesta saatbpyorastd valitaan suurin sallittu ilmamaéra (peitto- %). Peitto- % -s&ati-
melld joudutaan suurinta sallittua ilmamaaraé ainakin rypsilla usein rajoittamaan. Muutoin (ainakin ulkolampdtilan
noustessa) automatiikka pyrkisi lisaamaén ilmamaaraa niin paljon, ettd muodostuisi viljan ulospuhalluksen vaara.
Sama tilanne voi esiintya myds alhaisen hl -painon omaavilla viljaerilla.

Toinen tehtava peitto- % -séaadolla on estdéd ilmamaaran nousu jaahdytysaikana liian suureksi, kun automatiikka
jattdad vakiolammonsaadon pois ja avaisi saatblevyt jadhdytysasentoon (=taysin auki).

Tavallisin kayttotapa vakiolampoautomatiikalla on:
1. Ensin valitaan 2 -tehotermostaatin saatimella haluttu kuivausilman lAmpdatila.

2. Vakiolampoautomatiikan °C -sdatopyorasta asetetaan 2°- 3°C pienempi asetuslukema kuin edella 2-teho-
termostaatin katkaisurajaksi saadettiin.

3. Vakiolampoautomatiikan peitto- % séatimella sdadetdan suurin sallittu kuivausilman maara sellaiseksi, ettei

ole vaaraa kuivattavan viljan tai siementen kulkeutumisesta poistokanavaan (ensimmaisilla kuivauserilla
pitda tata tarkkailla viela kuivauksen loppuvaiheessa ja jaahdytyksen aikana).

MUITA TALOUDELLISEN KUIVAUKSEN TEKIJOITA
Valta liilkaa kuivausta (esim. 14 %:sta 12 %:in tarvitset helposti saman energiaméaaran, kuin 19 %:sta 14 %:in).
Vélta vajaaerien kuivausta, koska vajaaerilld on kaytettavissd myos vajaa teho ja huonontunut hyotysuhde.

Oljypolttimen saadot vaikuttavat suoraan lampohyotysuhteeseen. Paloilman saatéjen pitaé olla kohdallaan. Jos
vaihdat suuttimia tai muutat oljynpainetta, sdada paloilma.
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Oljypolttimelle voidaan tilata poltinhuolto 6ljypoltinhuoltoliikkeeltd 2-3 vuoden vélein — samalla uusitaan suuttimet.
Nain voidaan valttya omilta huoltotoimenpiteiltd kokonaankin.

Kayttajan pitaa kuitenkin huolehtia siita, ettd uunihuone ja ilmanottoaukon suojaverkko pysyvét puhtaina poélysta
ja roskista.

Koneiden hyva huolto lisaa kayton taloudellisuutta.

Huolehdi uunin vuosittaisen nuohouksen yhteydessa, ettei nuohouskannen tiiviste jaa sulkemisen jalkeen yhtaan
vuotamaan.

Vahenna yokuivausta. Yo6lla kuivaus on aina enemman ostoenergiaa kuluttavaa kuin paivalla.

Vahenna ulkopuolisia ilmavirtoja. Varsinkin, jos kuivurin ulkopintoja ei ole lampdoeristetty, niin pida kuivaamon ovet
suljettuina oisin seka tuulisella saalla.

Huolehdi siita, etta elevaattori nostaa viljaa taysilla tehoilla taytdn ja tyhjennyksen aikana.

Huolehdi myés siitd, ettd esipuhdistimen ja pohjaimurin puhaltimien tehot pidetdan niin suurella kuin
viljan mukaan lahdon raja sallii.

MAHDOLLISET HAIRIOT

Jos syottblaite pyséahtyy ja kierratyshairio -merkkivalo syttyy

- syo6ttolaitteen moottori suojasulake lauennut
- elevaattori pysahtynyt

Jos elevaattori pysahtyy ja kierratyshairié -merkkivalo syttyy, (sy6ttélaite ja poltin sammuvat autom -asennossa
edell. seurauksena).

- katso elevaattorin hairidtilanteet elevaattorin asennus- ja kayttdohjekirjasta

Hairioita polttimessa:

- 6ljy loppunut

- valovastuskenno nokinen tai rikki

- Oljysuotimessa on vetta tai se on tukossa

- jokin 6ljyputkiston sulkuventtiili on kiinni

- polttimen moottorin lampdorele on lauennut

- oljypolttimen huoltokytkin (tai uunihuoneen ovipielikytkin) on 0 -asennossa

- polttimen ilmansaanti on estynyt

- katso myo6s kuivuriuunin ja 6ljypolttimen asennus- ja kayttdohjekirjoista tarkemmat hairidtaulukot

Jos automaattikeskuksessa palaa kuivaus- ja jaahdytysmerkkivalo yhtaaikaa valintakytkimen ollessa KASIK
-asennossa ja kaantaessasi valintakytkimen AUTOM -asentoon poltin sammuu, niin kierra jaahdytysaikakello
0 -asentoon. Aseta uudelleen jadhdytysaika ja tarkista, ettad digitaalitermostaatin poistoilman lampétilan asetus
on ainakin korkeammalla kuin poistokanavassa vallitseva lampdétila. Paina kuivurin kaynnistinta. Kuivaus alkaa
normaalisti.

Huom! Elevaattorin ja syotttolaitteen pitaa olla ensin kaynnissa.
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HUOLTO JA TALVIKUNNOSTUS

Voitele viikoittain:

- elevaattorin laakerit

- syottolaitteiden laakerit

- syottolaitteiden valitysvarret (2 - 3 tippaa 6ljya)

\Vuosittain:

Oljypoltinhuolto (anna ammattimiehen tehtavaksi)
- voitele oljylla vartijalaitteen painojen nivelet
- syottolaitteen moottorin hammasvaihteen 6ljymaaran tarkistus (=06ljyvuotojen tarkkailu)

Talvikunnostus
Siivoa kuivaamo perusteellisesti. Puhdista kuivurin pohjakartio, syottdlaitteet, paatyilmakanavat ja ylasailididen
sisédpinnat. Puhdista esipuhdistimen ja pohjaimurin puhaltimet.

Jaté puhdistusluukut auki, mutta sulje kuivuriuunin imuaukko. Sulje elevaattorin alap&an luukut, etteivat jyrsijat
paase syémaan kuppihihnaa.

TAKUU

Antti -kuivureiden takuuaika on yksi (1) kayttokausi. Takuu koskee valmistus- ja ainevikoja. S@hkémoottorien koh-
dalla noudatetaan niiden maahantuojan antamia erillisia takuuehtoja.

Takuu edellyttdd, ettd kuivurin asennuksessa, kaytdssa ja huollossa on noudatettu valmistajan antamia ohjeita ja
voimassa olevia maarayksia.

Kaikista takuu asioista on sovittava valmistajan kanssa ennen toimenpiteisiin ryhtymista.
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EY-Vaatimustenmukaisuusvakuutus

ANTTI-TEOLLISUUS OY
Koskentie 89

25340 KANUNKI

Puh.: (02) 7744700

Fax: (02) 7744777

vakuuttaa, etta

ANTTI VILJANKUIVURI - MF 1

tayttaa seuraavien direktiivien vaatimukset:

- konedirektiivi 98 /37 | EY
- konedirektiivi 2006 / 42 | EY
- pienjannitedirektiivi 2006 / 95/ EY

- sdhkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi 2004/ 108 / EY
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