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Ovre torksektion, monterad 3W (A70362), reservdelsritning
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| |
Antti WMO06
20061227
Ref.  Delnr. Benadmning 1 Benadmning 2 Antal  Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70360 SEKTION WMO06 GAVELPLAT INGANG 3 A70360-A 17,62 3000
2 A70361 SEKTION WMO06 SIDOPLAT 2 A70361-B 42,34 3000
3 A70382 SEKTION WMO06 STODBEN S=6 4 A70382-D 14,39 3000
4 A70513 SEKTION WMO06 GAVELPLAT UTGANG 3 A70513-B 17,62 3000
5 A70565 OVRE BEHALLARE WM06 VERTIKALSTOD 6 A70565-B 2,46 3000
6 A70514 SEKTION WMO06 AS 1/2 PL2 HGR 6 A70514-C 9,3 3000
7 A70515 SEKTION WMO06 AS1/2PL2 VTR 6 A70515-C 9,3 3000
8 A70072 SEKTION WMO06 AS 111 PL2 30 A70072-A 15,25 3000
9 400840 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-145 34 AT70498-A 0 3000
10 400830 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-136,5 34 A70498-A 0 3000
11 400850 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-153,5 34 A70498-A 0 3000
12 A70694 SEKTION WMO06 DAMMLIST 958 6 A70694-A 1,18 3000
13 A70840 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-69 4 0,04 3000
14 A70841 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-72,25 4 0,04 3000
15 A70842 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-77 4 0,04 3000
16 119013 GANGSTANG ZN M12X2000 MM 8.8 9 0 2000
17 110625 MUTTER FORLANGN M12X40ZN  WURTH 0974-1240 6 0 2010
18 101810 BULT 6K ZN 8.8 8X16 AM DIN933 158 0 2010
19 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 AM DIN933 14 0 2010
20 110560 MUTTER ZN8 M10 DIN934 14 0 2010
21 110540 MUTTERZN 8 M 8 DIN934 614 0 2010
22 110570 MUTTER ZN8 M12 DIN934 30 0 2010
23 104262 INSEXSKRUV RUNT HUVUD 8X12AM 1SO 7380 456 0 2010
24 107720 SKRUV PLAT 6K 4,8X13ZN 24 0 2010
25 115570 CELLGUMMIBAND 4X10 MAPA 20 0 2600
26 117815 DEKAL A TRIANGELMALL RODVIT 2 32338 0 2900
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Ref.  Delnr. Benadmning 1 Benamning 2 Antal  Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70360 SEKTION WMO06 GAVELPLAT INGANG 3 A70360-A 17,62 3000
2 A70361 SEKTION WMO06 SIDOPLAT 2 A70361-B 42,34 3000
3 A70382 SEKTION WMO06 STODBEN S=6 4 A70382-D 14,39 3000
4 A70513 SEKTION WMO06 GAVELPLAT UTGANG 3 A70513-B 17,62 3000
5 A70565 OVRE BEHALLARE WMO06 VERTIKALSTOD 6 A70565-B 2,46 3000
6 A70514 SEKTION WMO06 AS 112 PL2 HGR 6 A70514-C 9,3 3000
7 A70515 SEKTION WMO06 AS1/2PL2VTR 6 A70515-C 9,3 3000
8 A70557 SEKTION WMO06 AS111PL15 30 A70557-A 11,42 3000
9 400840 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-145 34 AT0498-A 0 3000
10 400830 SEKTION WMO06 ASSTOD 3%22-136,5 34 AT70498-A 0 3000
" 400850 SEKTION WMO06 ASSTOD 3%22-153,5 34 AT70498-A 0 3000
12 A70694 SEKTION WMO06 DAMMLIST 958 6 A70694-A 1,18 3000
13 A70840 SEKTION WMO06 ASSTOD 3%22-69 4 0,04 3000
14 A70841 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-72,25 4 0,04 3000
15 A70842 SEKTION WMO06 ASSTOD 3X22-77 4 0,04 3000
16 119013 GANGSTANG 2N M12X2000 MM 8.8 9 0 2000
17 110625 MUTTER FORLANGN M12X40ZN  WURTH 0974-1240 6 0 2010
18 101810 BULT 6K ZN 8.8 8X16 AM DIN933 158 0 2010
19 102200 BULT 6K ZN 8.8 10X20 AM DIN933 14 0 2010
20 110560 MUTTER ZN8 M10 DIN934 14 0 2010
21 110540 MUTTERZN 8 M8 DIN934 614 0 2010
22 110570 MUTTER ZN8 M12 DIN934 30 0 2010
23 104262 INSEXSKRUV RUNT HUVUD 8X12AM ISO 7380 456 0 2010
24 107720 SKRUV PLAT 6K 4,8X13 ZN 24 0 2010
25 115570 CELLGUMMIBAND 4X10 MAPA 20 0 2600
26 117815 DEKALA TRIANGELMALL RODNVIT 2 32338 0 2900
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Antti WMOG

Konstruktionsprincip for torksektioner pa 3W

Antalet sektionsvarv
pa torken

totalt

st.

Torksektionsforpackningar

2W

3 1 st. 6vre
2 st. mellan / nedre
4 1 st. 6vre
3 st. mellan / nedre
5 1 st. 6vre
4 st. mellan / nedre

6 1 st. 6vre
5 st. mellan / nedre

T W=_W!' W

w

' AT W

Exempelbilder:
(torksektionerna sedda fran utloppssidan)

Torken har totalt 6 torksektionsvarv

Ovre behallare
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Torken har totalt 3 torksektionsvarv
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Stativ 3W

Stativ 3W

Materialtjockleken hos 1/1-asarna pa det oversta torksektionsvarvet bor alltid vara 2 mm.
Darfor monteras detta varv av tva stycken 1W torksektionsférpackningar.

Materialtjockleken hos 1/1-asarna pa de nederst- och mellantorksektionsvarven bor vara 1,5 mm.

Materialtjockleken hos 1/2-asarna ar alltid 2 mm.

Overst torksektionsvarv

Mellantorksektioner
4 torksektionsvarv

Nederst torksektionsvarv

Antti-Teollisuus Oy
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Torksektion

Antti WMOG

Leveransforpackningar av torksektioner

Den 6vre torksektionen av 3W bestar 3 st. forpackning A70834, torksektion 1W (asarna s =2 mm) och
av: 1 st. av forpackning A71002, torksektionens sidor

X st. forpackning A70835, torksektion 2W (asarna s = 1,5 mm), 1
st. foraackning A70834, torksektion 1W (asarna s =2 mm) och 1 st.
forpackning A71002, torksektionens sidor

Den nedersta/mellantorksektionen av
3W bestar av
4, 6, 8 ... sektionsvarv dartill

4 st. stodben A70359, s =4 mm eller 4 st. stodben A70382, s = 6 mm eller 4
st. stodben A70448, robust (forstyvning pa mitten).

Dartill skall man montera vid behov:
(levereras som I6sa delar i samband
med torkleveransen)

Om torksektionen 6verhuvudtaget kommer att forses med stodben, beror pa var i den fardigmonterade torken
kommer sektionen att sitta.

A70359
s=4 mm
¥ \?
Tabell 6ver montering av stodben pa olika varv pa 3W torken }{
Varven rdknas uppifran ned 1
Varv Stoédben . I
OVERST VARV - K '
2. OVERST VARV - A70382 \
3. OVERST VARV : s=6mm I ’
4. OVERST VARV A70359, s =4 mm T
5. OVERST VARV A70359, s = 4 mm )
6. OVERST VARV A70359, s =4 mm )
7. OVERST VARV A70359, s =4 mm
8. OVERST VARV A70382,s =6 mm I
9. OVERST VARV A70382,s =6 mm
10. OVERST VARV A70382,s =6 mm g
. A70448 R
11. OVERST VARV A70448, styvning I
12. OVERST VARV A70448, styvning :QZ ::
13. OVERST VARV A70448, styvning
)
Antti-Teollisuus Oy 9 408081 01-08-2008



Torksektion

Antti WMOG

Forpackning A70834,
torksektion 1W

Forpackning fore uppackning:

A70834, torksektion 1W

- yttre matt 610 x 1140 x 2 000 mm

- vikt 279 kg

20060921
Ref.  Delnr. Benamning 1 Benamning 2 Antal  Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70360 SEKTION WMO06 GAVELPLAT INGANG 1 A70360-A 17.62 3000
2 A70513 SEKTION WMO06 GAVELPLAT UTGANG 1 A70513-B 17.62 3000
3 A70514 SEKTION WM06 AS 112 PL2 HGR 2 A70514-B 9.27 3000
4 AT70515 SEKTION WM06 AS12PL2VTR 2 A70515-B 9.27 3000
5 119013 GANGSTANG 2N M12X2000 MM 8.8 3 0 2000
6 A70072 SEKTION WMO06 As11pPL2 10 A70072-A 15.25 3000
7 315380 ENGANGSPALL 1000X1200 A-MODELL 1 0 2800
8 A70809 SEKTION WM06 ASSTOD 2W PAK 1 AT0809-A 0 3000
9 A70912 SEKTION WMO06 1W SKRUVFORPACKN 9994200043 1 AT0912-A 3.05 2010
10 315449 BRADA L=1090 22X100 3 0 2800
1" A70694 SEKTION WMO06 DAMMLIST 958 2 AT70694 1.03 3000
12 315422 BRADA L=1000 22X100 (19X100) 1 0 2800
13 315418 BRADA L=1200 22X100 2 0 2800
14 315441 BATTENS L= 467 50X100 6 0 2800
15 117832 DEKAL OVERST SEKTION 1W 2 AT71257 0 2900

Antti-Teollisuus Oy 10 408081 01-08-2008



Torksektion

Antti WMOG

Forpackning A70835,

torksektion 1W

Forpackning fére uppackning:

A70835, torksektion 2W

- yttre matt 610 x 1140 x 2 000 mm

- vikt 442 kg

20060921
Ref.  Delnr. Benamning 1 Benamning 2 Antal  Ritn. nr. Vikt Grupp
1 315380 ENGANGSPALL 1000X1200 A-MODELL 1 0 2800
2 A70557 SEKTION WMO06 AS11PL15 20 AT70557-A 11.42 3000
3 A70514 SEKTION WMO06 AS 1/2 PL 2 HGR 4 AT70514-B 9.27 3000
4 A70515 SEKTION WMO06 AS1/2PL2 VTR 4 AT70515-B 9.27 3000
5 A70360 SEKTION WMO06 GAVELPLAT INGANG 2 A70360-A 17.62 3000
6 A70513 SEKTION WMO06 GAVELPLAT UTGANG 2 A70513-B 17.62 3000
7 315422 BRADA L=1000 22X100 (19X100) 2 0 2800
8 119013 GANGSTANG ZN M12X2000 MM 8.8 6 0 2000
9 AT70912 SEKTION WM06 1W SKRUVFORPACKN 9994200043 2 AT70912-A 3.05 2010
10 A70809 SEKTION WMO06 ASSTOD 2W PAK 2 A70809-A 0 3000
" 315449 BRADA L=1090 22X100 3 0 2800
12 A70694 SEKTION WMO06 DAMMLIST 958 4 A70694 1.03 3000
13 315418 BRADA L=1200 22X100 2 0 2800
14 315442 BATTENS L= 600 50X100 6 0 2800
15 117833 DEKAL MELLANSEKTION 2W 2 A71256 0 2900

Antti-Teollisuus Oy 11 408081 01-08-2008



@ Torksektion An tt| VV M O 6

Forpackning A71002, torksektionens sidor

NS
¥

Foérpackning fore uppackning:
A71002, torksektionens sidor
- yttre matt 2088 x 1154 x 179 mm
- vikt 126 kg

20060921
Ref.  Delnr. Benamning 1 Bendmning 2 Antal  Ritn. nr. Vikt Grupp
1 A70361 SEKTION WMO06 SIDOPLAT 2 A70361-B 4234 3000
2 A70565 OVRE BEHALLARE WM06 VERTIKALSTOD 6 A70565-B 246 3000
3 315448 BATTENS L=1090 75X100 4 0 2800
4 117815 DEKAL A TRIANGELMALL RODNVIT 2 0 2900

Torksektion 3W hopmonterad

Ingangssida
(6ppningar i Y>-asen)

Utgangssida

Antti-Teollisuus Oy 12 408081 01-08-2008



Torksektion An ttl W M O 6

Sammansattning av torksektionen

Vilj delférpackningarna i enlighet med de foregaende sidorna beroende pa om du haller pa att montera
en overst-, mellan- eller nedersttorksektion.

1a 69 72,25 77,00

1. Montering av ashalfterna pa torksektionens sidoplatar

Delar

6

21,23

13,14, 15

Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

Fast den hogra ashalften vid den ena av sidoplatarna (del 2).
Rikta ashalften mot de nedersta halen i sidoplaten.

Fast den andra ashilften vid samma sidoplat.
Rikta ashalften mot de 6versta halen i sidoplaten.

Montera bultarna med runt huvud och muttrarna (M 8 x 10, 10 st./as) for ashélfterna.
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet. Dra inte at bultarna annu.

Satt asstoden pa plats i asarna, in i 6ppningarna i asen och i sidoplaten.
Lagg marke till att stdden ar olika langa (se bilden 1a).

Dra at bultarna bara latt for att asarna kan anpassa sig under monteringen av torksektionen.

Fast de tva vanstra ashalfterna vid den ena av sidoplatarna (del 2).
Fast dsarna pd samma satt som du faste asarna vid den andra sidoplaten.

Fastsiéttningen av ashélfterna och platarna ar svarare att utféra i ett senare skede.

Antti-Teollisuus Oy 13 408081 01-08-2008



Torksektion An ttl VV M O 6

Du kan placera fritt de 2 mm tjocka 1/1-asarna, som finns i den 1W
torksektionsférpackningen som eventuellt levereras fér mellan- och nedertorksektinerna.

2. 2a.
) 136,50
G 10 P
145,00
G 9 N
Ingangssida 15350
(6ppningar i V--dsen) - ’ —
G 11 N
Utgangssida

2. Montering av 1/1-asarna mellan sektionens gavelplatar
Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

Vi rekommenderar att torksektionen monteras pa ett jamnt plan.
Da blir den fardigmonterade torksektionen absolut rak.

9,10, 11 Satt asstod pa insidan av alla 1/1-asar (delar 8), i 6ppningarna i asarna.
Lagg marke till att stdden ar olika langa (se bilden 2a).

8 Satt den bredare andan av 1/1-asen mot gavelplaten pa utgangssidan (del 4).
Placera den forsta asen vid den mellersta 6ppningen i den nedersta 6ppningsraden i gavelplaten.

21,23 Fast &ndan av 1/1-asen med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 6 st.).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet.
Dra inte at bultarna &nnu.

21,23 Fast den smalare dndan av 1/1-asen vid gavelplaten pa ingangssidan (del 1).
Fast asen vid den mellersta halfiguren i den nedre halraden i gavelplaten.
Fast dsen pa samma satt som du faste asen vid den andra gavelplaten (M 8 x 10, 4 st.).

6 Montera tva 1/1-asar till mellan gavelplatarna.
Montera asarna vid de yttersta 6ppningarna i den nedre 6ppningsraden i gavelplaten pa utgangssidan.

* Dra at bultarna bara latt for att &sarna kan anpassa sig under monteringen av torksektionen.
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Torksektion An ttl W M O 6

Du kan placera fritt de 2 mm tjocka 1/1-asarna, som finns i den 1W
torksektionsférpackningen som eventuellt levereras fér mellan- och nedertorksektinerna.

Ingangssida
(6ppningar i >-asen)

Utgangssida

3. Montering av 1/1-asarna i den nastnedersta varvet
Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.
8 Montera tva 1/1-asar med sina stéd mellan gavelplatarna.
Sétt den bredare asandan mot gavelplaten pa ingangssidan (del 1).

Montera asarna vid Oppningarna i den nedersta 6ppningsraden i gavelplaten pa ingangssidan.

21,23 Fast asdandarna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 2 + 10 st.).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet. Dra inte at bultarna annu.

* Dra at bultarna bara latt for att asarna kan anpassa sig under monteringen av torksektionen.
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Torksektion An ttl VV M O 6

Ingangssida
(6ppningar i Y>-asen)

21

Utgangssida

4. Forening av torksektionsmodulerna

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

* Montera tva likadana torksektionsmoduler i enlighet med punkter 2 - 3.

25 Fast tatningsband pa de flinsar pa torksektionsmodulerna som skall fastas ihop.
Fast tatningsbanden pa insidan av bulthalsraderna i flansarna (se ritning 4a).

Flytta modulerna ihop sa att gavelplatarnas flansar kommer emot varandra.
Satt ingangsgavlarna (delar 1) i rad.
Se upp for att skada tdtningsbanden vid sammanfogningen av modulerna.

18, 21 Fast modulernas vertikalfogar med bultar och muttrar (M 8 x 16, 4 + 11 st.).

Antti-Teollisuus Oy 16 408081 01-08-2008



Torksektion An ttl W M O 6

Ingangssida
(6ppningar i*z-asen) @ 8 7

5a.

Utgangssida

5. Montering av asarna vid fogarna mellan torksektionsmodulerna

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.
6,7 Sétt flansarna av tva hoégra och tva vanstra ashalfter mot varandra.
21,23 Fast ihop de sammansatta ashélfterna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 2 x12 st.).

Dra inte at bultarna annu.

9,10, 11 Sétt asstoden in i de hopmonterade ashélfterna, i 6ppningarna i hélfterna.
Lagg marke till att stéden ar olika langa (se bilden 5a).

Sétt de hopmonterade asarna med astéden mellan gavelplatarna.
Satt den bredare andan av asarna mot gavelplaten pa ingangssidan (del 1).

21,23 Fast asandarna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 10 st.).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet. Dra inte at bultarna annu.

* Dra at forbandsbultarna for ashalfterna.
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Torksektion An ttl VV M O 6

Ingangssida
(6ppningar i
Ye-asen)

|

6. Montering av de nedre gdngstangerna

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

* Kapa tre 2 meter langa gangstéanger till tva lika langa delar.

Du behdver tre 1 m langa stanger fér montering av de nedre géngsténgerna.

22 Vrid muttern M12 (del 22) pa géangstingerna sa som ritningen ovan visar.
Vrid en mutter pa bada andar av alla gangstanger (avstand X ar ca 10 cm).

16 Trad den 2 m langa gangstangen in i de mellersta @ 13 mm halen i ashaélfterna.
16 (1/2) Trad in den 1 m langa géngstangen fran den motsatta sidan emot den stiang som du tradde in nyss.
17, 22 Forbind gangstingerna med hjalp av forlangningsmuttern till en 3 m lang stang.

Placera skarven vid ¥2-asen (se detaljritningen). Dra at muttrarna.
16, 17, 22 Montera de tva yttersta gangstingerna med sina muttrar pa samma sitt.

25 Fast ett titningsband pa torksektionens alla gavelflansar.
Fast tatningsbanden pa insidan av bulthalsraderna i flansarna (se ritning 6a).
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Torksektion Anttl WM 06

Ingangssida
(6ppningar i ‘/>-asen)

7. Montering av torksektionens sidoplatar
Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

2 Flytta den ena sidoplaten mot torksektionens gavelfldnsar.
Styr gangstangernas andar in i halen i sidoplaten.
Se upp for att skada tdtningsbanden vid monteringen av sidoplaten.

18, 21 Fast sidoplaten och stoédbenen med bultar och muttrar (M 8 x 16, 2 + 2 st.).
Montera endast den 6versta och den nastnedersta bulten i bdda halrader.
De 6vriga bultarna monteras forst dd monteringen av torksektionen slutférs.
Om stddben dverhuvudtaget behdvs och stddbenstypen bestdms vid slutféring av monteringen (se den sista
sidan av dessa instruktioner).
Dra at bultarna bara latt sa att du kan rata pa torksektionen.

* Montera den andra sidoplaten pa den andra dndan av torksektionen.
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Torksektion An ttl VV M O 6

8.
2
U s//
/I
Ingangssida 1 I
(6ppningar i 2-asen) - | e
. |l | [P
> ‘- | //
o
‘ 5

Utgangssida

8. Montering av vertikalstéden

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.
5 Satt tre vertikalstod pa gangstangsdandar som syns utanfoér gavelplaten.
22 Fast vertikalstoden med muttrar (M 12, 1 st./stod).

Vrid de muttrar som finns fardiga pa gangstangen inne i torksektionen samt de muttrar som du monterade
nyss mot gavelplaten och ashalften.
Dra at muttrarna bara latt for att underlatta monteringen av de 6vriga gangstangerna.

19, 20 Fast de nedre andarna av vertikalstoden med bultar och muttrar (M 10 x 20, 1 st./stod).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet.
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Torksektion Anttl WM 06

Du kan placera fritt de 2 mm tjocka 1/1-asarna, som finns i den 1W
torksektionsférpackningen som eventuellt levereras fér mellan- och nedertorksektinerna.

Ingangssida
(6ppningar i ‘.-asen)

Utgangssida

9. Montering av det ndstoversta 1/1-asvarvet

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

8 Montera nio 1/1-asar mellan gavelplatarna.
Kontrollera att alla de asar som kommer att monteras har asstdden pa plats.
Satt den bredare asandan mot gavelplaten pa utgangssidan (del 4).
Montera asarna vid 6ppningarna i den 6vre dppningsraden i gavelplaten pa utgangssidan.

21,23 Fast asdndarna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 90 st.).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet. Dra inte at bultarna annu.

* Dra at bultarna bara latt for att &sarna kan anpassa sig under monteringen av torksektionen.
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Torksektion An ttl VV M O 6

Du kan placera fritt de 2 mm tjocka 1/1-asarna, som finns i den 1W
torksektionsférpackningen som eventuelit levereras fér mellan- och nedertorksektinerna.

10.

Ingangssida
(6ppningar i ".-asen)

10. Montering av de 6versta 1/1-asarna

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.
8 Montera de sex 1/1-asarna i det 6versta asvarvet.

Sétt den bredare dsandan mot gavelplaten pa ingangssidan (del 1).

Lamna 6ppningen vid gavelplatarnas fog utan asar.

21,23 Fast asandarna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 60 st.).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet. Dra inte at bultarna annu.

* Dra at bultarna bara latt for att asarna kan anpassa sig under monteringen av torksektionen.
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11a. 21 1.

6&7
(10 & 9 & 11)

11b.

|

|

11. Montering av den 6versta asen vid fogen mellan torksektionsmodulerna

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.
6,7 Sétt flansarna av tva hogra och tva vanstra ashélfter mot varandra (bild 11a).
21,23 Fast ihop de sammansatta ashalfterna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 12 st./as).

Dra inte at bultarna annu.

9,10, 11 Satt asstoden in i de hopmonterade ashalfterna, i 6ppningarna i halfterna.
Lagg marke till att stdden ar olika langa (se bilden 11b).

Sétt de hopmonterade asarna med astéden mellan gavelplatarna.
Satt den bredare andan av asarna mot gavelplaten pa ingangssidan (del 1).

21,23 Fast asandarna med bultar med runt huvud och muttrar (M 8 x 10, 10 st./as).
Placera bultarnas runda huvud mot spannmalsutrymmet. Dra inte at bultarna annu.

Dra at forbandsbultarna for ashalfterna.
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12,

Ingangssida
(6ppningar i
Ye-asen)

16
22 (112) | \

Py

6. Montering av de nedre gangstidngerna

Delar

22

16
16 (1/2)

17, 22

16, 17, 22

22

*

Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

Vrid muttern M12 (del 22) pa giangstingerna sa som ritningen ovan visar.
Vrid en mutter pa bada andar av alla gangstanger (avstand X ar ca 10 cm).

Tréad den 2 m langa géngstangen in i de mellersta @ 13 mm halen i ashélfterna.
Trad in den 1 m langa gangstangen fran den motsatta sidan emot den stang som du tradde in nyss.

Forbind gangstingerna med hjalp av férlangningsmuttern till en 3 m lang stang.
Placera skarven vid Y2-asen (se detaljritningen). Dra at muttrarna.

Montera de tva yttersta gangstingerna med sina muttrar pad samma sitt.
Vrid de yttersta muttrarna pa gangstangerna.

Dra at alla fastmuttrar for asarna och muttrar pa gangstingerna utanfor torksektionen.
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13.

Ingangssida
(6ppningar i ‘/>-asen)

Utgangssida

13. Montering av dammlisterna

Delar Numreringen av arbetsfaserna motsvarar referensnumren pa reservdelsritningen.

Montera dammlisterna forst efter att torksektionerna har monterats i torken.

12 Rikta bulthalen i dammlisterna mot halen i torksektionens gavel.

24 Fast dammlisten med sjalvborrande skruvar (4,8 x 13, 4 st. / dammlist).
* Montera de 6vriga fem dammlisterna for torksektionen pa samma sétt.
3 Vid behov, montera stédben pa torksektionens bada gavlar.

Se instruktioner for val av stddbenet i bérjan av punkten "Leveransforpackningar av torksektioner
Se instruktioner fér monteringsriktning av stédbenet i ritningen nedan.
Rikta in halen i gavelflansen, sidoplaten och stédbenet.

18, 21 Fast sidoplaten, gavelplatarna och stoédbenen med bultar och muttrar (M 8 x 16, 9 st./sida).
Tva av bultarna har redan monterats i samband med sammansétnning av torksektionen.
Dra at bultarna bara latt sa att du kan rata pa torksektionen.

* Granska fogar och rektangulédr form av torksektionen. Dra at alla bultar.
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Monteringsriktning for torksektionens stodben
Punkt A Punkt B
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Monteringsriktning for torksektionens stédben (om monteras)

Punkt A Om luftgaveln pa den aktuella sidan kommer att férses med en eller flera avstangningsluckor, bér & 30 mm
halen i stddbenet och sidoplaten for torksektionen riktas in.
Om torksektionen kommer att férses med endast en avstangningslucka, slut halen fér den andra axeln med
plastpluggar (méarkta med A i ritningen; ingar i torkleveransen).

Punkt B Om luftgaveln kommer inte att ha avstangningsluckor, montera stodbenet i ett lage dar det slutar de & 30
mm halen i torksektionens sidoplat.
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