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Antti WMOG

Sectiunea de uscare

N

Sectiunea de uscare superioara 2W asamblata (A70443), piese de schimb

01.08.2008

408071

Antti-Teollisuus Oy



Sectiunea de uscare

Antti WMOG

20070226
Ref. Nr.piesa Denumire 1 Denumire 2 Nr. Nr. schita Greutate  Grup
buc.
1 A70360 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT INTRARE 2 A70360-A 17,62 3000
2 A70361 SECTIUNE WMO06 PLACA LATERALA 2 A70361-B 42,34 3000
3 A70513 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT IESIRE 2 A70513-B 17,62 3000
4 A70514 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 DREAPTA 4 A70514-C 9.3 3000
5 A70515 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 STANGA 4 A70515-C 9,3 3000
6 A70072 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/1 PL2 20 A70072-A 15,25 3000
7 400840 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-145 22 A70498-A 0 3000
8 400830 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-136,5 22 A70498-A 0 3000
9 400850 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-153,5 22 A70498-A O 3000
10 A70565 SECTIUNEA SUPORT VERTICAL 6 A70565-B 2,46 3000
SUPERIOARA WM06
11 A70359 SECTIUNE WMO06 PICIOR SUSTINERE S =4 4 A70359-C 9,83 3000
12 A70842 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-77 4 0,04 3000
13 A70840 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-69 4 0,04 3000
14 A70841 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-7225 4 0,04 3000
15 A70694 SECTIUNE WMO06 BANDA ANTIPRAF 958 4 A70694 1,03 3000
16 119013 TIJA FILETATA ZN M12x2000 MM 8,8 6 0 2000
17 101810 SURUB CU CAP 8x16 AM DIN933 120 0 2010
HEXAGONAL 2N 8,8
18 104262 SURUB CAP SFERICH 8x12AM ISO 7380 312 0 2010
19 102200 SURUB CU CAP 10x20 AM DIN933 14 0 2010
HEXAGONAL 2N 8,8
20 110560 PIULITA ZN 8 M10 DIN934 14 0 2010
21 110540 PIULITA ZN 8 M8 DIN934 432 0 2010
22 110570 PIULITA ZN 8 M12 DIN934 24 0 2010
23 107720 SURUB AUTOFILETANT 4,8x13 ZN 16 0 2010
CU CAP HEXAGONAL
24 115570 BANDA ETANSARE 4x10 MAPA 15 0 2600
25 117815 AUTOCOLANT PLACAA TRIUNGHI ROSU/ALB 0 2900
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Antti WMOG

Sectiunea de uscare

N

Sectiunile de uscare intermediara si inferioara, ansamblul 2W (A71228),

piese de schimb

01.08.2008

408071

Antti-Teollisuus Oy



Sectiunea de uscare

Antti WMOG

20061019
Ref. Nr.piesa Denumire 1 Denumire 2 Nr. Nr. schita Greutate  Grup
buc.
1 A70360 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT INTRARE 2 A70360-A 17,62 3000
2 A70361 SECTIUNE WMO06 PLACA LATERALA 2 A70361-B 42,34 3000
3 A70513 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT IESIRE 2 A70513-B 17,62 3000
4 A70514 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 DREAPTA 4 A70514-C 9,3 3000
5 A70515 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 STANGA 4 A70515-C 9.3 3000
6 A70557 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/1 PL1,5 20 A70557-A 11,42 3000
7 400840 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-145 22 A70498-A 0 3000
8 400830 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-136,5 22 A70498-A O 3000
9 400850 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-153,5 22 A70498-A O 3000
10 A70565 SECTIUNEA SUPORT VERTICAL 6 A70565-B 2,46 3000
SUPERIOARA WMO06
11 A70359 SECTIUNE WMO06 PICIOR SUSTINERE S =4 4 A70359-C 9,83 3000
12 A70842 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-77 4 0,04 3000
13 A70840 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-69 4 0,04 3000
14 A70841 SECTIUNE WMO06 SUPORT CONDUCTA 3x22-72,25 4 0,04 3000
15 A70694 SECTIUNE WMO06 BANDA ANTIPRAF 958 4 A70694 1,03 3000
16 119013 TIJA FILETATA ZN M12x2000 MM 8,8 6 0 2000
17 101810 SURUB CU CAP 8x16 AM DIN933 120 0 2010
HEXAGONAL 2N 8,8
18 104262 SURUB CAP SFERICH 8x12AM ISO 7380 312 0 2010
19 102200 SURUB CU CAP 10%20 AM DIN933 14 0 2010
HEXAGONAL 2N 8,8
20 110560 PIULITA ZN 8 M10 DIN934 14 0 2010
21 110540 PIULITA ZN 8 M8 DIN934 432 0 2010
22 110570 PIULITA ZN 8 M12 DIN934 24 0 2010
23 107720 SURUB AUTOFILETANT 4,8x13 ZN 16 0 2010
CU CAP HEXAGONAL
24 115570 BANDA ETANSARE 4x10 MAPA 15 0 2600
25 117815 AUTOCOLANT PLACAA TRIUNGHI ROSU/ALB 2 0 2900
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Sectiunea de uscare

Antti WMOG

Structura de baza a nivelurilor sectiunii de uscare dintr-un uscator 2W

Numarul de niveluri ale Pachetele sectiunii Hr
uscatorului de uscare Exemple de SCh!;e' L.
Nr. buc. (sectiunile de uscare vazute de la partea de iesire)
total 1w 2w
Uscatorul are in total 6 niveluri ale sectiunilor
3 1 buc. superior 2 - de uscare
2 buc. intermediar/ - 2
inferior
4 1 buc. superior 2 - Sectiunile superioare
3 buc. intermediar/ - 3 | |
inferior J S I, c]
5 1 buc. superior 2 i Nivelul e@tu@u@u ;ﬁrlﬁlr. ; e uscare
4 buc. intermediar/ - 4 CLIw L o Iw
inferior
AFANAIIANANS
6 1 buc. superior 2 - -
5 buc. intermediar/ - 5 LRI RN
inferior @ @ @ @ & @
o 2W
0005 NG DD
Uscatorul are in total 3 niveluri ale sectiunilor R R
de uscare SEARAUANAEA
7 TTow T | Sectiunile
Sectiunile superioare intermediare de uscare - -
@ & &f& 00 4 niveluri ale
T sectiuniide uscarc—T =
ANANAIAWANA {B{E{EKB&S
Nivelul sectiunii supeﬂUare de uskare.
AT YA Ys .{3. .{B. .{B. .KB. .{B. .KB.
Sectiunile interme@ré}d@s@ré} [} {} (} (} [} {} {}
1 nivel al sectiunii.de uscaréWV .. . W
N B N
Nivelul sectiunii m{é'lééré}iLbs@ré {3 @ @ @ AWA]
Nivelul sectlunll nﬂ‘é/rloare de uscare
&gamg@ TN
Baza 2W Baza 2W

in nivelul superior al sectiunii de uscare, conductele 1/1 trebuie si fie intotdeauna realizate din material

gros de 2 mm.

Prin urmare, nivelul va fi asamblat din doua pachete pentru sectiuni de uscare 1W.

in sectiunile inferioara si intermediara, grosimea materialului conductelor de 1/1 va fi de 1,5 mm.

Grosimea materialului conductelor de 1/2 este intotdeauna de 2 mm.

Antti-Teollisuus Oy
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Sectiunea de uscare

Antti WMOG

Pachetele livrate pentru sectiunile de uscare

Sectiunea superioara de uscare 2 pachete pentru A70834, sectiunea 1W (conducte s = 2 mm) si
2W include: 1 pachet pentru A71002, partile laterale ale sectiunii de uscare

Sectiunile intermediara si
inferioara 2W includ:

1 pachete pentru A70835, sectiunea 2W (conducte s = 1,5 mm) si
1 pachet pentru A71002, partile laterale ale sectiunii de uscare

in plus, conform necesitatilor
(piese incluse in livrarea
uscatorului ca elemente separate):

4 buc. picioare de sustinere A70359, s =4 mm sau
4 buc. picioare de sustinere A70382, s = 6 mm

Modul in care picioarele sunt instalate in sectiune depinde de pozitia sectiunii in uscatorul asamblat.

Tabelul prezinta pozitia picioarelor de sustinere pe diferitele
niveluri ale uscatorului 2W

Nivelurile sunt enumerate de sus in jos

Nivel Picior de sustinere A70359
s=4mm

NIVEL DE SUS - %‘N

Al 2-lea NIVEL DE SUS - :

3. NIVEL DE SUS - I

4. NIVEL DE SUS A70359, s =4 mm I

5. NIVEL DE SUS A70359,s =4 mm IN

6. NIVEL DE SUS A70359,s =4 mm ‘ m y

7. NIVEL DE SUS A70359,s =4 mm SAZggri?n \

8. NIVEL DE SUS A70359,s =4 mm i/ \,,

9. NIVEL DE SUS A70359,s =4 mm .

10. NIVEL DE SUS A70359,s =4 mm .

11. NIVEL DE SUS A70382,s = 6 mm ' @ w:

12. NIVEL DE SUS A70382, s =6 mm h

13. NIVEL DE SUS A70382, s = 6 mm ‘ &
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Sectiunea de uscare An tt| VV M O 6

Pachetul A70834, sectiune
1w

Pachet inainte de dezambalare:

A70834, sectiune 1W

- dimensiuni exterioare
610%x1140%x2.000 mm

- greutate 279 kg

20060921
Ref. Nr.piesd Denumire 1 Denumire 2 Nr. Nr. schita Greutate Grup
buc.
1 A70360 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT INTRARE 1 A70360-A 17,62 3000
2 A70513 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT IESIRE 1 A70513-B 17,62 3000
3 A70514 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 DREAPTA 2 A70514-B 9,27 3000
4 A70515 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 STANGA 2 A70515-B 9,27 3000
5 119013 TIJA FILETATA ZN M12x2000 MM 8,8 3 0 2000
6 A70072 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/1 PL2 10 A70072-A 15,25 3000
7 315380 PALET CU O SINGURA 1000%x1200, MODEL A 1 0 2800
ORIENTARE
8 A70809 SECTIUNE WMO06 SUPORTURI CONDUCTE, 1 A70809-A 0 3000
PACHET 2W
9 A70912 SECTIUNE WMO06 1W PACHET SURUBURI 9994200043 1 A70912-A 3,05 2010
10 315449 SCANDURA L = 1090 22X100 3 0 2800
11 A70694 SECTIUNE WMO06 BANDA ANTIPRAF 958 2 A70694 1,03 3000
12 315422 SCANDURA L = 1000 22x100 (19%100) 1 0 2800
13 315418 SCANDURA L = 1200 22X100 2 0 2800
14 315441  SCANDURA L =467 50X100 6 0 2800
15 117832 AUTOCOLANT PLACA SECTIUNEA SUPERIOARA 1W 2 A71257 0 2900
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Sectiunea de uscare Antt| WM 06

Pachetul A70835, sectiune 2W

1 Pachet inainte de dezambalare:
T A70835, sectiune 2W
- dimensiuni exterioare
610%x1140%2.000 mm
- greutate 442 kg
20060921
Ref. Nr.piesa Denumire 1 Denumire 2 Nr. Nr. schita  Greutate Grup
buc.
1 315380 PALET CU O SINGURA 1000x1200, MODEL A 1 0 2800
ORIENTARE
2 A70557 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/1 PL1,5 20 A70557-A 11,42 3000
3 A70514 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 DREAPTA 4 A70514-B 9,27 3000
4 A70515 SECTIUNE WMO06 CONDUCTA 1/2 PL2 STANGA 4 A70515-B 9,27 3000
5 A70360 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT INTRARE 2 A70360-A 17,62 3000
6 A70513 SECTIUNE WMO06 PLACA DE CAPAT IESIRE 2 A70513-B 17,62 3000
7 315422 SCANDURA L = 1000 22x100 (19%100) 2 0 2800
8 119013 TIJA FILETATA ZN M12x2000 MM 8,8 6 0 2000
9 A70912 SECTIUNE WMO06 1W PACHET SURUBURI 9994200043 2 A70912-A 3,05 2010
10 A70809 SECTIUNE WMO06 SUPORTURI CONDUCTE, 2 A70809-A 0 3000
PACHET 2W
1" 315449 SCANDURA L = 1090 22X100 3 0 2800
12 A70694 SECTIUNE WMO06 BANDA ANTIPRAF 958 4 A70694 1,03 3000
13 315418 SCANDURA L = 1200 22X100 2 0 2800
14 315442 SCANDURA L = 600 50X100 6 0 2800
15 117833 AUTOCOLANT PLACA SECTIUNE INTERMEDIARA 2W 2 A71256 0 2900
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@ Sectiunea de uscare An tt| VV M O 6

Pachetul A71002, partile
laterale ale sectiunii

Pachet inainte de dezambalare:

A71002, partile laterale ale sectiunii

- dimensiuni exterioare
2088%1154%x179 mm

- greutate 126 kg

20060921
Ref. Nr.piesd Denumire 1 Denumire 2 Nr. buc. Nr. schita Greutate Grup
1 A70361 SECTIUNE WMO06 PLACA LATERALA 2 A70361-B 42,34 3000
2 A70565 SECTIUNEA SUPORT VERTICAL 6 A70565-B 2,46 3000
SUPERIOARA WMO06
3 315448 SCANDURA L = 1090 75X100 4 0 2800
4 117815 AUTOCOLANT PLACAA TRIUNGHI ROSU/ALB 2 0 2900

Sectiunea de uscare 2W asamblata

Partea de intrare
(deschideri in
conductele de %)

Partea de iegire
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Sectiunea de uscare An tt| W M O 6

Asamblarea sectiunii de uscare

Selectati pachetele indicate in tabelele de la paginile anterioare, in functie de sectiunea de uscare
(superioara, intermediara sau inferioara) pe care o asamblati.

1a 69 72,25 77,00

\
!
|
!
|
!

1. Conectarea conductelor de 1/2 la placile laterale ale sectiunii de uscare

Piese

18, 21

12,13, 14

Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

Conectati o conducta de 1/2 pentru partea dreapta la una dintre placile laterale (piesa 2).
Aliniati conducta de 1/2 cu randul inferior de orificii de pe placa laterala.

Conectati cealalta conducta de 1/2 la aceeasi placa laterala.
Aliniati conducta de 1/2 cu randul superior de orificii de pe placa laterala.

Instalati suruburile cu cap sferic si piulitele in conductele de 1/2 (M8x10, 12 buc./conducta).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale. Nu strangeti inca suruburile.

Amplasati suporturile conductelor in interiorul acestora, in deschiderile din conducta si
placa laterala.
Observati diferenta de lungime dintre suporturi (a se vedea schita 1a).

Nu stréangeti complet suruburile, pentru a permite conductelor sa se adapteze pe masura ce
sectiunea de uscare este asamblata.

Lipiti cele doua conducte de 1/2 pentru partea stanga de una dintre placile laterale (piesa 2).
Fixati conducta urmand procedura utilizata pentru prima placa laterala.

Conductele de ¥z sunt mai dificil de fixat pe placile laterale in etapele ulterioare.

Antti-Teollisuus Oy 13 408071 01.08.2008



Sectiunea de uscare An tt| VV M O 6

Partea de intrare
(deschideri in
conductele de ')

2a.

136,50

A
!

145,00

153,50

A
!

Partea de iegire

2. Instalarea conductelor de 1/1 intre placile de capat ale sectiunii de uscare

Piesele

7,8,9

18, 21

18, 21

Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
picioarele de extensie.

Va recomandam sa efectuati asamblarea pe o suprafata dreapta.
Astfel, va veti asigura ca sectiunea asamblata este dreapta.

Amplasati suporturile conductelor in toate conductele de 1/1 (piesele 6), in deschiderile acestora.
Observati diferenta de lungime dintre suporturi (a se vedea schita 2a).

Conectati capatul mai mare al conductei de 1/1 la placa de capat de pe partea de iesire (piesa 3).
Amplasati prima conducta in deschiderea din centrul randului inferior de deschideri din placa
de capat.

Fixati capatul conductei 1/1 folosind suruburi cu cap sferic si piulite (M8x10, 6 buc.).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale.
Nu strangeti Tnca suruburile.

Conectati capatul mai mic al conductei de 1/1 la placa de capat de pe partea de intrare (piesa 1.
Punctul de fixare pentru conducta este grupul de orificii din centrul randului inferior de deschideri
din placa de capat.

Conectati si celalalt capat urmand procedura descrisa mai sus (M8x10, 4 buc.).

Instalati inca doua conducte de 1/1 intre placile de capat.
Amplasati conductele la deschiderile exterioare din randul inferior de deschideri din placa de
capat de iesire.

Nu strangeti complet suruburile, pentru a permite conductelor sa se adapteze pe masura ce
sectiunea de uscare este asamblata.
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Sectiunea de uscare An tt| W M O 6

Partea de intrare
(deschideri in
conductele de 2)

Partea de iesire

3. Instalarea conductelor de 1/1 in cel de-al doilea rand de jos

Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

6 Instalati doua conducte de 1/1, inclusiv suporturile acestora, intre placile de capat.
Amplasati capatul mai mare al conductei pe partea de intrare a placii de capat (piesa 1).
Amplasati conductele la deschiderile din randul inferior de deschideri din placa de capat de intrare.

18, 21 Fixati capetele conductei folosind suruburi cu cap sferic gi piulite (M8x10, 2x10 buc.).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale. Nu strangeti inca suruburile.

* Nu strangeti complet suruburile, pentru a permite conductelor sa se adapteze pe masura ce
secfiunea de uscare este asamblata.
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Sectiunea de uscare An tt| VV M O 6

Partea de intrare
(deschiderile pentru
conductele de %)

1

4a.
— 24

—1&3

Partea de iegire

4. Conectarea modulelor sectiunii de uscare

Piese

24

17, 21

Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

Asamblati inca o unitate similara a sectiunii de uscare, conform instructiunilor de la punctele
2-3.

Fixati benzi de etansare pe flangele modulelor sectiunii de uscare care vor fi asamblate.
Fixati benzile de etansare pe interiorul randurilor de orificii pentru suruburi de pe flanse (a se vedea
fig. 4a).

Aduceti modulele unul langa celalalt, astfel incat flansele placilor de capat ale acestora sa
fie fata in fata.

Aduceti placile de capat de intrare (piesele 1) una langa cealalta.

Procedati cu atentie pentru a nu deteriora benzile de etangare in timp ce asamblati modulele.

Fixati imbinarile verticale ale modulelor folosind suruburi si piulite (M8x16, 11 + 11 buc.).
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Sectiunea de uscare An tt| W M O 6

Partea de intrare

(deschideri in

conductele de2) .
:\

Z) | /s

%Partea de iegire

Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

7 o
)

5. Instalarea conductei la imbinarea modulelor sectiunii de uscare

4,5 Pozitionati fata in fata flansele celor doua conducte de 1/2 de pe partea dreapta si ale celor
doua de pe partea stanga.

18, 21 Conectati conductele 1/2 dupa ce le agezati fata in fata, folosind suruburi cu cap sferic si
piulite (M8x10, 12 buc.).
Nu strangeti inca suruburile.

7,8,9 Introduceti suporturile de conducta in conducta de 1/2 asamblata, in deschiderile formate
in aceasta.
Observati diferenta de lungime dintre suporturi (a se vedea schita 5a).

* Instalati conducta asamblata, impreuna cu suporturile acesteia, intre placile de capat.
Amplasati capatul mai mare al conductei pe partea de intrare a placii de capat (piesa 1).

18, 21 Fixati capatul conductei folosind suruburi cu cap sferic si piulite (M8x10, 2x10 buc.).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale. Nu strangeti inca suruburile.

* Strangeti suruburile care conecteaza jumatatile conductei una la cealalta.
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Sectiunea de uscare An tt| VV M O 6

6. I
— 24
6a. — 1 —
\<
\ A\
Partea de intrare \ PN
(deschideri in Il 2y A
conductele de '} , / NN 24
~ Tk g AR i X
Partea de iesire
6. Instalarea tijelor filetate inferioare
Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeazd numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.
16 Introduceti tijele filetate prin cele trei orificii cu diametrul de 13 mm din conducta din centru.
22 Rotiti piulitele M12 pana la capetele tijelor filetate.
Insurubati cate o piulita la ambele capete ale fiecarei tije filetate (distanta X va fi de cca 10 cm).
24 Fixati benzi de etansare pe fiecare dintre flansele de capat ale conductei de aspiratie a aerului.
Fixati benzile de etansare pe interiorul randurilor de orificii pentru suruburi de pe flanse (a se vedea
fig. 6a).
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Sectiunea de uscare An tt| W M O 6

Partea de intrare
(deschideri in
conductele de ")

7. Instalarea placilor laterale ale sectiunii de uscare
Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

2 Lipiti o placa laterala de flangele de capat ale sectiunii de uscare.
Introduceti capetele tijelor filetate in orificiile din placile laterale.
Procedati cu atentie pentru a nu deteriora benzile de etangare in timp ce instalati placa laterala.

17, 21 Fixati placa laterala folosind suruburi si piulite (M8%16, 2 + 2 buc.).
Instalati numai surubul de sus si al doilea surub de jos in ambele randuri de orificii pentru suruburi.
Restul suruburilor vor fi instalate in timpul etapei finale a asamblarii sectiunii de uscare.
Necesitatea si tipul picioarelor de sustinere vor fi determinate In etapa finala a asamblarii (a se
vedea ultima pagina a acestor instructiuni).
Nu strangeti complet suruburile, pentru a putea indrepta ulterior sectiunea de uscare.

* Conectati cealalta placa laterala la celalalt capat al sectiunii de uscare.

* Centrati tijele filetate.
Capetele din exteriorul sectiunii ale tijelor filetate trebuie sa aiba aceeasi lungime pe ambele parti.
Tnsurubati piulitele de pe tijele filetate de pe interiorul sectiunii de uscare pana la placile laterale ale
sectiunii de uscare si conductele de 1/2.
Nu strangeti complet suruburile.
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8. Instalarea suporturilor verticale

Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

10 Amplasati trei suporturi verticale pe capetele vizibile in afara placile de capat ale tijelor filetate.

22 Fixati suporturile verticale pe tijele filetate folosind piulite (M12, 1 buc./suport).

19, 20 Fixati capetele inferioare ale suporturilor verticale folosind suruburi si piulite (M10x%20, 1
buc./suport).

Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale.
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9. Instalarea celui de-al doilea nivel de sus de conducte 1/1

Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

6 Instalati inca sase conducte de 1/1 intre placile de capat.
Asigurati-va ca ati instalat suporturile de conducta ale tuturor conductelor care vor fi instalate.
Fixati capetele mai mari ale conductelor pe partea de intrare a placii de capat (piesa 3).
Amplasati conductele la deschiderile din randul superior din placa de capat de iesire.

18, 21 Fixati capetele conductei folosind suruburi cu cap sferic si piulite (M8x10, 2x60 buc.).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale. Nu strangeti inca suruburile.

* Nu strangeti complet suruburile, pentru a permite conductelor sa se adapteze pe masura ce
secfiunea de uscare este asamblata.
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10. Instalarea conductelor de 1/1 superioare
Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

6 Instalati cele patru conducte de 1/1 din nivelul superior de conducte.
Fixati capetele mai mari ale conductelor pe partea de intrare a placii de capat (piesa 1).
Nu conectati nicio conducta la deschiderea de |la imbinarea placii de capat.

18, 21 Fixati capetele conductei folosind suruburi cu cap sferic si piulite (M8x10, 2x40 buc.).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale. Nu strangeti inca suruburile.

* Nu strangeti complet suruburile, pentru a permite conductelor sa se adapteze pe masura ce
sectiunea de uscare este asamblata.
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11. Instalarea conductei superioare la imbinarea modulelor sectiunii de uscare

Piese

4,5

18, 21

7,8,9

18, 21

Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

Pozitionati fata in fata flangele conductelor de 1/2 de pe partea dreapta si de pe partea stanga
(a se vedea fig. 11a).

Conectati conductele 1/2 dupa ce le asezati fata in fata, folosind suruburi cu cap sferic si
piulite (M8x10, 12 buc.).
Nu strangeti inca suruburile.

Introduceti suporturile de conducta in conducta de 1/2 asamblata, in deschiderile formate
in aceasta.
Observati diferenta de lungime dintre suporturi (a se vedea figura 11b).

Instalati conducta asamblata, impreuna cu suporturile acesteia, intre placile de capat.
Amplasati capatul mai mare al conductei pe partea de intrare a placii de capat (piesa 1).

Fixati capatul conductei folosind suruburi cu cap sferic si piulite (M8x10, 2x10 buc.).
Capetele suruburilor trebuie sa se afle pe partea spatiului pentru cereale. Nu strangeti inca suruburile.

Strangeti suruburile care conecteaza jumatatile conductei una la cealalta.
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12. Instalarea tijelor filetate superioare

Piese Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

16 Introduceti o conducta prin cele doua coliere cu suruburi in U si in obturator.

22 Rotiti piulitele M12 pana la capetele tijelor filetate.
Insurubati cate o piulita la ambele capete ale fiecarei tije filetate (distanta X va fi de cca 10 cm).

* Centrati tijele filetate.
Capetele din exteriorul sectiunii ale tijelor filetate trebuie sa aiba aceeasi lungime pe ambele parti.
Insurubati piulitele de pe tijele filetate de pe interiorul sectiunii de uscare pana la placile laterale ale
sectiunii de uscare si conductele de 1/2.
Nu strangeti complet piulitele.

22 Rotiti piulitele exterioare pe tijele filetate.

* Strangeti toate piulifele pe conductele de aer si capetele din exteriorul sectiunii de uscare
ale tijelor filetate.

Antti-Teollisuus Oy 24 408071 01.08.2008



Sectiunea de uscare An tt| W M O 6

13.  Partea de intrare
(deschideri in
conductele de %)

— 11

(3

23

Partea de iegire

13. Instalarea benzilor antipraf i a picioarelor de sustinere (conform necesitatilor)

Piese

15

23

1"

17, 21

Numerotarea etapelor lucrarii utilizeaza numerele de referinta din schita pieselor de schimb pentru
sectiunea de uscare.

Nu instalati benzile antipraf inainte de a finaliza instalarea sectiunii de uscare in uscator.

Aliniati orificiile pentru suruburi din banda antipraf cu orificiile din placa de capat a sectiunii
de uscare.

Fixati banda antipraf folosind suruburi autofiletante (4,8x13, 4 buc./banda antipraf).
Instalati celelalte trei benzi antipraf ale sectiunii de uscare, urméand aceeasi procedura.

Conform necesitatilor, instalati picioarele de sprijin la ambele capete ale sectiunii superioare.
Consultati prima parte a capitolului ,Pachetele livrate pentru sectiunile de uscare” pentru instructiuni
de selectare a picioarelor de sustinere.

Consultati urmatoarea schita pentru instructiuni privind instalarea corecta a picioarelor de sustinere.
Aliniati orificiile din flansa de capat, placa laterala si piciorul de sprijin.

Fixati placa laterala, placile de capat si picioarele de sprijin folosind suruburi si piulite
(M8x16, 9 buc./latura).

Doua dintre suruburi au fost instalate Tn timpul asamblarii sectiunii de uscare.

Nu strangeti complet suruburile, pentru a putea indrepta ulterior sectiunea de uscare.

Verificati imbinarile si forma dreptunghiulara a sectiunii de uscare. Strangeti toate suruburile.
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Orientarea corecta de asamblare a piciorului de sustinere al sectiunii de uscare (daca este instalat)

Detaliul A Aliniati orificiile de @ 30 mm din piciorul de sustinere si placa laterala respectiva a sectiunii;
placa sau placile obturatoare vor fi instalate in canalul de aer de pe partea respectiva.
Daca instalati o singura placa obturatoare, astupati orificiile pentru cealalta teava folosind dopuri
de plastic.
Dopurile (marcate cu A in schitd) sunt incluse in pachetul uscatorului.

Detaliul B Instalati piciorul de sustinere astfel incat acesta sa inchida orificiile de @ 30 mm din placa
laterala a sectiunii daca la capatul canalului de aer de pe partea respectiva nu vor fi instalate
obturatoare.
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